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INSTRUCTION MANUAL

A

IMPORTANT NOTE:
BEFORE USING THE EQUIPMENT READ THE
INSTRUCTION MANUAL CAREFULLY!

DESCRIPTION OF THE COOLING UNIT
This liquid cooling unit must only be used for cooling MIG/
MAG and TIG water welding torches.

TECHNICAL DATA

Data plate (TAB. 1)

The main data relating to use and performance of the
cooling unit are summarised on the rating plate and have
the following meanings:

1 - P1umin: cooling power at a refrigerant flow rate of 1 1/
min and an ambient temperature of 25°C.

symbol for system with liquid refrigerant.

symbol for main power supply.

U1: Alternating voltage and frequency of cooling unit
power supply (allowed limits + 10% ).

symbols referring to safety standards: before
using the apparatus read the instruction handbook
carefully!

serial number for identifying the coolant unit
(essential when asking for servicing or spare parts,
or finding the origin of the product).

EUROPEAN standard of reference for safety and
construction of cooling systems for arc welding.

8 - l1max: maximum current absorbed by the line.

9 - Protection rating of enclosure.

10- Pmax: maximum pressure.
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NOTE: The rating plate shown is an example to show the
meaning of the symbols and numbers; the exact values of
the technical properties of the cooling unit should be read
directly on the rating plate of the unit itself.

INSTALLATION, SAFETY AND OPERATIONS

WARNING! ALL THE  INSTALLATION
A OPERATIONS AND ELECTRIC CONNECTIONS

SHOULD BE CARRIED OUT WITH THE
EQUIPMENT TURNED OFF AND DISCONNECTED
FROMTHE POWER SUPPLY.EXPERTAND QUALIFIED
PERSONNEL MUST CARRY OUT THE ELECTRIC
CONNECTIONS.

LIFTING THE EQUIPMENT
The cooling unit described in this manual is not fitted with
lifting systems.

POSITIONING THE EQUIPMENT
The installation position for the cooling unit must be
chosen to ensure that the cooling air inlet and outlets are

not blocked in any way (forced fan circulation, if fitted); at

the same time, ensure that no conductive dust, corrosive
vapours, humidity, etc. could be sucked in.

A free space of at least 250 mm should be left around
the cooling unit.

WARNING! Position the equipment on a flat
A surface adequate to support the weight, to

avoid it tipping over or making dangerous
movements.

POWER SUPPLY (ELECTRICAL CONNECTION)
The cooling unit must be connected to the welding
machine using the cable provided (FIG.B).

CONNECTION TO THE WELDING MACHINE

- Connect the cable supplied (FIG. B) to the cooling unit,
using the dedicated connector (5-pin female).

- Connect the connector at the other end of the cable
(5-pin male) to the corresponding outlet on the back
panel of the welding machine.

OPERATIONS
ATTENTION! THE TANK CAN ONLY BE FILLED
A AFTER HAVING SWITCHED OFF THE
APPARATUS AND DISCONNECTED IT FROM
THE MAINS.
ONLY USE DEMINERALISED WATER.
IF WORKING WITH TEMPERATURES OF BELOW 2 °C,
WE ADVISE USING ANTIFREEZE WITH AN ETHYLENE
BASE, OR A MIXTURE OF DEMINERALISED WATER
AND ETHYLENE GLYCOL.
DO NOT FOR ANY REASON USE POLYPROPYLENE
BASED ANTIFREEZE.
1 - Fill the tank through the filler: tank CAPACITY =4,51;
take care not to let the water overflow when the tank
is full.
2 - Close the cap on the tank.
3 - Connect the external cooling pipes (torch or cables
bundle of the wire supplier), in the following order:
- @_) : WATER DELIVERY (cold)

= male fitting
-@ : WATER RETURN (hot)

= female fitting
NOTE: In the case of “direct” connection with a TIG
torch, the adapter (FIG. C) if indicated must be
placed in the torch return pipe.

4 - Make the connection to the power outlet and turn the
switch to position ”I”. The cooling unit will then start
operation, circulating the water in the torch.

5 - If the cooling unit is connected to the welding
machine, the switch is not used because power
supply control is managed by the welding machine
itself.

The cooling unit may operate differently with different
types of welding machine. There are applications
where the unit starts at the same time as the welding
machine starts up and others where the cooling unit



starts operating automatically at the moment when
welding starts; when welding stops the unit can
remain in operation for between 3 and 10 minutes
depending on the current intensity used.

The welding machine controls pressure in the circuit,
i.e. water circulation: if there is a signal indicating
insufficient water pressure, the welding machine
causes welding to STOP and at the same time
indicates the alarm on its control panel.

After a few minutes of operation it may be necessary
to add enough water to top up the level in the tank,
especially if flexible extension pipes have been
utilised.

If the (orange) indicator light comes on, on the front
panel of the unit (insufficient water pressure), it may
be necessary to bleed the air from the circuit to
start up water circulation. With the unit in operation,
unscrew the air valve (Fig.D) manually for a few
seconds to encourage water circulation, then tighten
the valve up again to prevent water loss.

If the water does not start to circulate and the
warning light stays on, switch off the cooling unit
immediately and consult the maintenance section
of the handbook for the preliminary measures to be
taken.

Water can exit freely from disconnected torch pipes,
which may damage the nearby electric circuits.
Do not operate the unit if the torch pipes are not
connected.

~
'

MAINTENANCE

WARNING! BEFORE BEGINNING THE
MAINTENANCE WORK, ENSURE THE
COOLING UNIT IS TURNED OFF AND

DISCONNECTED FROM THE POWER SUPPLY

Any controls that are made inside the cooling unit
when it is powered could cause serious electric
shock, due to direct contact with powered parts or
injury caused by direct contact with moving parts.

SCHEDULED MAINTENANCE

THE SCHEDULED MAINTENANCE CAN BE CARRIED

OUT BY THE OPERATOR

- Make regular checks on the water level in the tank: the
frequency will depend on the extent to which the unit is
used.

- Periodically check that the external flexible pipes
connected to the cooling unit are not blocked.

UNSCHEDULED MAINTENANCE
AN EXPERT TECHNICIAN OR A QUALIFIED
ELECTRICAL MECHANIC MUST CARRY OUT THE
UNSCHEDULED MAINTENANCE

A WARNING! IF THE FOLLOWING OCCURS:

- warning light indicating insufficient water pressure
comes on,

- the level in the tank must be topped up frequently,

- water leaks,

switch off the cooling unit immediately, remove the plug

from the power socket and inspect the flexible piping,

connections and internal and external components

involved with the cooling circuit and make the necessary

repairs.

WARNING! If the tank has been emptied and the
problem causing this has then been eliminated, it

may be necessary to remove the air from the circuit

to reactivate water circulation. In such a case proceed

as follows:

- fill up the tank and tighten the plug to close it;

- connect the flex piping of the cooling unit to the
torch/feeder unit;

- start up the cooling unit;

- check whether the water circulates and if not
unscrew the air valve (Fig. D) manually for a few
seconds to release the air present in the circuit
and reactivate circulation;

- close the valve immediately to prevent the water
from leaking out.
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MANUALE ISTRUZIONE
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ATTENZIONE:
PRIMA DI UTILIZZARE _L’APPARECCHIATURA
LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE DI
ISTRUZIONE!

DESCRIZIONE DELL’UNITA DI RAFFREDDAMENTO
Questa unita di raffreddamento a liquido deve essere
esclusivamente utilizzata per raffreddare torce ad acqua
per impianti di saldatura MIG/MAG e TIG.

DATI TECNICI

Targa dati (TAB. 1)

| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni

dell'unita di raffreddamento sono riassunti nella targa

caratteristiche con il seguente significato:

1 - P1umin: potenza di raffreddamento ad 1 I/min di
flusso del liquido refrigerante e 25 °C di temperatura
ambiente.

2 - simbolo del sistema refrigerante con linquido.

3 - simbolo della linea di alimentazione.

4 - U1: Tensione alternata e frequenza di alimentazione
dell'unita di raffreddamento (limiti ammessi + 10% ).

5 - simboliriferiti a norme di sicurezza: prima di utilizzare
I'apparecchiatura leggere con attenzione il manuale
di istruzione!

6 - numero di matricola per lidentificazione dell’'unita
refrigerante (indispensabile per assistenza tecnica,
richiesta ricambi, ricerca origine del prodotto).

7 - norma EUROPEA di riferimento per la sicurezza
e la costruzione dei sistemi di raffreddamento per
saldatura ad arco.

8 - l1max: corrente massima assorbita dalla linea.

9 - Grado di protezione dell’involucro.

10- Pmax: pressione massima.

NOTA: l'esempio di targa riportato e indicativo del

significato dei simboli e delle cifre; i valori esatti dei
dati tecnici dell'unita refrigerante devono essere rilevati
direttamente sulla targa dell'unita stessa.

INSTALLAZIONE, SICUREZZA E FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE
OPERAZIONI DI INSTALLAZIONE ED
ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON

L’APPARECCHIATURA RIGOROSAMENTE SPENTAE



SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.
GLI ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE
ESEGUITI ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
ESPERTO O QUALIFICATO.

MODALITA DI
CHIATURA
L'unita’ di raffreddamento descritta in questo manuale &
sprovvista di sistemi di sollevamento.

SOLLEVAMENTO DELL'APPAREC-

UBICAZIONE DELL’APPARECCHIATURA

Individuare il luogo d'installazione dell'unita’ di
raffreddamento in modo che non vi siano ostacoli in
corrispondenza della apertura dingresso e d'uscita
dell’aria di raffreddamento (circolazione forzata tramite
ventilatore, se presente); accertarsi nel contempo che
non vengano aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi,
umidita, etc..

Mantenere almeno 250mm di spazio libero attorno

all'unita’ di raffreddamento.
A su di una superficie piana di portata adeguata
al peso per evitarne il ribaltamento o

spostamenti pericolosi.

ATTENZIONE! Posizionare I'apparecchiatura

ALIMENTAZIONE (ALLACCIAMENTO ELETTRICO)
L'unitd di raffreddamento deve essere collegata alla
saldatrice per mezzo del cavo in dotazione (FIG.B).

COLLEGAMENTO ALLA SALDATRICE

- Collegare all'unita di raffreddamento il cavo in
dotazione (FIG. B), utilizzando il connettore dedicato
(femmina 5 poli) .

- Collegare il connettore (maschio 5 poli), posto all’altra
estremita del cavo, alla corrispondente presa posta sul
pannello posteriore della saldatrice.

FUNZIONAMENTO
ATTENZIONE! LE OPERAZIONI DI
ARIEMPIMENTO DEL SERBATOIO DEVONO
ESSERE ESEGUITE CON

L’APPARECCHIATURA SPENTA E SCOLLEGATA

DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.

UTILIZZARE SOLO ACQUA DEMINERALIZZATA.

NEL CASO DI IMPIEGO CON TEMPERATURE

INFERIORI A 2 °C, SI CONSIGLIA L’UTILIZZO DI

LIQUIDO ANTIGELO CON BASE ETILENE O DI UNA

MISCELA COMPOSTADAACQUA DEMINERALIZZATA

E GLICOL ETILENICO.

EVITARE IN MODO ASSOLUTO L’UTILIZZO DI

LIQUIDO ANTIGELO A BASE POLIPROPILENE.

1 - Effettuare il riempimento del serbatoio attraverso il
bocchettone: CAPACITA' del serbatoio = 4,5 |; porre
attenzione ad evitare ogni eccessiva fuoriuscita
d’acqua a fine riempimento.

2 - Chiudere il tappo del serbatoio.

3 - Collegare le tubazioni esterne di raffreddamento
(torcia o fascio cavi dell'alimentatore di filo),
nell’ordine seguente:

- ®_> : MANDATA ACQUA (fredda)

= raccordo maschio.
- @ : RITORNO ACQUA (calda)

= raccordo femmina.

NOTA: Nel caso di collegamento “diretto” con una
torcia TIG, € necessario interporre nella tubazione
di ritorno della stessa I’adattatore (FIG. C) se
previsto.

Effettuare il collegamento alla presa d’alimentazione
e disporre l'interruttore in posizione “I’ . L'unita di
raffreddamento entra quindi in funzione facendo
circolare I'acqua in torcia.

Se l'unita di raffreddamento & collegata alla
saldatrice, I'interruttore non viene utilizzato perché il
controllo di alimentazione & gestito dalla saldatrice
stessa.

Il funzionamento dell'unita di raffreddamento
pud risultare differenziato in base alla tipologia
di saldatrice a cui si collega. Vi sono applicazioni
nelle quali I'avvio dell'unita avviene nel momento
stesso in cui si mette in funzione la saldatrice ed
altre in cui I'unita di raffreddamento entra in funzione
automaticamente a partire dall'istante d’inizio della
saldatura; allarresto della saldatura, l'unitda pud
rimanere in funzione per un tempo compreso tra
3 e 10 minuti in relazione all'intensita di corrente
utilizzata.

Il controllo della pressione del circuito, ossia la
circolazione dell’acqua, ¢ effettuata dalla saldatrice:
nel caso in cui vi sia segnalazione di pressione
acqua insufficiente, viene comandato lo STOP della
saldatura contemporaneamente all'indicazione di
allarme sul display del pannello di controllo della
saldatrice.

Dopo qualche minuto difunzionamento, specialmente
se vengono utilizzati tubi flex di collegamento per
prolunga, pud essere necessario ripristinare il livello
nel serbatoio aggiungendo un’adeguata quantita
d’acqua.

In caso daccensione della spia (arancio) di
segnalazione presente sul frontale dellunita
(pressione acqua insufficiente), potrebbe essere
necessario eliminare laria presente nel circuito
per attivare la circolazione dell’acqua. Con l'unita
in funzione, svitare quindi manualmente la valvola
di sfiato (Fig.D) per qualche secondo in modo da
favorire l'arrivo della circolazione dellacqua, e
riavvitare successivamente la valvola per evitare
perdita d’acqua.

Nel caso in cui la circolazione non venga attivata
e la spia luminosa resti accesa, spegnere
immediatamente l'unita di raffreddamento e fare
riferimento, per i primi interventi, a quanto riportato
nella sezione manutenzione.

Non far funzionare I'unita se non sono collegate le
tubazioni della torcia, altrimenti si incorre nell’'uscita
libera d’acqua che pud provocare danni ai circuiti
elettrici posti nelle prossimita.
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PRIMA DI ESEGUIRE LE

MANUTENZIONE
ATTENZIONE!

A OPERAZIONI DI MANUTENZIONE,
ACCERTARSI CHE L’UNITA’ DI

RAFFREDDAMENTO SIA SPENTA E SCOLLEGATA

DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.

Eventuali controlli eseguiti sotto tensione all’interno

dell 'unita’ di raffreddamento possono causare shock

elettrico grave originato da contatto diretto con parti

in tensione e/o lesioni dovute al contatto diretto con

organi in movimento.



MANUTENZIONE ORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA

POSSONO ESSERE ESEGUITE DALL'OPERATORE.

- Verificare periodicamente il livello d’acqua nel serbatoio
con frequenza proporzionale alla severita dell'uso.

- Verificare periodicamente che le tubazioni flessibili
esterne collegate all’'unita di raffreddamento non siano
ostruite.

MANUTENZIONE STRAORDINARIA
LEOPERAZIONIDIMANUTENZIONESTRAORDINARIA
DEVONO ESSERE ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DA
PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO IN AMBITO
ELETTRICO-MECCANICO.

AATTENZIONE! NELL’EVENTUALITA’ CHE SI

VERIFICHINO | SEGUENTI CASI:

- accensione della spia di segnalazione pressione
acqua insufficiente,

- necessita frequente di ripristinare il livello nel
serbatoio,

- perdite d’acqua,

spegnere immediatamente l'unita di raffreddamento,

staccare la spina di alimentazione e verificare le tubazioni

flex, i raccordi e i componenti interni ed esterni, interessati

al circuito di raffreddamento ed eseguire le riparazioni

necessarie.

ATTENZIONE! Nel caso in cui vi sia lo
A svuotamento del serbatoio e successiva
risoluzione della eventuale problematica che

I’'ha determinato, potrebbe essere necessario

eliminare I’aria presente nel circuito per riattivare la

circolazione dell’acqua.ln tal caso procedere come
segue:

- riempire il serbatoio ed avvitare il tappo di
chiusura;

- collegare le tubazioni flex del
raffreddamento al unita traino/torcia;

- attivare I'unita di raffreddamento;

- verificare che vi sia circolazione dell’acqua e,
nel caso in cui questo non avvenga, svitare
manualmente la valvola di sfiato (Fig.D) per qualche
secondo in modo tale che venga eliminata I'aria
presente nel circuito e si riattivi la circolazione;

- chiudure subito dopo la valvola per evitare fuori
uscita di acqua.

unita di
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MANUEL D’INSTRUCTIONS

ATTENTION:

LIREATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS
AVANT TOUTE UTILISATION DE L’APPAREIL!

DESCRIPTION DE L’UNITE DE REFROIDISSEMENT
Cette unité de refroidissement a liquide doit exclusivement
étre utilisée pour le refroidissement a eau des torches
pour installations de soudage MIG/MAG et TIG.

INFORMATIONS TECHNIQUES

Plaquette informations (TAB. 1)

Les principales informations concernant I'utilisation et

les performances du groupe frigorifique sont résumées

dans la plaque de caractéristiques avec la signification
suivante:

1 - P1umin : puissance de refroidissement a 1 I/min de
flux de liquide réfrigérant et 25 °C de température
ambiante.

2 - symbole du systéme frigorifique avec liquide.

3 - symbole de la ligne d’alimentation.

4 - U1: Tension alternative et fréquence d’alimentation

du groupe frigorifique (limites autorisées + 10% ).

symboles correspondant aux normes de sécurité:
avant toute utilisation de I'appareil, lire attentivement
le manuel d’instructions !

numéro d’immatriculation pour [lidentification du

groupe frigorifique (indispensable pour assistance

technique, demande piéces détachées, recherche
origine du produit).

norme EUROPEENNE de référence pour la sécurité

et la construction des systémes frigorifiques pour le

soudage a l'arc.

8 - |1 max : courant max. absorbé par la ligne.

9 - Degré de protection boitier.

10- Pmax : pression max.
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REMARQUE : I'exemple de plaque représenté indique
la signification des symboles et des nombres ; les
valeurs exactes des informations techniques du groupe
frigorifique doivent étre relevées directement sur la
plaque du groupe.

INSTALLATION, CONSIGNES DE SECURITE ET
FONCTIONNEMENT

ATTENTION!ILESTIMPERATIFD’EFFECTUER
A TOUTES LES OPERATIONS D’INSTALLATION

ET DE RACCORDEMENT ELECTRIQUE AVEC
L’APPAREIL ETEINT ET DEBRANCHE DU RESEAU
SECTEUR. LES RACCORDEMENTS ELECTRIQUES
DOIVENT EXCLUSIVEMENT ETRE EFFECTUES PAR
UN PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.

MODE DE SOULEVEMENT DE L’APPAREIL
L'unité de refroidissement décrite dans ce manuel est
dépourvue de systéme de soulévement.

LIEU D’INSTALLATION DE L’APPAREIL

Déterminer le lieu d'installation de [l'unité de
refroidissement de fagon a ce qu’aucun obstacle ne géne
I'ouverture d’entrée et de sortie de I'air de refroidissement



(circulation forcée par ventilateur si prévue); controler
simultanément que les poussiéres conductibles, les
vapeurs corrosives, I'humidité, etc., ne peuvent étre
aspirées.
Laisser au minimum 250mm d’espace libre autour de
I'unité de refroidissement.
ATTENTION! Installer I'appareil sur une
A surface plane d’une portée correspondant a
son poids pour éviter tout déséquilibrage ou
déplacement dangereux.

ALIMENTATION (RACCORDEMENT ELECTRIQUE)
L'unité de refroidissement doit étre connectée au poste
de soudage via le cable fourni (FIG.B).

CONNEXION AU POSTE DE SOUDAGE

- Brancher le cable fourni (FIG. B), a [lunit¢ de
refroidissement en utilisant le connecteur prévu
(femelle 5 pobles).

- Brancher le connecteur (méle 5 poles) prévu sur I'autre
extrémité du cable a la prise correspondante installée
sur le panneau postérieur du poste de soudage.

FONCTIONNEMENT
ATTENTION! LES OPERATIONS DE
A REMPLISSAGE DOIVENT ETRE EFFECTUEES
AVEC L’APPAREIL ETEINT ET DEBRANCHE

DU RESEAU D’ALIMENTATION.

UTILISER EXCLUSIVEMENT

DEMINERALISEE.

EN CAS D’UTILISATION AVEC UNE TEMPERATURE

INFERIEURE A 2 °C, IL EST CONSEILLE D’UTILISER

UN LIQUIDE ANTIGEL A BASE D’ETHYLENE OU

UN MELANGE EAU DEMINERALISEE/GLYCOL

ETHYLENIQUE.

N’UTILISER EN AUCUN CAS DE LIQUIDE ANTIGEL A

BASE DE POLYPROPYLENE.

1 - Procéder au remplissage du réservoir au moyen de
I'embout: CAPACITE du réservoir = 4,5 I; éviter tout
débordement excessif d’eau a la fin de 'opération.

2 - Fermer le bouchon du réservoir.

3 - Raccorder les conduites externes de refroidissement
(torche ou faisceau cables de I'alimentation du fil)
dans l'ordre suivant :

- ®_> : REFOULEMENT EAU (froide)

DE L’EAU

= raccord male.
- _@ : RETOUR EAU (chaude)

= raccord femelle
REMARQUE En cas de connexion “directe”
avec une torche TIG, prévoir dans la conduite de
refoulement de cette derniére I’adaptateur (FIG. C)
si prévu.

4 - Effectuer la connexion a la prise d’alimentation
et placer linterrupteur en position "I”. Le groupe
frigorifique entre en fonctin en faisant recirculer I'eau
dans la torche.

5 - Si le groupe frigorifique est connecté au poste de

soudage, I'interrupteur n’est pas utilisé car le controle
de I'alimentation est géré par le poste de soudage.

Le fonctionnement du groupe frigorifique peut varier
en fonction du type de poste de soudage auquel
il est connecté. Dans certaines applications, le
démarrage du groupe s’effectue lors de la mise en
service du poste de soudage, et d’autres prévoient
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le démarrage automatique du groupe frigorifique au
début du soudage ; a la fin du soudage, le groupe
peut rester en service durant un temps compris entre
3 et 10 minutes en fonction de l'intensité de courant
utilisée.
Le contréle de la pression du circuit, c’est-a-dire
la circulation de I'eau, est effectué par le poste de
soudage : en cas de signalisation de pression de 'eau
insuffisante, le STOP du soudage est commandé
simultanément a l'indication d’alarme sur I'écran du
panneau de contrdle du poste de soudage.
6 - Aprés quelques minutes de fonctionnement, en
particulier en cas d'utilisation de tuyaux flexibles de
connexion pour rallonge, il est parfois nécessaire de
remettre a niveau le réservoir en ajoutant la quantité
d’eau manquante.
En cas dallumage du voyant (orange) de
signalisation a I'avant du groupe, (pression d’eau
insuffisante), il est nécessaire d’éliminer I'air présent
dans le circuit pour réactiver la circulation de
I'eau. Avec le groupe en fonctionnement, dévisser
manuellement la soupape de purge (Fig.D) durant
quelques secondes pour favoriser l'arrivée de la
circulation d’eau et revisser ensuite la soupape pour
éviter toute sortie d’eau.
Si la circulation n'est pas activée et que le voyant
lumineux reste allumé, éteindre immédiatement le
groupe frigorifique et se reporter aux indications de la
section entretien pour les premiéres interventions.
Ne pas faire fonctionner l'unité si les conduites de
la torche ne sont pas connectées pour éviter toute
sortie d’eau risquant d’endommager les circuits
électriques installés a proximité.

©
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ENTRETIEN
ATTENTION! LES OPERATIONS D’ENTRETIEN
A DOIVENT ETRE EFFECTUEES AVEC L'UNITE
DE REFROIDISSEMENT ETEINTE ET
DEBRANCHEE DU RESEAU D’ALIMENTATION
SECTEUR.
Tout contréle effectué sous tension a I'intérieur de
I'unité de refroidissement risque d’entrainer des
chocs électriques graves dus a un contact direct

avec les parties sous tension et/ou des lésions dues
a un contact direct avec les organes en mouvement.

ENTRETIEN DE ROUTINE

LES OPERATIONS D’ENTRETIEN DE ROUTINE

PEUVENT ETRE EFFECTUEES PAR L’OPERATEUR.

- Controler périodiquement le niveau de [leau
dans le réservoir et en fonction de lintensité de
fonctionnement.

- Controler périodiguement que les conduites flexibles
externes connectées a I'unité de refroidissement ne
sont pas obstruées.

ENTRETIEN CORRECTIF
LES OPERATIONS D’ENTRETIEN CORRECTIF
DOIVENT ETRE EFFECTUEES PAR UN PERSONNEL
EXPERT OU QUALIFIE DANS LE SECTEUR
ELECTROMECANIQUE.

ATTENTION ! DANS LES CAS SUIVANTS :
- mise en fonction du témoin de signalisation de
pression d’eau insuffisante,
- nécessité fréquente de rétablir le niveau du



réservoir,
- pertes d’eau,
éteindre immédiatement l'unité de refroidissement,
retirer la fiche d’alimentation, controler les conduites
flexibles, les raccords et composants internes et externes
intéressés par le circuit de refroidissement, et procéder
aux réparations nécessaires.

et de résolution des problémes survenus, il
est parfois nécessaire d’éliminer I’air présent
dans le circuit pour réactiver la circulation de I'eau.

Dans ce cas, procéder comme suit :

- remplir le réservoir et visser le bouchon de
fermeture ;

- connecter les flexibles du groupe de
refroidissement du groupe entrainement / torche ;

- activer le groupe de refroidissement ;

- vérifier la circulation d’eau et, dans le cas contraire,
dévisser manuellement la soupape de purge
(Fig.D) durant quelques secondes pour éliminer
I’air du circuit et réactiver la circulation ;

- fermer immédiatement la soupape pour éviter
toute sortie d’eau.

f ATTENTION ! en cas d’évacuation du réservoir

(D)

BEDIENUNGSANLEITUNG

ACHTUNG:

VOR BENUTZUNG DES GERATES LESEN SIE BITTE
AUFMERKSAM DAS BETRIEBSHANDBUCH!

BESCHREIBUNG DER KUHLEINHEIT

Diese mit Flissigkeit betriebene Kihleinheit darf
ausschlieflich zur Kihlung von Wasserbrennern
eingesetzt werden, die Bestandteil einer MIG/IMAG- oder
WIG-Schweilanlage sind.

TECHNISCHE DATEN

Typenschild mit den geratedaten (TAB. 1)

Die wichtigsten Daten zu Verwendung und Leistungen der

Kdihleinheit sind auf dem Typenschild zusammengefalt.

Die Sinnbilder haben die folgenden Bedeutungen:

1 - P1umin: Kihlleistung bei 1 I/min Kihimitteldurchfluly
und 25 °C Umgebungstemperatur.

2 - Sinnbild fir eine Flussigkiihlanlage.

3 - Sinnbild der Versorgungsleitung.

4 - U1: Wechselspannung und Versorgungsfrequenz
der Kuhleinheit (zuldssige Grenzwerte + 10%).

5 - Sinnbilder mit Bezug auf Sicherheitsnormen: vor
der Benutzung des Gerates das Betriebshandbuch
grindlich lesen!

6 - Seriennummer fir die Identifizierung der Kihleinheit

(unbedingt erforderlich fur Kundendienst,
Ersatzteilbestellungen, Rickverfolgung der
Produktherkunft).

7 - Einschlagige EUROPAISCHE Norm fir die
Sicherheit und den Bau von Kihlanlagen fir
Lichtbogenschweilanschlagen.

8 - 11 max: Héchste Stromaufnahme der Leitung.

9 - Schutzart der Hiille.
10- Pmax: Maximaler Druck.

ANMERKUNG: Dieses Schild ist unverbindlich und wird
beispielhaft gezeigt, um die Bedeutung der Sinnbilder
und Ziffern zu erlautern; die tatsachlichen technischen
Daten der Kiihleinheit miissen jeweils dem Typenschild
der Einheit entnommen werden.

INSTALLATION, SICHERHEIT UND BETRIEB.
ACHTUNG! WAHREND DER INSTALLATION
UND DER VORNAHME DER ELEKTRISCHEN

ANSCHLUSSE MUSS DAS GERAT
UNBEDINGT AUSGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GETRENNT SEIN. DIE

STROMANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH
VON FACHKUNDIGEM PERSONAL VORGENOMMEN
WERDEN.

ANHEBEN DES GERATES
Die in diesem Handbuch beschriebene Kihleinheit hat
keine Hebevorrichtungen.

STANDORT DES GERATES
Wahlen Sie den Installationsort der Kiihleinheit dort, wo
sicham Ein-und Ausgang der Kuhlluft (Zwangsumwalzung
mit Ventilator, falls vorhanden) keine Hindernisse
befinden. Gleichzeitig muB sichergestellt sein, dal keine
leitenden Staube, aggressive Dampfe, Feuchtigkeit u. a.
eingesaugt wird.
Um die Kihleinheit herum missen mindestens 250 mm
Platz frei bleiben.
ACHTUNG: Stellen Sie das Gerat auf eine
A flache Oberflache, die das Gerat tragen kann.
So wird ein Umkippen oder gefédhrliche
Verschiebungen verhindert.

STROMSPEISUNG (ELEKTRISCHER ANSCHLUSS)
Die Kiihleinheit muss iber das im Lieferumfang enthaltene
Kabel an die Schweilmaschine angeschlossen werden
(ABB. B).

ANSCHLUSS AN DIE SCHWEISSMASCHINE

- Das mitgelieferte Kabel mit dem spezifischen Stecker
an die Kuhleinheit anschlieen (ABB. B) (5-polige
Steckbuchse).

- Den Stecker (5-poliger) des anderen Kabelendes an
die zugehdrige Buchse auf dem hinteren Panel der
Schweilmaschine anschlieRen.

BETRIEB
ACHTUNG! WAHREND DER
AARBEITSSCHRITTE ZUR BEFULLUNG DES
BEHALTERS MUSS DAS GERAT
AUSGESCHALTET UND VOM STROMNETZ

GETRENNT SEIN.

VERWENDEN SIE NUR ENTMINERALISIERTES
WASSER.

WIRD BEITEMPERATUREN UNTER 2°C GEARBEITET,
EMPFEHLEN WIR, EIN FROSTSCHUTZMITTEL
AUF ATHYLENBASIS ODER EIN GEMISCH
AUS ENTMINERALISIERTEM WASSER UND
ATHYLENGLYKOL ZU VERWENDEN.

VERMEIDEN SIE UNBEDINGT DIE VERWENDUNG
VON FROSTSCHUTZMITTELN AUF
POLYPROPYLENBASIS.

1 - Fullen Sie durch den Stltzen in den Tank: Sein
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FASSUNGSVERMOGEN betragt 4,5 I; achten Sie
darauf, daR nach dem Einflillen nicht zuviel Wasser
austritt.

Tankstopfen schlief3en.

Die externen Kdihlleitungen (Brenner
Kabelbiindel der Drahtzufuhreinrichtung)
folgenden Reihenfolge anschlieRen:

- ®_> : WASSERVORLAUF (kalt)

oder
in der

= Anschlussstiick mit AuRengewinde.
@ : WASSERRUCKLAUF (warm)

= Anschlussstiick mit Innengewinde.
ANMERKUNG: Im Falle der “direkten” Verbindung mit
dem WIG-Brenner muss in dessen Riicklaufleitung
der Adapter (ABB. C) zwischengeschaltet werden,
falls vorgesehen.
Den AnschluR an die Versorgungsdose vornehmen
und den Schalter in die Stellung ”I” fihren. Die
Kuhleinheit nimmt daraufhin den Betrieb auf und
walzt das Wasser innerhalb des Brenners um.
Wenn die Kihleinheit mit der SchweilBmaschine
verbunden ist, wird der Schalter nicht verwendet, weil
die Versorgungskontrolle von der Schweilmaschine
selbst vorgenommen wird.
Der Betrieb der Kihlanlage kann dem Typ der
Schweilmaschine angepaf’t werden, an der sie
héangt. Es gibt Anwendungen, bei denen die Einheit
in demselben Augenblick startet, in dem auch
die Schweifmaschine ihren Betrieb aufnimmt.
In anderen Féllen wieder tritt die Kuhleinheit
automatisch in Betrieb vom Beginn bis zum Ende
des Schweillvorganges. Die Kihleinheit kann je
nach verwendeter Stromstarke zwischen 3 und 10
Minuten laufen.
Die Kontrolle des Druckes im Kreislauf, also des
umlaufendenWasserswird vonder Schweimaschine
ausgefiihrt: Wird ein unzureichender Wasserdruck
festgestellt, so wird der STOP der Schweimaschine
veranlal3t, gleichzeitig erscheint auf dem Display der
maschineneigenen Bedientafel eine Alarmmeldung.
Nach einigen Betriebsminuten, insbesondere wenn
zur Verlangerung Verbindungsschlduche benutzt
werden, kann es erforderlich sein, den Wasserstand
im Behalter durch Nachflllen einer geeigneten
Wassermenge wiederherzustellen.
Wenn die Anzeigelampe (orange) auf der Frontseite
derEinheitaufleuchtet(unzureichenderWasserdruck),
konnte es erforderlich sein, den Kreislauf zu
entliften, um den Wasserumlauf zu aktivieren. Bei
laufender Anlage dazu das Entliftungsventil (Abb.
D) mit der Hand einige Sekunden losschrauben, um
die Wasserzirkulation anzutreiben. AnschlieRend
das Ventil wieder aufschrauben, um den Austritt von
Wasser zu verhindern.
Falls der Wasserumlauf nicht in Schwung kommt
und die Anzeigelampe weiterhin aufleuchtet, muR die
Kuhleinheit sofort abgeschaltet werden. Ziehen Sie
firr die ersten AbhilfemaRnahmen die Ausfiihrungen
im Abschnitt Wartung zu Rate.
Die Einheit darf nicht in Betrieb genommen werden,
wenn die Brennerleitungen nicht angeschlossen sind.
Das Wasser koénnte sonst ungehindert austreten
und Schaden an den nahe gelegenen Stromkreisen
verursachen.

WARTUNG

A

ACHTUNG!  VOR DER
WARTUNGSTATIGKEITEN IST
SICHERZUSTELLEN, DASS DIE KUHLEINHEIT

BEGINN

AUSGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ
GETRENNT IST.

Bei Kontrollen mit anliegender Spannung im Innern
der Kiihleinheit drohen schwere Stromschlage durch
den direkten Kontakt mit spannungsfiihrenden Teilen
oder Verletzungen durch den direkten Kontakt mit
beweglichen Elementen.

PLANMASSIGE WARTUNG
DIE ARBEITEN IM RAHMEN DER PLANMASSIGEN

WARTUNG

KONNEN VOM BEDIENER

DURCHGEFUHRT WERDEN.

AUSSERPLANMASSIGE WARTUNG
ZUR AUSSE

Priifen Sie in regelmaRigen Abstanden, die von der
Nutzungsintensitat abhangen, den Wasserstand im
Tank.

Priifen sie regelmafig, ob externe Schlauchleitungen,
die mit der Kiihleinheit verbundenen sind, zusitzen.

PLANMASSIGEN WARTUNG

GEHORENDETATIGKEITENSINDAUSSCHLIESSLICH
FACHKUNDIGEN PERSONEN AUS DEM GEBIET
ELEKTRIK-MECHANIK VORBEHALTEN.

A

ACHTUNG! FALLE
AUFTRETEN:

Aufleuchten der Signallampe fiir unzureichenden
Wasserdruck,

Hiufiges Auffilllen des Olstandes
erforderlich,

Austretendes Wasser,

FALLS FOLGENDE

im Tank

In diesen Féllen die Kihleinheit sofort abschalten, den
Stromstecker ziehen und die Schlauche, AnschluRstellen

und

samtliche Komponenten innen und aulen

prifen, die mit dem Kdihimittelkreislauf in Verbindung
stehen. AnschlieBend die notwendigen Reparaturen
durchfiihren.

A

Luft aus dem Kreislauf abzufiihren,
Wasserumlauf zu aktivieren.

ACHTUNG! Wenn der Behalter geleert und
anschlieBend das zugrundeliegende Problem
geldst wird, konnte es erforderlich sein, die
um den
In diesem Fall ist

folgendermaRen vorzugehen:

den Behélter fiillen und den VerschluBstopfen
aufschrauben;

die Schlduche der Kiihleinheit an
Drahtvorschubsystem/Brenner anschlieRen;
die Kiihleinheit aktivieren;

priifen, ob das Wasser zirkuliert. Tut es dies nicht,
das Entliiftungsventil (Abb. D) einige Sekunden
lang losschrauben, damit die Luft aus dem
Kreislauf abgefiihrt wird und der Wasserumlauf in
Schwung kommt;

sofort danach das Ventil schlieBen, um den Austritt
von Wasser zu verhindern.

das
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

A

UTILIZAR

ATENCION:

jANTES DE EL APARATO

LEA
ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES!

DESCRIPCION DE LA UNIDAD DE ENFRIAMIENTO
Esta unidad de enfriamiento con liquido debe utilizarse
exclusivamente para enfriar sopletes por agua para
instalaciones de soldadura MIG/MAG y TIG.

DATOS TECNICOS
Chapa de datos (TAB. 1)

Los principales datos relativos al empleo y a las
prestaciones de la unidad de enfriamiento se resumen en
la chapa de caracteristicas con el siguiente significado:

1 - P1umin: potencia de enfriamiento a 1 I/min del flujo
de liquido refrigerante y 25°C de temperatura
ambiente.

- simbolo del sistema refrigerante con liquido.

- simbolo de la linea de alimentacion.

- U1: Tension alterna y frecuencia de alimentacion de

la unidad de enfriamiento (limites admitidos +10%)

simbolos referidos a las normas de seguridad: jantes
de utilizar el aparato lea con atencion el manual de
instrucciones!

nimero de matricula para la identificacion de la

unidad refrigerante (indispensable para la asistencia

técnica, solicitud de recambios, busqueda del origen
del producto).

norma EUROPEA de referencia para la seguridad y

la fabricacion de los sistemas de enfriamiento para

soldadura por arco.

l1 max: corriente maxima absorbida por la linea.

Grado de proteccion del envoltorio:

Pmax: presién maxima.
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8 -
9 -
10-

NOTA: el ejemplo de chapa incluido es una indicacion
del significado de los simbolos y de las cifras; los valores
exactos de los datos técnicos de la unidad refrigerante
deben controlarse directamente en la chapa de la misma
unidad.

INSTALACION, SEGURIDAD Y FUNCIONAMIENTO

{ATENCION! EFECTUE TODAS LAS
AOPERACIONES DE INSTALACION Y

CONEXION ELECTRICAS CON EL APARATO
APAGADO Y DESCONECTADO DE LA RED DE
ALIMENTACION. LAS CONEXIONES ELECTRICAS
DEBEN SER REALIZADAS EXCLUSIVAMENTE POR
PERSONAL EXPERTO Y CUALIFICADO.

MODALIDAD DE ELEVACION DEL APARATO
La unidad de enfriamiento descrita en este manual no
tiene sistemas de elevacion.

UBICACION DEL APARATO

Localizar el lugar de instalaciéon de la unidad de
enfriamiento de manera que no haya obstaculos
cerca de la apertura de entrada y salida del aire de
enfriamiento (circulacion forzada por ventilador, si esta
presente); asegurese asimismo que no se aspiran polvos

conductivos, vapores corrosivos, humedad, etc...
Mantener al menos 250 mm de espacio libre alrededor

de la unidad de enfriamiento.
A superficie plana con una capacidad adecuada
al peso para evitar que vuelque o se

desplace.

{ATENCION! Colocar el aparato en una

ALIMENTACION (CONEXION ELECTRICA)
La unidad de enfriamiento debe conectarse a la soldadora
con el cable incluido (FIG.B).

CONEXION A LA SOLDADORA

- Conectar a la unidad de enfriamiento el cable de
alimentacion incluido (FIG.B), utilizando el conector
especifico (hembra 5 polos).

- Conectar el conector (macho 5 polos), colocado en
el otro extremo del cable, a la toma correspondiente
colocada en el panel posterior de la soldadora.

FUNCIONAMIENTO

jATENCION!  LAS OPERACIONES DE
LLENADO DEL DEPOSITO DEBEN
EFECTUARSE CON EL APARATO APAGADO

Y DESCONECTADO DE LA RED DE ALIMENTACION.
UTILIZAR SOLO AGUA DESMINERALIZADA.

EN CASO DE EMPLEO CON TEMPERATURAS
INFERIORES A 2°C, SE ACONSEJA UTILIZAR
LIQUIDO ANTIHIELO CON BASE DE ETILENO O UNA
MEZCLA COMPUESTA DE AGUA DESMINERALIZADA
Y GLICOL ETILENICO.

EVITAR TAJANTEMENTE UTILIZAR
ANTIHIELO A BASE DE PROPILENO.

1 - Efectue el llenado del depdsito a través del agujero
de llenado: CAPACIDAD del depésito = 4,5 |; ponga
atencion en evitar cualquier rebose de agua al final
del llenado.

Cierre el tapon del depésito.

Conectar las tuberias exteriores de enfriamiento
(soplete o haz de cables del alimentador de hilo) en
el siguiente orden:

- @_) : DISTRIBUCION DE AGUA (fria)

LiQuipo

w N
'

= racor macho.
- _@ : RETORNO DE AGUA (caliente)

= racor hembra.
NOTA: En el caso de conexién “directa” con un
soplete TIG, es necesario interponer en la tuberia
de retorno de la misma el adaptador (FIG. C) si
esta previsto.
Efectuar la conexién a la toma de alimentacion y
poner el interruptor en posicién ”I”. La unidad de
enfriamiento entra entonces en funcionamiento
haciendo que circule el agua en el soplete.
Si la unidad de enfriamiento esta conectada a la
soldadora, el interruptor no se utiliza porque el
control de alimentacion estd gestionado por la
misma soldadora.
El funcionamiento de la unidad de enfriamiento
puede diferenciarse en base al tipo de soldadora
a la que se conecta. Hay aplicaciones en las
cuales la puesta en marcha de la unidad se
produce en el mismo momento en que se pone en
funcionamiento la soldadora, y otras en las que la

(3]
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unidad de enfriamiento entra en funcionamiento
automaticamente a partir del instante de inicio de la
soldadura; al pararse la soldadura, la unidad puede
permanecer en funcionamiento durante un intervalo
de tiempo comprendido entre 3 y 10 minutos
dependiendo de la intensidad de corriente utilizada.
El control de la presion del circuito, esto es, la
circulacién del agua, es efectuado por la soldadora:
en caso que exista la sefialacion de presion de agua
insuficiente se ordena el STOP de la soldadura
contemporaneamente con la indicacion de alarma
en el display del panel de control de la soldadora.
Después de algunos minutos de funcionamiento,
especialmente si se utilizan tubos flexibles de
conexién como prolongacién, puede ser necesario
restablecer el nivel en el depdsito con una cantidad
de agua adecuada.

En caso de encendido del indicador (naranja)
de sefalacion presente en la parte frontal de la
unidad (presion de agua insuficiente), podria ser
necesario eliminar el aire presente en el circuito
para activar la circulacién del agua. Con la unidad en
funcionamiento, destornillar entonces manualmente
la valvula de purga (Fig. D) durante unos segundos
de manera que se favorezca la llegada de la
circulacion de agua, y volver a atornillar después la
valvula para evitar pérdidas de agua.

En caso que la circulacién no se active y el
indicador  luminoso  permanezca encendido,
apagar inmediatamente la unidad de enfriamiento
y consultar, para las primeras intervenciones, las
indicaciones de la seccién de mantenimiento.

No hacer funcionar la unidad si no estan conectadas
las tuberias del soplete, en este caso hay una salida
libre de agua que puede provocar dafios a los
circuitos eléctricos colocados cerca.

MANTENIMIENTO
JATENCION! ANTES DE EFECTUAR LAS
A OPERACIONES DE  MANTENIMIENTO,
ASEGURESE DE QUE LA UNIDAD DE
ENFRIAMIENTO ESTA APAGADA Y DESCONECTADA
DE LA RED DE ALIMENTACION.
Los controles que puedan realizarse con tensién en el
interior de la unidad pueden provocar una descarga
eléctrica grave originada por el contacto directo con

partes en tension y/o lesiones debidas al contacto
directo con érganos en movimiento.

o
'

MANTENIMIENTO ORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO

ORDINARIO PUEDE SER REALIZADAS POR EL

OPERADOR.

- Compruebe periédicamente el nivel de agua en el
depdsito con una frecuencia proporcional al uso
efectuado de la maquina.

- Compruebe periddicamente que las tuberias flexibles
externas conectadas a la unidad de enfriamiento no
estén atascadas.

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO
LAS OPERACIONES DE  MANTENIMIENTO
EXTRAORDINARIO DEBEN SER REALIZADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO
O CUALIFICADO EN AMBIENTE ELECTRICO-
MECANICO.

A {ATENCION! SI SE

SIGUIENTES CASOS:

- encendido de la luz indicadora de presion de agua
insuficiente,

- necesidad frecuente de restablecer el nivel en el
deposito,

- pérdidas de agua,

apague inmediatamente la unidad de enfriamiento,

desconecte el enchufe de alimentacion y compruebe

las tuberias flexibles, los empalmes y los componentes
internos y externos afectados por el circuito de
enfriamiento, y efectle las reparaciones necesarias.

A el vaciado del depésito y la sucesiva

resolucion del problema que lo ha provocado,
podria ser necesario eliminar el aire presente en el
circuito para reactivar la circulaciéon del agua. En
este caso, seguir los siguientes pasos:

- llenar el depésito y atornillar el tapon de cierre;

- conectar las tuberias flexibles de la unidad de
enfriamiento a la unidad alimentador/soplete;

- activar la unidad de enfriamiento;

- comprobar que haya circulacion del agua vy, si
ésta no se produce, destornillar manualmente la
valvula de purga (Fig. D) durante unos segundos
de manera que se elimine el aire presente en el
circuito y se reactive la circulacién;

- cerrar justo después la valvula para evitar que
salga el agua.

PRODUCEN LOS

{ATENCION! En caso que se haya producido

(P)
MANUAL DE INSTRUGOES

ATENGAO:
ANTES DE UTILIZAR A APARELHAGEM LER COM
ATENGAO O MANUAL DE INSTRUGOES!

DESCRIGAO DA UNIDADE DE RESFRIAMENTO

Esta unidade de resfriamento a liquido deve ser utilizada
exclusivamente para resfriar tochas a agua para
aparelhos de soldar MIG/MAG e TIG.

DADOS TECNICOS

Placa de dados (TAB. 1)

Os principais dados relativos ao uso e aos desempenhos
da unidade de resfriamento estédo resumidos na placa de
caracteristicas com o significado a seguir:

1 - P, ... Poténcia de resfriamento a 1 I/min de fluxo
do liquido refrigerante e 25°C de temperatura
ambiente.

simbolo do sistema refrigerante com liquido.
simbolo da linha de alimentag&o.

- U,: Tens&o alternada e frequéncia de alimentagéo da
unidade de resfriamento (limites admitidos + 10%).
simbolos referidos a normas de seguranga: antes
de utilizar a aparelhagem ler com atencdo o manual
de instrugdes!

numero de série para a identificagdo da unidade
refrigerante (indispensavel para assisténcia técnica,
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pedido de pecas sobressalentes, busca da origem
do produto).

7 - norma EUROPEIA de referéncia para a seguranca
e a construgao dos sistemas de resfriamento para a
soldadura a arco.

8 - I, ... corrente maxima absorvida pela linha.

9 - Grau de protecgdo do involucro.

10- P__: pressdo maxima.

OBSERVAGAO: o exemplo da placa reproduzido é

indicativo para o significado dos simbolos e dos valores;

os valores exactos dos dados técnicos da unidade
refrigerante devem ser detectados directamente na placa
da propria unidade.

INSTALAGAO, SEGURANGA E FUNCIONAMENTO
ATENGAO! EXECUTAR TODAS AS

A OPERAGOES DE INSTALAGAO E LIGAGOES
ELECTRICAS COM O  APARELHO

RIGOROSAMENTE DESLIGADO E DESPRENDIDO

DA REDE DE ALIMENTAGAO.

AS LIGAGOES ELECTRICAS DEVEM SER

EXECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL
EXPERIENTE OU QUALIFICADO.

MODALIDADE DE ELEVAGAO DO APARELHO
A unidade de resfriamento descrita neste manual é
equipada com sistemas de elevagao.

ASSENTAMENTO DA APARELHAGEM
Identificar olugar de instalagéo da unidade de resfriamento
de forma que ndo haja obstaculos na correspondéncia
da abertura de entrada e de saida do ar de resfriamento
(circulagao forgada por meio do ventilador, se presente);
controlar ao mesmo tempo que nao sejam aspirados pos
condutivos, vapores corrosivos, humidade, etc.

Manter no minimo 250 mm de espaco livre ao redor da

unidade de resfriamento.
A superficie plana de capacidade adequada ao
peso para evitar que vire ou movimentos

perigosos.

ATENGAO! Posicionar o aparelho sobre uma

ALIMENTAGAO (LIGAGAO ELECTRICA)
A unidade de resfriamento deve ser ligada ao aparelho
de soldar por meio do cabo fornecido (FIG.B).

LIGAGAO AO APARELHO DE SOLDAR

- Ligar a unidade de resfriamento o cabo fornecido (FIG.
B), utilizando o conector dedicado (fémea 5 polos).

- Ligar o conector (macho 5 pdlos), situado na outra
extremidade do cabo, a tomada correspondente
situada no painel traseiro do aparelho de soldar.

FUNCIONAMENTO
ATENGAO!AS OPERAGOES DE ENCHIMENTO
A DO RESERVATORIO DEVEM SER
EXECUTADAS COM A APARELHAGEM
DESLIGADA E DESCONECTADA DA REDE DE
ALIMENTAGAO.
USAR SOMENTE AGUA DESMINERALIZADA.
SE FOR UTILIZADO COM TEMPERATURAS ABAIXO
DE 2°C, RECOMENDA-SE DE UTILIZAR DE LiQUIDO
ANTI-GELO COM BASE ETILENO OU DE UMA

MISTURACOMPOSTAPO RAGUADESMINERALIZADA
E GLICOL ETILICO.

EVITAR ABSOLUTAMENTE A UTILIZAGAO DE
LIQUIDO ANTI-GELO COM BASE POLIPROPILENO.

1 - Efectuar o enchimento do reservatério através do
bocal: CAPACIDADE do reservatoério = 4,5 |; prestar
atencdo para evitar qualquer vazamento excessivo
de agua no fim do enchimento.

Fechar a tampa do reservatorio.

Ligar as tubagens externas de resfriamento (tocha
ou feixe de cabos do alimentador de fio), na ordem a
seguir:

- @_) : VAZAO DE AGUA (fria)

= unido macho

W N
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- _@ : RETORNO DE AGUA (quente)

= unido fémea
NOTA: No caso de ligagdo “directa” com uma tocha
TIG, é necessario interpor na tubagem de retorno da
mesma o adaptador (FIG. C) se previsto.
Efectuar a ligagdo a tomada de alimentacdo e
colocar o interruptor na posigao “I” . A unidade de
resfriamento entra, portanto, em funcionamento
fazendo a agua circular na tocha.
Se a unidade de resfriamento estiver ligada ao
aparelho de soldar, o interruptor ndo é utilizado
porque o controlo de alimentacdo é controlado pelo
proprio aparelho de soldar.
O funcionamento da unidade de resfriamento pode
se apresentar diferenciado segundo o tipo de
aparelho de soldar ao qual é ligada. Ha aplicagdes
nas quais o arranque da unidade é efectuado no
mesmo momento no qual entra em funcionamento
o aparelho de soldar e outras nas quais a
unidade de resfriamento entra em funcionamento
automaticamente a partir do instante de inicio da
soldadura; a paragem da soldadura, a unidade pode
permanecer em funcionamento durante um tempo
compreendido entre 3 e 10 minutos em relagdo a
intensidade de corrente utilizada.
O controlo da pressdo do circuito, ou seja, a
circulagdo da agua, é efectuado pelo aparelho de
soldar: se houver sinalizagéo de agua insuficiente, é
comandado o STOP da soldadura simultaneamente
a indicacao de alarme no ecréa do painel de controlo
do aparelho de soldar.
Apds alguns minutos de funcionamento, sobretudo
se forem utilizados tubos flex de unido para extenséo,
pode ser necessario restaurar o nivel do reservatorio
adicionando uma quantidade adequada de agua.
No caso de ligagédo da luz piloto (laranja) de
sinalizagéo presente na frente da unidade (pressédo
de agua insuficiente), podera ser necessario eliminar
0 ar presente no circuito para activar a circulagao
da agua. Com a unidade a funcionar, desparafusar,
portanto, manualmente a valvula de purga (Fig.D)
durante alguns segundos de maneira a facilitar a
chegada da circulacdo da agua e aparafusar de
novo a seguir a valvula para evitar o vazamento de
agua.
Se a circulagdo ndo for activada e a luz piloto
luminosa ficar acesa, desligar imediatamente a
unidade de resfriamento e usar como referéncia,
para as primeiras intervengdes, quanto contido no
capitulo de manutencgao.
Nao deixar a unidade funcionar se nao estéo
conectadas as tubagens da tocha, sendo podera

»
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haver a saida livre de 4gua que pode provocar danos
nos circuitos eléctricos situados nas proximidades.

MANUTENGAO
ATENGAO! ANTES DE EFECTUAR AS
A OPERAGOES DE MANUTENGAO, VERIFICAR
QUE A UNIDADE DE RESFRIAMENTO ESTEJA
DESLIGADO E DESCONECTADO DA REDE DE
ALIMENTAGAO.
Eventuais controlos executados sob tensdo dentro
da unidade de resfriamento podem causar choque
eléctrico grave originado pelo contacto directo com
partes sob tensdo e/ou lesdes devido ao contacto
directo com 6rgdaos em movimento.

MANUTENGAO ORDINARIA

AS OPERAGOES DE MANUTENGAO ORDINARIA

PODEM SER EXECUTADAS PELO OPERADOR.

- Verificar periodicamente o nivel da dgua no reservatério
com frequéncia proporcional ao rigor do uso.

- Verificar periodicamente que as tubagens flexiveis
externas conectadas a unidade de resfriamento ndo
estejam obstruidas.

MANUTENGAO EXTRAORDINARIA

AS OPERAGOES DE MANUTENGAO
EXTRAORDINARIA DEVEM SER EXECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL EXPERIENTE
OU QUALIFICADO NO AMBITO ELECTRICO E
MECANICO.

A ATENGAO! SE, PORVENTURA, OCORREREM

OS CASOS A SEGUIR:

- acendimento da luz piloto de sinalizagdo de
pressao insuficiente de agua,

- necessidade frequente de restaurar o nivel no
reservatorio,

- vazamentos de agua,

desligar imediatamente a unidade de resfriamento,

desconectar a ficha de alimentagdo e verificar as

tubagens flex, as conexdes e os componentes internos

e externos envolvidos no circuito de resfriamento e

executar as reparacdes necessarias.

ATENGAO! Se houver o esvaziamento do
A reservatorio e sucessiva solugédo do eventual

problema que o provocou, podera ser
necessario eliminar o ar presente no circuito para
reactivar a circulagdo da agua. Nesse caso efectuar
quanto a seguir:

- encher o reservatério e aparafusar a tampa de
fecho;

- conectar as tubagens flex da unidade de
resfriamento a unidade de alimentagao/tocha;

- activar a unidade de resfriamento;

- verificar que haja circulagao da agua e, se isso nao
ocorrer, desparafusar manualmente a valvula de
purga (Fig.D) durante alguns segundos de maneira
que seja eliminado o ar presente no circuito e seja
reactivada a circulagao;

- fechar logo depois a valvula para evitar vazamento
de agua.

(NL)

INSTRUCTIEHANDLEIDING

A

VOORDAT MEN DE APPARATUUR GEBRUIKT,
AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING
LEZEN!

BESCHRIJVING VAN DE KOELUNIT

Deze koelunit met vioeistof moet uitsluitend gebruikt
worden om toortsen met water voor lasinstallaties MIG/
MAG en TIG te koelen.

TECHNISCHE GEGEVENS

Plaat met gegevens (TAB. 1)

De belangrijkste gegevens m.b.t. het gebruik en de

prestaties van de koelunit zijn samengevat op de plaat

met de gegevens met de volgende betekenis:

1 - P, vermogen van koeling bij 1 1/min van de stroom

van de koelvloeistof en 25 °C kamertemperatuur.

symbool van het koelsysteem met vioeistof.

symbool van de voedingslijn.

U,: Wisselspanning en voedingsfrequentie van de

koelunit (toegestane limieten + 10%).

5 - symbolen met verwijzing naar veiligheidsnormen:
voordat men de apparatuur gebruikt, aandachtig de
instructiehandleiding lezen!

2
3
4

6 - inschrijvingsnummer voor de identificatie van
de koelunit (strikt noodzakelijk voor technische
assistentie, aanvraag van reserveonderdelen,
opzoeken van de oorsprong van het product).

7 - EUROPESE referentienorm voor de veiligheid en de

bouw van de koelsystemen voor booglassen.
8 - |, .. maximum stroomopname door de lijn.

9 - Beschermingsgraad van het omhulsel.
10- P__: maximum druk.

OPMERKING: het aangegeven voorbeeld van de plaat
is een aanwijzing voor de betekenis van de symbolen en
de cijfers; de juiste waarden van de technische gegevens
van de koelunit moeten rechtstreeks gelezen worden op
de plaat van de desbetreffende unit.

INSTALLATIE, VEILIGHEID EN WERKING
LET OP! ALLE OPERATIES VAN INSTALLATIE
A EN ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN
UITVOEREN MET DE APPARATUUR
VOLLEDIG UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD
VAN HET VOEDINGSNET.
DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOETEN
UITSLUITEND UITGEVOERD WORDEN DOOR
ERVAREN OF GEKWALIFICEERD PERSONEEL.

WIJZE VAN OPTILLEN VAN DE APPARATUUR
De koelunit beschreven in deze handleiding heeft geen
systemen voor het optillen.

PLAATSING VAN DE APPARATUUR

De plaats van installatie van de koelunit zodanig kiezen
dat er geen hindernissen zijn in overeenstemming met
de opening van ingang en uitgang van de koellucht
(geforceerde circulatie middels ventilator, indien
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aanwezig); intussen controleren of er geen geleidend
stof, bijtende dampen, vocht, enz. wordt aangezogen.
Een vrije ruimte van minstens 250mm rond de koelunit

behouden.

A oppervlak plaatsen met een geschikt
vermogen voor het gewicht van de apparatuur

teneinde hetomkantelen of gevaarlijke verplaatsingen

te voorkomen.

LET OP! De apparatuur op een horizontaal

VOEDING (ELEKTRISCHE AANSLUITING)
De koelunit moet met de lasmachine verbonden zijn met
de kabel in dotatie (FIG.B).

AANSLUITING OP DE LASMACHINE

- De kabel in dotatie verbinden met de koelunit (FIG.
B), gebruikmakend van de desbetreffende connector
(F-connector 5 polen).

- De connector (M-connector 5 polen), geplaatst aan
het andere uiteinde van de kabel, verbinden met het
overeenstemmend contact geplaatst op het achterste
paneel van de lasmachine.

WERKING
OPGELET! DE OPERATIES VAN HET VULLEN
A VAN HET RESERVOIR MOETEN UITGEVOERD
WORDEN MET DE APPARATUUR
UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN HET
VOEDINGSNET.
ALLEEN GEDEMINERALISEERD
GEBRUIKEN.
IN HET GEVAL VAN EEN GEBRUIK MET
TEMPERATUREN ONDER DE 2 °C, RAADT MEN HET
GEBRUIK AAN VAN EEN ANTIVRIES VLOEISTOF
MET ETHYLEENBASIS OF VAN EEN MENGSEL
BESTAANDE UIT GEDEMINERALISEERD WATER EN
ETHYLEENGLICOL.
HET GEBRUIK VAN EEN ANTIVRIES VLOEISTOF MET
POLYPROPYLEENBASIS STRIKT VERMIJDEN.
1 - Het vullen van het reservoir uitvoeren middels de
vuldop : CAPACITEIT van het reservoir = 4,5 |; erop
letten alle overbodig buitenstromen van water op het
einde van het vullen te vermijden.
De vuldop van het reservoir sluiten.
De externe leidingen van de koeling (toorts of bundel
kabels van de draadvoeder), in de volgende volgorde

verbinden:
- ®_> : WATERTOEVOER (koud)

WATER

w N
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= mannelijke steekverbinding.
- _@ : TERUGSTROMING WATER (warm)

= vrouwelijke steekverbinding.
OPMERKING: In het geval van een “rechtstreekse”
verbinding met een toorts TIG, is het noodzakelijk in
de leiding van terugstroming ervan de adaptor (FIG.
C) te plaatsen indien voorzien.
De verbinding met het voedingscontact uitvoeren
en de schakelaar in de stand “I” zetten. De koelunit
treedt dus in werking en doet het water in de toorts
circuleren.
Indien de koelunit aangesloten is op de lasmachine,
wordt de schakelaar niet gebruikt omdat de controle
van de voeding bestuurd wordt door de lasmachine
zelf.

I
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De werking van de koelunit kan gevarieerd zijn op
basis van de typologie van lasmachine waarmee
deze verbonden is. Er zijn toepassingen waar de
start van de unit gebeurt op hetzelfde ogenblik dat
de lasmachine in werking treedt en andere waar
de koelunit automatisch in werking treedt vanaf het
ogenblik van start van het lassen ; bij het stoppen van
het lassen, kan de unit in werking blijven gedurende
een tijd die gaat van 3 tot 10 minuten in verband met
de intensiteit van gebruikte stroom

De controle van de druk van het circuit, namelijk de
watercirculatie, wordt uitgevoerd door de lasmachine:
ingeval er een melding is van onvoldoende waterdruk,
wordt de STOP van het lassen bediend tegelijkertijd
met de aanduiding van alarm op de display van het
controlepaneel van de lasmachine.

Na enkele minuten van werking, in het bijzonder
indien flex buizen van verbinding als verlenging
worden gebruikt, kan het noodzakelijk blijken te zijn
het niveau in het reservoir te moeten herstellen door
een geschikte hoeveelheid water toe te voegen.
Ingeval de (oranje) seinlamp aangaat die aanwezig is
op de voorkant van de unit (onvoldoende waterdruk),
kan het noodzakelijk blijken te zijn de lucht te moeten
elimineren die aanwezig is in het circuit om de
watercirculatie te activeren. Met de unit in werking,
vervolgens manueel de uitlaatklep losdraaien (Fig.D)
gedurende enkele seconden teneinde de toevoer
van de watercirculatie te bevorderen, en vervolgens
de klep terug dichtdraaien om waterlekken te
voorkomen.

Ingeval de circulatie niet geactiveerd wordt en de
seinlamp blijft branden, de koelunit onmiddellijk
uitschakelen en, voor de eerste ingrepen, de
aanwijzingen van het gedeelte van het onderhoud
raadplegen.

De unit niet doen werken indien de leidingen van de
toorts niet verbonden zijn, zoniet krijgt men de vrije
uitgang van water hetgeen schade kan veroorzaken
aan de elektrische circuits in de nabijheid.

~
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ONDERHOUD
LET OP! VOORDAT MEN DE OPERATIES VAN
A ONDERHOUD UTVOERT, MOET MEN
CONTROLEREN OF DE KOELUNIT
UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD IS VAN HET
VOEDINGSNET.
Eventuele controles uitgevoerd onder spanning
aan de binnenkant van de koelunit kunnen ernstige
elektroshocks veroorzaken te wijten aan een
rechtstreeks contact met gedeelten onder spanning

en/of letsel te wijten aan het rechtstreeks contact met
organen in beweging.

GEWOON ONDERHOUD

DE OPERATIES VAN GEWOON ONDERHOUD

KUNNEN UITGEVOERD WORDEN DOOR DE

OPERATOR.

- Regelmatig het waterpeil in het reservoir verirfiéren
met een frequentie proprotioneel met de ernst van het
gebruik .

- Regelmatig verifieren of alle externe
verbonden met de koelunit niet verstopt zijn.

slangen

BUITENGEWOON ONDERHOUD
DE OPERATIES VAN BUITENGEWOON ONDERHOUD
MOETEN UITSLUITEND UITGEVOERD WORDEN



DOOR ERVAREN OF GEKWALIFICEERD PERSONEEL
OP HET GEBIED VAN ELEKTRO-MECHANISCHE

APPARATUUR.
A LET OP! IN HET GEVAL DAT ZICH DE
VOLGENDE GEVALLEN VOORDOEN:

- aangaan van de seinlamp van melding van

onvoldoende waterdruk,

- frequente noodzaak om het niveau in het reservoir te
herstellen,

- waterlekken,

De koelunit onmiddellijk uitschakelen, de voedingsstekker

loskoppelen en de flex leidingen, de aansluitingen en

interne en externe componenten van het koelcircuit
verifiéren en de nodige reparaties uitvoeren.

A reservoir en wanneer de eventuele problemen

die hiertoe geleid hebben opgelost zijn, kan
het noodzakelijk blijken te zijn de lucht aanwezig in
het circuit te moeten elimineren teneinde de
watercirculatie terug te activeren. In dit geval moet
men als volgt tewerkgaan:

- het reservoir vullen en de sluitdop vastdraaien;

- de flex leidingen van de koelunit verbinden met de
unit van slepen/toorts ;

- de koelunit activeren;

- verifiéren of er watercirculatie is en, indien dit niet
zo is, de uitlaatklep manueel losdraaien (Fig.D)
gedurende enkele seconden zodanig dat de lucht
die aanwezig is in het circuit geélimineerd wordt
en de circulatie terug geactiveerd wordt;

- onmiddellijk daarna de klep sluiten om het
buitenstromen van water te vermijden.

LET OP! In het geval van leegmaken van het

(DK)

BRUGERVEJLEDNING

GIVAGT: A I]m]]

LAS BRUGERVEJLEDNINGEN OMHYGGELIGT
IGENNEM, FOR UDSTYRET TAGES | BRUG!

BESKRIVELSE AF KGLEENHEDEN

Denne kgleenhed, der fungerer med vaeske, ma kun
anvendes til afkgling af vandbraendere til MIG/IMAG- og
TIG-svejseanleeg.

TEKNISKE DATA

Typeskilt (TAB. 1)

De vigtigste data vedrerende anvendelsen af
keleenheden og dens preestationer er sammenfattet pa
specifikationsmaerkatet med fglgende betydning:

1 - P,, :Koeleevne ved et gennemlgb pa 1 | kaleveeske

1 l/min

pr. minut og en omgivende lufttemperatur pa 25°C.

2 - symbol for kglesystemet med veeske.

3 - symbol for forsyningslinien.

4 -U;: Kgleenhedens vekselspaending og
netforsyningsfrekvens (tilladte graenser + 10% ).

5 - symboler for sikkerhedsnormerne: Lees
brugervejledningen  omhyggeligt igennem, for
apparatet tages i brug!

6 - serienummer til identifikation af kaleenheden (strengt
nedvendig i forbindelse med teknisk assistance,
bestilling af reservedele, sggning af produktets
herkomst).

7 - EUROPAISK  referencestandard  vedrgrende
bygning af kelesystemer til lysbuesvejsning og deres
sikkerhed.

8 - I, .. Liniens maksimale stramforbrug.

9 - Indpakningens beskyttelsesgrad.

10- P__ . Maksimalt tryk.

BEMARK: Det viste specifikationsmaerkat er et

vejledende eksempel, hvis formal er at forklare

symbolernes og cifrenes betydning; de ngjagtige veerdier
for keleenhedens tekniske specifikationer skal aflaeses
pa selve keleenhedens specifikationsmaerkat.

INSTALLATION, SIKKERHED OG DRIFT
GIV AGT! UDSTYRET SKAL SLUKKES OG
A FRAKOBLES NETFORSYNINGEN, FGR DER
FORETAGES HVILKEN SOM  HELST
INSTALLATIONSPROCEDURE ELEKTRISK
FORBINDELSE.
DE ELEKTRISKE FORBINDELSER SKAL UDFQZRES

AF PERSONALE MED DEN FORN@DNE ERFARING
OG KOMPETENCE.

0OG

HAEVNING AF UDSTYRET
Den kgleenhed, der beskrives i denne vejledning, er ikke
forsynet med haevemekanismer.

PLACERING AF UDSTYRET

Find frem til et installationssted for keleenheden,
hvor der ikke er hindringer ved keleluftind- og
-udstremningshullerne  (tvungen luftcirkulation  vha.
ventilator, safremt den forefindes); sgrg desuden for,



at der ikke opsuges stremferende stev, rustdannende
dampe, fugt, osv.

Der skal veere et frirum pa mindst 250mm rundt om
kaleenheden.

A

FORSYNING (TILSLUTNING TIL ELNET)
Kgleenheden skal forbindes til svejsemaskinen vha. det
medfglgende kabel (FIG.B).

GIV AGT! Stil udstyret pa en plan flade, der
kan holde til dets vagt, for at undga, at det
veelter eller flytter sig pa farlig vis.

FORBINDELSE TIL SVEJSEMASKINEN

- Forbind det medfalgende kabel med kgleenheden (FIG.
B) ved hjeelp af det dertil beregnede tilslutningsstykke
(hun, 5-pols).

- Forbind forbindelsesstykket (han, 5-pols) for den
anden ende af kablet med den tilsvarende stikkontakt
pa svejsemaskinens bagside.

DRIFT
GIV AGT! FYLDNINGEN SKAL FORETAGES,

A MENS APPARATET ER SLUKKET OG
FRAKOBLET NETFORSYNINGEN.

DER MA KUN ANVENDES DEMINERALISERET

VAND.

VED ANVENDELSE VED TEMPERATURER PA UNDER

2 °C ANBEFALES DET AT BRUGE ETYLENBASERET

FROSTV/ASKEELLEREN BLANDING BESTAENDEAF

DEMINERALISERET VAND OG ETHYLENGLYKOL.

DER MA UNDER INGEN OMSTANDIGHEDER

ANVENDES POLYPROPYLENBASERET
FROSTVASKE.
1 - Fyld tanken gennem studsen: Beholderens

RUMINDHOLD = 4,5 |; pas pa, at der ikke siver for
meget vand ud ved slutningen af pafyldningen.

Luk beholderens haette.

Forbind de udvendige kelergrforbindelser (breender
eller tradtilferselsanordnings kabelbundt) i denne
reekkefolge:

@_) : VANDFREML@B (koldt)

W N
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= hanovergangsstykke.
@ : VANDTILBAGEL@B (varmt)

= hunovergangsstykke.
BEMAERK: | tilfeelde af “direkte” forbindelse med en
TIG-braender skal adapteren (FIG. C), safremt den
forefindes, szettes ind i breenderens returrar.
Foretag forbindelsen til stikket, og stil afbryderen pa
"I’. Nu gar keleenheden i gang og far vandet til at
cirkulere i braenderen.
Hvis keleenheden er forbundet til svejsemaskinen,
anvendes afbryderen ikke, eftersom svejsemaskinen
selv sgrger for at kontrollere forsyningen.
Kgleenhedens funktion kan variere alt efter hvilken
slags svejsemaskine, denforbindes med. I forbindelse
med visse anvendelsesformal startes enheden
pa samme tidspunkt, hvor svejsemaskinen gar i
gang, ved andre anvendelser startes kegleenheden
automatisk samtidigt med at svejsningen gar i
gang; nar svejsningen standses, kan enheden blive
ved med at fungere i et tidsrum pa mellem 3 og 10
minutter, alt efter hvor hgj den anvendte stremstyrke
er.

Det er svejsemaskinen, der kontrollerer trykket i
kredsen, dvs. vandets gennemstrgmning: Hvis der
gives meddelelse om, at vandets tryk er for lavt, gives
der ordre til STOP af svejsningen, samtidigt med at
den tilsvarende alarm vises pa svejsemaskinens
styrepanels skaerm.

Efter et par minutters drift, iseer hvis der anvendes
flexslanger til forbindelse med forlaengelse, er det
nogen gang nedvendigt at genoprette standen i
tanken ved at tilsaette en passende vandmaengde.
Hvis denne kontrollampe (orangefarvet), der befinder
sig pa forsiden af enheden (for lavt vandtryk),
begynder at lyse, er det maske ngdvendigt at
fierne luften i kredsen for at kunne aktivere vandets
gennemstrgmning. Mens enheden er i gang, skal
man skrue luftudladeren (Fig. D) af med handkraft
i et par sekunder for at gere det nemmere for
vandgennemstrgmningen at komme frem; skru
luftudladeren fast igen bagefter for at undga, at der
siver vand ud.

Hvis gennemstremningen ikke aktiveres og den
lysende kontrollampe bliver ved med at vaere teendt,
skal man straks slukke for keleenheden og udfare
de ferste indgreb ifglge anvisningerne i afsnittet
vedrgrende vedligeholdelse.

Enheden ma ikke tages i brug, hvis breenderens
rerforbindelser ikke er ftilsluttet, ellers er der fare
for vandudleb og dermed beskadigelse af de
neerliggende elektriske kredslgb.

VEDLIGEHOLDELSE

GIV AGT! FGR MAN GAR | GANG MED
A VEDLIGEHOLDELSESARBEJDET, SKAL MAN

FORVISSE SIG OM, AT KOLEENHEDEN ER
SLUKKET OG FRAKOBLET NETFORSYNINGEN.
Hvis der foretages kontroller med spanding inde i
keleenheden, opstar der fare for alvorligt elektrochok
ved direkte kontakt med dele med spanding ogl/eller

laesioner som folge af direkte kontakt med dele i
bevagelse.

ALMINDELIG VEDLIGEHOLDELSE

DEN ALMINDELIGE VEDLIGEHOLDELSE KAN

FORETAGES AF OPERATQREN.

- Tjek vandstanden i beholderen med jeevne mellemrum,
hvor tit afhaenger af, hvor belastende anvendelsen er.

- Kontrollér med jeevne mellemrum, at de eksterne
flexslanger, der er forbundet med keleenheden, ikke
er tilstoppede.

EKSTRAORDINZR VEDLIGEHOLDELSE
DEN EKSTRAORDINARE VEDLIGEHOLDELSE
SKAL UDFQRES AF PERSONALE MED DEN
FORNGDNE ERFARING OG KOMPETENCE PA EL-
OG MEKANIKOMRADET.

GIvV AGT! HVIS

A OMSTANDIGHEDER OPSTAR:

- signallampen for utilstraekkeligt vandtryk lyser,

- behov for hyppig efterfyldning af beholderen,

- vandudslip,

skal der straks slukkes for kaleenheden, stikket skal tages
ud af stikkontakten, flexslangerne, overgangsstykkerne
og de interne og eksterne komponenter, der herer til
kolekredslgbet, kontrolleres og repareres efter behov.

FOLGENDE



derefter lykkes at udbedre det problem, der

eventuelt har forarsaget denne temning, er
det maske ngdvendigt at fierne den tilbagevaerende
luft i kredslgbet for at kunne genaktivere vandets
gennemstremning. | dette tilfelde skal man folge
felgende procedure:

- Fyld beholderen og skru lukkehatten fast;

- forbind keleenhedens flexslanger til
braenderenheden;

- aktivér keleenheden;

- kontrollér om vandet cirkulerer som det skal, og
skulle dette ikke vaere tilfeeldet, skru luftudladeren
(Fig. D) af med handkraft i et par sekunder for
at fijerne den tilbagevaerende luft i kredsen og
genaktivere gennemstremningen;

- straks efter skal man lukke luftudladeren for at
undga, at der siver vand ud.

f GIV AGT! Hvis beholderen temmes, og det

traek-/

(SF)

KAYTTOOHJE

HUOMIO: A [[E]]

LUE KAYTTOOHJE
LAITTEEN KAYTTOA!

HUOLELLISESTI ENNEN

JAAHDYTYSYKSIKON KUVAUS

Tata nestejaahdytysyksikkdad kaytetddn ainoastaan
vesihitsauspaiden jaahdyttamiseen MIG/MAG- ja TIG-
hitsausasennuksissa.

TEKNISET TIEDOT

Tietotaulukko (TAUL. 1)

Jaahdytysyksikon kayttoon ja suoritusominaisuuksiin

littyvat tarkeimmat tiedot on koottu ominaisuuskylttiin

seuraavin merkityksin:

1 - P, .. j@éhdytysteho jadhdytysnesteen virtauksen
ollessa 1 I/min ja ilman ldmpétilan ollessa 25 °C.

- Nestejaahdytysjarjestelman symboli.

Virransyéttélinjan symboli.

- U, Jaahdytysyksikén vaihtovirta ja virransy6ton
taajuus (sallitut rajat £ 10%).

5 - Turvallisuusnormeihin  liittyvat ~ symbolit:  lue
kayttdohje huolellisesti ennen laitteen kayttoa!

- Rekisterinumero jadhdytysyksikdn tunnistusta varten
(valttdmaton teknistéd huoltoa, varaosien tilausta ja
tuotteen alkuperanselvitysta varten).

7 - EUROOPPALAINEN normi koskien
jaahdytysjarjestelmien turvallisuutta ja valmistusta
kaarihitsausta varten.

8 - I, .. linjan absorboima maksimivirta.

9 - Pakkauksen suojausaste.

10- P__ . maksimipaine.

~WON
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HUOMIO: annettu esimerkkikyltti on ohjeellinen
symbolien ja lukujen merkityksesta; jaahdytysyksikon
teknisten tietojen tarkat arvot on annettava suoraan
saman yksikon kyltissa.

ASENNUS, TURVALLISUUS JA TOIMINTA
HUOMIO! KAIKKI ASENNUSTOIMENPITEET
SEKA SAHKOKYTKENNAT SUORITETAAN

LAITTEEN OLLESSA EHDOTTOMASTI
SAMMUTETTU JA KYTKETTY IRTI
SAHKOVERKOSTA.

AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA
KOULUTETTU HENKILOKUNTA HUOLEHTII

SAHKOKYTKENNOISTA.

LAITTEISTON NOSTOTAPA
Téassa ohjekirjassa kuvatussa jaahdytysyksikdssa ei ole
nostolaitteita.

LAITTEISTON SIJOITUS

Valitse jadhdytysyksikon asennuspaikka niin, ettei
jaadhdytysilman otto- ja poistoaukot tukkeudu (tehostettu
kierratys tuulettimella, jos mukana); varmista samalla,
ettei sisdan joudu sahkoajohtavia polyja, sydvyttavia
hoyryja, kosteutta jne..

Sailyta vahintdan 250 mm vapaata tilaa jaghdytysyksikon
ympairilla.

HUOMIO! Aseta laite tasaiselle pinnalle, jonka
kantokyky kestdd sen painon vaarallisten

kaatumisten tai siirtymisten valttamiseksi.

VIRRANSYOTTO (SAHKOKYTKENTA)
Jaahdytysyksikkd on liitettdvd hitsauslaitteeseen
varusteissa olevan kaapelin avulla (KUVA B).

HITSAUSLAITTEESEEN KYTKENTA

- Yhdista jadhdytysyksikkdon varusteissa oleva johto
(KUVA B) kayttaen eritysliitintd (naaras 5 napaa).

- Yhdista liitin (uros 5 napaa), joka sijaitsee johdon
paassa, hitsauslaitteen takana olevaan sité vastaavaan
pistorasiaan.

TOIMINTA
HUOMIO! SAILIO TAYTETAAN LAITTEISTON
A OLLESSA SAMMUTETTU JA IRROTETTU
SAHKOVERKOSTA.

KAYTA AINOASTAAN DEMINERALISOITUA VETTA.

MIKALI LAITETTA KAYTETAAN  ALLE 2

°C:N LAMPOTILOISSA, SUOSITELLAAN

ETYLEENIPOHJAISEN  JAATYMISENESTOAINEEN

TAI DEMINERALISOIDUSTA VEDESTA JA

ETYLEENIGLYKOLISTA KOOSTUVAN SEOKSEN

KAYTTOA.

VALTAEHDOTTOMASTIPOLYPROPEENIPOHJAISEN

JAATYMISENESTOAINEEN KAYTTOA.

1 - Tayta sailio tayttdaukon kautta: sailion TILAVUUS =
4,5 [; ole huolellinen ja valta liiallisen veden ulostulo
tayton lopussa.

2 - Sulje sailion korkki.

3 - Kytke ulkopuoliset jaahdytysputket (hitsauspaa
tai langansyo6ttimen kaapelikimppu), seuraavassa

jarjestyksessa:
- @_) : VEDENSYOTTO (kylma)
= urosliitos.

- @ : VEDEN PALUUPUTKI (Iammin)

= naarasliitos.
HUOMIO: Kytkenndn ollessa “suora” TIG-
hitsauspaan kanssa, on valttamatonta laittaa



sen paluuputkistoon sovitin (KUVA C), mikali
mahdollista.

Yhdista virransyottopistorasiaan ja aseta kytkin
asentoon“l”. Jaahdytysyksikkdsiirtyy sittentoimintaan
laittaen veden kiertdméaan hitsauspaassa.
Mikalijaahdytysyksikkdonkytketty hitsauslaitteeseen,
kytkintd ei kaytetd, koska htsauslaite ohjaa itse
virransyottoa.

Jaahdytysyksikdn toiminta voi vaihdella sen mukaan,
minkalaiseen hitsauslaitteeseen se kytketdan.
Joissakin sovelluksissa yksikon kaynnistys tapahtuu
samalla hetkelld kuin hitsauslaite laitetaan paalle ja
toisissa se kaynnistyy automaattisesti hitsauksen
aloitushetkestalahtien; hitsauksenpaattyessayksikkod
saattaa pysya toiminnassa 3 ja 10 minuutin valisen
ajan suhteessa kaytettyyn virranvoimakkuutteen.
Hitsauslaite huolehtii piirin paineen ohjauksesta
eli vedenkierrosta: mikali ilmenee riittamaton
vedenpaine, hitsauslaite ohjaa hitsauksen STOP
(PYSAYTYKSEN) samaan aikaan halytysviestin
kanssa hitsauslaitteen ohjaustaululla.

(3]
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6 - Muutaman toimintaminuutin  jalkeen, erityisesti
kaytettdessa joustavia kytkenndn jatkoputkia,
saattaa olla tarpeellista palauttaa ennalleen sailion
taso lisdamalla sopiva maara vetta.

7 - Mikdli merkkivalo syttyy (oranssi)  yksikon

etupuolella (riittdmaton vedenpaine), saattaa olla
tarpeellista poistaa piirissa oleva ilma vedenkierron
kaynnistamiseksi. Yksikdn toimiessa ruuvaa sitten
kasin auki ilmanpoistoventtiili (kuva D) muutaman
sekunnin ajaksi  vedenkierron saapumisen
helpottamiseksi ja ruuvaa venttili seuraavaksi
uudelleen veden vuodon estamiseksi.
Mikali vedenkierto ei kéynnisty ja merkkivalo pysyy
paalla, sammuta jaahdytysyksikkd heti ja katso
ensimmaiseksi tehtavid toimenpiteitd varten, mita
huoltokohdassa sanotaan.

8 - Ala kaytéa yksikkdd, ellei hitsauspaan putkia ole
kytketty, tai vesi paadsee vapaasti ulos, mika voi
vaurioittaa lahettyvilla olevia sahkopiiria.

HUOLTO
HUOMIO! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEIDEN
A SUORITTAMISTA VARMISTA, ETTA
JAAHDYTYSYKSIKKO ON SAMMUTETTU JA
KYTKETTY IRTI SAHKOVERKOSTA.
Mahdolliset  jadhdytysyksikon sisdlla tehdyt
tarkastukset silloin, kun siind on jannite, voivat

aiheuttaa vakavan s&hkoiskun johtuen suorasta
kosketuksesta jannitteisten osien kanssa jaltai

haavautumisia suorasta kosketuksesta liikkuvien
osien kanssa.

TAVALLINEN HUOLTO

KAYTTAJA VOI SUORITTAA TAVALLISET

HUOLTOTOIMENPITEET.

- Tarkasta salion vedentaso jaksottain kayton maaran
mukaisesti.

- Tarkasta jaksottain, etteivat jaahdytysyksikkdon
kytketyt joustavat ulkoputket ole tukkeutuneet.

ERIKOISHUOLTO

ERIKOISHUOLTOTOIMENPITEET SUORITTAA
AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA
SAHKOMEKANIIKKA-ALAN KOULUTUKSEN

SAANUT HENKILOKUNTA.

A HUOMIO! MIKALI SEURAAVAT TILANTEET
TAPAHTUVAT:

- riittdmattdman vedenpaineen merkkivalo syttyy,

- sailién vedentaso on palautettava usein ennalleen,

- vesivuotaa,

sammuta jadhdytysyksikkd valittdmasti, kytke virtapistoke
irti ja tarkasta joustavat putket, liitokset seka sisa- ja
ulko-osat, jotka liittyvat jadhdytyspiiriin ja tee tarvittavat

korjaukset.
A mahdollinen ongelma ratkeaa sen jalkeen,

saattaa olla tarpeellista poistaa piirissa oleva
ilma vedenkierron kdynnistamiseksi uudelleen. Tassa
tapauksessa menettele seuraavalla tavalla:

- tayta sailio ja ruuvaa sulkukorkki;

- yhdistd jaahdytysyksikon joustavat
vetolaitteeseen/hitsauspaahan;

- kaynnista jadhdytysyksikko;

- tarkasta, etta vesi kiertda ja ellei niin ole, ruuvaa
ilmanpoistoventtiili kasin auki (kuva D) muutaman
sekunnin ajaksi niin, ettd piirissd oleva ilma
poistuu ja kierto palaa;

- sulje venttiili heti sen jdlkeen veden ulostulon
valttamiseksi.

HUOMIO! Mikali séilio tyhjennetddn ja

putket

(N)

HANDBOK

BEMERK:
FOR DU BEGYNNER A BRUKE APPARATET, SKAL
DU N@YE LESE HANDBOKA!

BESKRIVELSE AV AVKJGLINGSENHETEN

Denne avkjelingsenhet med vaeske kan kun brukes for a
avkjole sveisebrenner med vann i sveiseanlegg av typen
MIG/MAG og TIG.

TEKNISKA DATA

Skiltets data (TAB. 1)

Hoveddata som gjelder avkjglingsenhetens bruk og
prestasjoner star pa skiltet med tekniska data og har
felgende betydning:

1 - P, ... avkiglingseffekt ved et flade pa 1 liter/min av
avkjglingsveeske med en romtemperatur pa 25°C.
symbol for avkjelingssystemet med vaeske.

symbol for forsyningslinjen.
U,:  Vekselstram og  forsyningsstrem
avkjolingsenheten (tillatte grenseverdier + 10%).
symboler som gjelder sikkerhetsnormer. Fgr du
bruker apparatet ska du ngye lese handboka!
serienummer for identifisering av avkjglingsenheten
(nedvendig for teknisk assistanse, bestilling av
tilbeher og for & oppdage produktets opprinning).
EUROPEISK referansenorm for sikkerhet og
konstruksjon av avkjglingsenheter for buesveising.

- |} e Maksimums strgm som blir absorbert av linjen.
Maskinens vernegrad.

P o Maksimum trykk.

2
3
4 til
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BEMERK: eksemplet pa skiltet som er angitt er en
indkasjon av betydningen av symboler og nummer.
Eksakte verdier for tekniska data for avkjslingsenheten
star direkte pa apparatets skilt.

INSTALLASJON, SIKKERHET OG FUNKSJON

ADVARSEL! UTF@R ALLE OPERASJONENEN
A FOR INSTALLASJON OG ELEKTRISK

KOPLING KUN DA APPARATET ER HELT
SLATT FRA OG KOPLET FRA FORSYNINGSNETTET.
DE ELEKTRISKE KOPLINGENE MA UTF@RES KUN
AV KVALIFISERT PERSONAL MED N@DVENDIGE
ERFARINGER.

APPARATETS LGFTEMODUS
Avkjglingsenheten som er beskrevet i denne handboka
er ikke utstyrt med lgftesystem.

PLASSERING AV APPARATET

Identifiser installasjonsplassen for avkjglingsenheten slik

at der ikke er hinder i heyde med apningen for inntak og

utslipp av avkjelingsluften (forsert sirkulasjon ved hjelp

av flekten hvis den er installert); forsikre deg samtidig at

ledende stov, fretende gass eller fukt osv..

La det vaere mindst 250 mm runt avkjelingsenheten.
ADVARSEL! Plasser apparatet pa en flatt

A overflate med kapasitet som er egnet til
vekten for & unnga velting eller farlige

bevegelser.

STROMFORSYNING (ELEKTRISK KOPLING)
Avkjgleenheten ma koples til sveisebrenneren ved hjelp
av kabelen som medfglger apparatet (FIG.B).

KOPLING TIL SVEISEBRENNEREN

- Kople kabelen som medfelger (FIG. B) il
avkjelingsenheten ved & bruke den spesielle kontakten
(honkontakt 5 poler) .

- Kople kontakten (hankontakt 5 poler) pa kabelens
andre ende til tilsvarende uttak pa sveisebrennerens
bakpanel.

FUNKSJON
ADVARSLING! OPERASJONENE FOR
A PAFYLLING AV TANKEN MA UTF@RES ETTER
AT APPARATEN ER BLITT SLATT FRA OG

ETTER FRAKOPLING FRA NETTET.

BRUK KUN DEMINERALISERT VANN.

HVIS DUBRUKERAPPARATET VED TEMPERATURER

UNDER 2 °C, ANBEFALER VI DEG A BRUKE

FROSTVAESKE BASERT PA ETYLEN ELLER

EN BLANDING AV DEMINERALISERT VANN OG

ETYLENGLYKOL.

UNNGA ABSOLUTT A BRUKE FROSTV/AESKE

BASERT PA POLYPROPYLEN.

1 - Utfer pafyllingen av tanken ved hjela av apningen:
tankens KAPASITET er 4,5 liter. Veer ngye med a
unnga at vann lekker ut ved pafyllingen.

2 - Lukk tankens lokk.

3 - Kople de eksterene ledningene for avkjeling
(sveisebrennere eller kablene fra tradmateren) i

denne orden:
- ®_> : VANNTILFGRSEL (kallvann)

= hankopling.

—@ : VANNRETUR (varmt vatten)

= honkopling.
BEMERK: ved en “direkte” kopling til en TIG-
sveisebrenner, er det ngdvendig & sette inn
adapteren (FIG. C) hvis nedvendig for gjeldende
returledning.
Utfer koplingen til og still bryteren pa “I"
Avkjglingsenheten blir aktivert og starter opp
vannsirkulasjonen i sveisebrenneren.
Hvis avkjglingsenheten er koplet til sveisebrenneren,
blir bryteren ikke brukt, da forsyningskontrollen
handteres fra sveisebrenenren.
Avkjolingsenhetens funksjon kan skille seg i
samsvar med type av sveisebrenner man bruker.
Der er applikasjoner i hvilke enhetens oppstart skjer
automatisk da du aktiverer sveisebrenneren og
andre hvor avkjglingsenheten blir automatisk aktivert
da sveiingen begynner. Da sveisingen stopper, kan
enheten forbli igang i mellom 3 og 10 minutter i
samsvar med stremintensiteten som blir brukt.
Kontrollenavtrykketikretsen, dvs. vannsirkulasjonen,
utfers av sveisebrenneren. Hvis der er signalering
av utilstrekkelig vnntrykk, blir kommandoen STOP
aktivert for sveisingen samtidig som en alarm blir
indikert pa sveisebrenenrens kontrollpanelskjerm.
Etter noen funksjonsminutter, spesielt hvis du bruker
fleksible koplingsledninger, kan det bli nedvendig &
tilbakestille tankens niva ved a tilsette en ngdvendig
vanmengde.
Hvis indikatoren (oransje) tennes pa enhetens front
(utilstrekkelig vanntrykk), skal du fierne Iuft i kretsen
for & aktivere vannsirkulasjonen. Med enheten igang,
skal du lgsne pa temmingsventilen manuelt (Fig.D)
i noen sekunder for & aktivere vannsirkulasjonen.
Stram ventilen etterpa for & unnga vannlekkasje.
Hvis sirkulasjonen ikke blir aktivert og indikatorn
lyser, skal du umiddelbart sla avkjglingsenheten fra
og felge instruksene i vedlikeholdsseksjonen for de
forste prosedyrene.
Sett ikke igang enheten hvis du ikke har koplet
sveisebrennerens ledninger, ellers kan vannlekkasje
oppsta og skade de elektriske kretsene i naerheten.

4 -

6 -
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VEDLIKEHOLD
ADVARSEL! FOR DU UTF@R
A VEDLIKEHOLDSOPERASJONENE, SKAL DU
FORSIKREDEGOMATAVKJGLINGSENHETEN
ER SLATT FRA oG KOPLET FRA
FORSYNINGSNETTET.
Eventuelle kontroller som blir utfert med tilkoplet
spenning i avkjelingsenheten kan fere til alvorlig
elektrisk stot pa grunn av direkte kontakt med

stromforende deler ogleller skader som beror pa
direkte kontakt med beveglige deler.

ORDINART VEDLIKEHOLD

OPERASJONENE FOR ORDINART VEDLIKEHOLD

KAN UTFGRES AV OPERATOREN.

- Kontroller vannivaet i tanken regelmessig i samsvar
med bruket.

- Kontroller regelmessig at de eksterne slangene som er
koplet til avkjglingsenheten ikke er blokkert

SPESIALVEDLIKEHOLD
OPERASJONENE FOR SPESIALVEDLIKEHOLD SKAL
UTFORES KUN AV PERSONAL MED N@DVENDIGE



ELEKTRISKE OG MEKANISKE ERFARINGER ELLER

KVALIFIKASJONER.
A ADVARSEL! HVIS FGLGENDE SITUASJONER
OPPSTAR:
- indikatoren som signalerer
vanntryck lyser,

- hvis du ofte ma fylle pa vann i tanken,

- vanntap,

sla fra avkjelingsenheten umiddelbart og fjerne
kontakten fra uttaket. Kontroller slangene, koplingene
og alle innvendige og utvendige komponenter som
gjelder avkjglingskretsen og utfer de nedvendige

reparasjonene.
A siden Igser eventuelle problem som har

arsaket temmingen, kan det bli ngdvendig a
fjerneluftikretsenforaomaktivere vannsirkulasjonen.
| dette fallet, utfer folgende prosedyre:

- fyll tanken og stram lokket;

- kople slangene pa avkjolingsenheten
trekkeenheten/sveisebrenneren;

- aktiver avkjolingsenheten;

- kontroller att vannsirkulasjonen fungerer
og hvis den ikke gjor det, skal du lgsne pa
luftutslippsventilen (Fig. D) manuelt i noen
sekunder slik at all luft i kretsen blir temt ut og
sirkulasjonen aktiveres igjen;

- umiddelbart etterpa, skal du stramme ventilen for
a unnga att vann lekker ut.

et utilstrekkelig

ADVARSEL! Hvis tanken blir temt og man

til

(S)

INSTRUKTIONSHANDBOK

A

VARNING:

INNAN UTRUSTNINGEN ANVANDS SKA
DU NOGGRANT LASA IGENOM HELA
INSTRUKTIONSHANDBOKEN!

BESKRIVNING AV KYLAREN

Detta vatskekylda kylsystem far endast anvandas for att
kylaned vattendrivna svetsbrénnare pa svetsanlaggningar
for MIG/MAG och TIG-svetsning.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Markskylt (TAB. 1)

De huvudsakliga uppgifterna som galler for kylarens

anvandning och dess funktion sammanfattas pa

markskylten med féljande symbolers betydelser:

1 - P, . Kylningseffekt vid kylvatskeflode pa 1 I/min
och en omgivningstemperatur pa 25 °C.

2 - Symbol for kylsystem med vatska.

3 - Symbol fér matarledningen.

4 - U,: Vaxelspéanning och matningsfrekvens pa kylaren
(tillaten avvikelse +10%).

5 - Symboler som hanvisar till sékerhetsnormer. Innan
utrustningen anvands ska du noggrant lasa igenom
instruktionshandboken!

6 - Serienummer for att identifiera kylaren (oumbarligt
vid teknisk service, bestallning av reservdelar,

sokning efter produktens ursprung).
7 - EUROPEISK referensnorm for sakerheten och for
konstruktionen av kylsystem for bagsvetsning.
8 - |, ... maximal strom som absorberas av ledningen.
9 - Skyddsgrad pa holjet.
10- P__: Maximalt tryck.

VIKTIGT: | det exempel pa skylt som visas har kan
det handa att symbolernas och siffrornas betydelse
inte Overensstdmmer med anvandarens kylsystem.
For de exakta vardena pa kylsystemets tekniska
specifikationer ska du lasa pa den skylt som finns pa
sjalva kylutrustningen.

INSTALLATION, SAKERHET OCH ANVANDNING

VARNING! UTFOR SAMTLIGA
ARBETSSKEDEN FOR INSTALLATION OCH
ELEKTRISK ANSLUTNING MED

UTRUSTNINGEN | FULLSTANDIGT AVSTANGT
TILLSTAND OCH FRANKOPPLAD FRAN ELNATET.
DE ELEKTRISKA ANSLUTNINGARNA FAR ENBART
UTFORAS AV KUNNIG OCH KVALIFICERAD
PERSONAL.

HUR UTRUSTNINGEN SKA LYFTAS UPP
Den kylare som beskrivs i denna handbok ar inte forsedd
med nagot lyftsystem.

PLACERING AV UTRUSTNINGEN

Valj pa vilken plats som kylaren ska installeras pa med
tanke pa att inget ska kunna férhindra kylluftens inlopps-
och utloppséppningar (forcerad luftcirkulation med flakt,
om sadan finns). Kontrollera samtidigt att inget ledande
stoft, fratande angor, fukt, etc. kan sugas in.

Ett omrade pa minst 250 mm ska hallas fritt runt hela

kylaren.
A yta med lamplig barférmaga for att klara av

dess vikt sa att risken for tippning eller farliga
rorelser inte foreligger.

VARNING! Placera utrustningen pa en plan

STROMFORSORJNING (ELANSLUTNING)
Avkylningsenhetn maste anslutas till svetsen med kabeln
som bifogas (FIG.B).

ANSLUTNING TILL SVETSEN

- Anslut den medféljande kabeln (FIG. B) till kylaren
genom att anvanda det sarskilda anslutningsdonet
(5-polig honkontakt).

- Anslut anslutningsdonet (5-polig hankontakt) som
finns pa kabelns andra &nde till det passande uttaget
pa svetsens bakpanel.

ANVANDNING
VARNING! ATGARDERNA FOR PAFYLLNING
AAV TANKEN MASTE UTFORAS MED
AVSTANGD APPARAT SOM FRANKOPPLATS
FRAN NATET.
ANVAND ENDAST AVMINERALISERAT VATTEN.
OMDUANVANDERAPPARATENVID TEMPERATURER
UNDER 2 °C, RADER VI DIG ATT ANVANDA
FRYSVATSKA BASERAD PA ETYLEN ELLER EN
BLANDNING BESTAENDE AV AVMINERALISERAT
VATTEN OCH ETYLENGLYKOL.

UNDVIK ABSOLUT ATT ANVANDA FRYSVATSKA
BASERAD PA POLYPROPYLEN.



1 - Fyll pa behallaren fran pafyliningshalet: Behallarens
VOLYM = 4,5 |. Var uppmarksam pa att inte fylla pa
for mycket for att undvika vattenspill.

2 - Stang locket pa behallaren.

3 - Anslut de externa ledningarna for avkylning (svets
eller kabelbunt fran tradmataren) i foljande ordning:
- ®_> : VATTENTILLFORSEL (kallvatten)

= hankoppling.
- _@ : VATTENRETUR (varmvatten)

= honkoppling.
OBS: Vid “direkt” anslutning till en TIG-svets, ar det
nodvandigt att satta in adaptern (FIG. C) om sa
kravs for returledningen.
Utfér anslutningen till eluttaget och satt brytaren i
laget “I” . Kylaren satts da i drift och gor sa att vattnet
cirkulerar i brénnaren.
Nar kylaren ar ansluten till svetsen anvands inte
brytaren eftersom stromkontrollen da hanteras av
sjalva svetsen.
Funktionen pa kylaren kan variera beroende
pa vilken typ av svets som den ansluts till. Vid
vissa tillampningar startar kylaren i samma stund
som svetsen sétts i drift medan den vid andra
tilldampningar startar automatiskt i samma stund som
svetsningsforfarandet paborjas. Nar svetsningen
avslutas kan det handa att kylarens drift fortsatter
i fran 3 till 10 minuter beroende pa den svetsstrom
som anvants.
Det ar svetsen som styr kretstrycket, dvs.
vattencirkulationen. Om signalen for otillrackligt
vattentryck nar svetsen ges ordern fér STOP
(STOPP) svetsning samtidigt som larmmeddelandet
visas pa svetsens mandverpanel.
Efter nagon minuts drift, sarskilt vid koppling
av flexslangar i forlangningssyfte, kan det vara
nddvandigt att aterstalla behallarens niva genom att
fylla p4 med vatten tills korrekt niva uppnas.
Om den (orange) kontrollampan pa kylarens
framsida tands (otillrackligt vattentryck) kan
det vara nodvandigt att avlufta kretsen for att
vattencirkulationen ska kunna aktiveras. Med kylaren
i drift ska du lossa pa avluftningsventilen (Fig.D)
nagra sekunder genom att skruva pa den for hand
sa att vattencirkulationens aktivering stimuleras, och
sedan skruva at ventilen pa nytt for att undvika att
vatten rinner ut.
Om det intraffar att vattencirkulationen inte aktiveras
och kontrollampan forblir tdnd, ska kylaren stdngas
av omgaende. Hanvisa till anvisningarna for
underhallet for att atgarda felet de forsta gangerna.
Satt inte igang enheten om du inte har anslutit
svetsens ledningar, annars kan vatten lacka ut och
skada elkretsarna i narheten.

o
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UNDERHALL
VARNING! FORSAKRA ER OM ATT KYLAREN
A AR AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN
ELNATET INNAN UNDERHALLETS
ARBETSSKEDEN PABORJAS.
Eneventuellkontrollpainsidanavenspénningsférande
kylare kan leda till allvarliga elektriska stotar pga.

direktkontakt med spanningsférande delar och/eller
personskador pga. direktkontakt med delar i rorelse.

PROGRAMMERAT UNDERHALL

FORFARANDENA FOR DET PROGRAMMERADE

UNDERHALLET KAN UTFORAS AV OPERATOREN.

- Kontrollera regelbundet vattenmangden i behallaren
med intervaller som ar proportionella till bruket.

- Kontrollera regelbundet att de externa slangarna som
ar anslutna till kylaren inte ar igensatta.

EXTRA UNDERHALL

FORFARANDENA FOR DET EXTRA UNDERHALLET

FAR ENBART UTFORAS AV PERSONAL SOM

AR KUNNIG ELLER KVALIFICERAD INOM DET

ELEKTROMEKANISKA OMRADET.

AVARNING! | HANDELSEN ATT FOLJANDE
INTRAFFAR:

- kontrollampan for otillrackligt vattentryck téands,

- ofta forekommande behov av att fylla pa

behallaren,

- vattenldckage,

ska du genast stdanga av kylaren, franskilja

stromforsorjningen  och  kontrollera  flexslangarna,

kopplingsdonen och de inre och externa komponenterna
som berdrs av kylarkretsen och utféra de reparationer

som eventuellt &r nédvandiga.
A tomts helt fran vatten kan det vara nédvandigt

att avlagsna luft i kylkretsen, efter att felet
som orsakade tomningen har atgardats, for att
vattencirkulationen ska kunna aktiveras. Gor i sa fall
pa foljande satt:

- Fyll pa behallaren tills korrekt niva uppnas och
skruva pa locket.

- Anslut kylarens flexslangar
svetsbrannaren.

- Koppla pa kylarens drift.

- Kontrollera att vattnet cirkulerar. Om sa inte ar fallet
ska du skruva loss avluftningsventilen (Fig.D) for
hand i nagra sekunder sa att all luft som eventuellt
finns i kretsen avldagsnas och vattencirkulationen
aktiveras.

- Skruva genast tillbaka avluftningsventilen efterat
sa att vattnet inte rinner ut.

VARNING! Om det intraffar att behallaren

till drivenheten/
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ErXEIPIAIO XPHZHZ

NPOZOXH:

MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO MHXANHMA AIABAZTE
NMPOZEKTIKA TO ErXEIPIAIO XPHZHZ!

MEPIFTPA®H MONAAAZL WYZHZ

AuTA n povada Yugng uypou TIPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI
OaTTOKAEIOTIKA  yIo TNV WU&n AauTIWV  vepou O
eykataoTdoelg auykoAAnong MIG/MAG kai TIG.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Mivakida oToixeiwv (MIN. 1)

Ta KupldTEPa OTOIXEIO OXETIKA PE TN XPAON Kal TIG
a1moddoEIg TNG HOVAdAG WUENG CUVOWIJOVTal OTNV TEXVIKNA
mvakida pe TNV akdAoubn évvoia:

1 - P, i 10XUG WOENG 0€ 1 I/min porig WukTIkoU uypou
Kai 25 °C Beppokpaocia TepIBaAovTOG.

oUPBOAO TOU WUKTIKOU GUOTHAPATOG

oUpBoAO TNG YPANUAG TPOPODOTIaG.

U,: evaAaooduevn TGan Kal ouxvotnTa Tpopodoaciag
Hovadag wugng (atmodektd opia + 10%).

ouUpBoAa avopePOUEVO O KAVOVEG AOPAAEIaG: TTPIV
XPNOIPOTIOINCETE TO PNYXAvNUa dIaBACTE TTPOCEKTIKG
TO €yXeIPidIo xpnong!

apIBUOG PNTPWOU TTOU TTPETTEI TIAVTA VO AVOQEPETAI
yla TNV Ta0TIoN TNG WUKTIKAG Hovadag (ammapaitnTog
yla  TeXVIK uTTooTApIEn, {ATNON avTOAAGKTIKWY,
avagAtnon TpoéAeuong TTPOIGVTOG).

EYPQMAIKOX «kavoviouég avagopdg yia Tnv
AOQAAEIQ Kal TNV KOTAOKEUA TWV OUGTNUATWY Wigng
y1a ouykoAAnon 16gou.

8 - I, .. HEYIOTO OTTOPPOPNPEVO PEUHA OTTO TN YPAUUN.
9 - BaBudég pooTtaciag mepIBARuaATOG.

10- P__: WéyioTn Tigon.

2
3
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ZHMEIQZH: 10 avagepopevo rapddelypa mvakidag givai
€VOEIKTIKO TNG €VVOIAG TWV CUPBOAWY Kal TwV Yneeiwy,
ol OKPIBEIG TINEG TWV TEXVIKWV OTOIXEIWV TNG WUKTIKAG
Hovadag avaypd@ovTal TTavw OTNV TEXVIKN TTIVOKIdag TG
idlag povadag.

EFKATAZTAZH, AZ®AAEIA KAI AEITOYPIIA
NMPOXZOXH! EKTEAEZTE OAEZ TIZ ENEPIEIEZ

A EFKATALITAZHZ KAl TIZ HAEKTPIKEZ
ZYNAEZHZ ME TO MHXANHMA AMNOAYTQZ

ZBHZTO KAI ANMOZYNAEAEMENO AMNO TO AIKTYO

TPO®OAOZIAL.

Ol HAEKTPIKEZ XYNAEZEIZ TPENEI NA

EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA AMO EIAIKEYMENO
NPOZQMNIKO.

TPOMOZ ANYWQXHZ MHXANHMATOZ
H povdada wugng Trou TrepIypa@eTal o€ autd To £YXEIPIDIO
Oev B10B€TEl gUOTAPATA AVUYPWONG.

TOMOOGETHZH MHXANHMATOZX

EvToTrioTe TOV TOTT0 £yKATAOTAONG TNG WUKTIKAG HOVAdAg
WOTE va PNV UTTApXOoUV €UTTOdIO OTO dAvolyua €106d0u
Kal €€680U Tou aépa YuENng (e¢avaykaouévn KukAopopia
HéOW avepioTrpa, av UTTapxel). BeBaiwBeite Tautdxpova

6Tl Oev aTTOPPOPOUVTaI ETTAYWYIKEG OKOVEG, BIaRPWTIKOT
aTyoi, uypacia KATT.
Alatnpeite TOouAdxioTov 250mm eAelBepou xwpou yupw

aTTd TNV WUKTIKA Jovada.
Aswiﬂs&] EMIQPAvVEIA KATAAANANG IKavVOTNTAG
mpog To PAPOG WOTE Vva daAtropelyovTal

AVOTPOTTEG 1] ETIKIVOUVEG HETAKIVAOEIG.

NMPOZOXH! TomwoBeTAOTE TO MNXAVNHO OF

TPO®OAOZIA (HAEKTPIKH ZYNAEZH)
H WuKTIKA povada TTPETTEl VO OUVOEETAI OTN CUYKOAANTIKA
unxavn péow Tou TTpopunBeudpevou Kahwdiou (EIK.B).

ZYNAEZH ZTH ZYTKOAAHTIKH MHXANH

- ZuvdéoTe Tn povada Wugng oOTo TTPONNBEUSUEVO
kaAwdio (EIK. B), xpnoipomoiwvTag Tov €IdIKO
oUVOETHO (BNAUKS 5 TTOAWY) .

- ZuvdéoTe Tov OUVOEOUO (Opoevikd 5 TOAwv), TTou
Bpioketal otnv GAAn dkpn Tou KaAwdiou, OTNV
avtioTolxn Tpida OTOV  PTTPOOTIVO  TTivaKka NG
OUYKOAANTIKAG pNXavAg.

AEITOYPTIA
MPOXZOXH! Ol ENEPTEIEZ FEMIZMATOZ THZ
A AEZAMENHZ MPEMNEI NA EKTEAOYNTAI ME
THXZYZKEYHZBHITHKAIAMOZYNAEAEMENH
AINO TO AIKTYO TPO®OAOZIAZ.
XPHZIMOMOIEITE MONO AMOMETAAAOMNOIHMENO
NEPO.
ZE TMEPINTQXH XPHXHX ME OEPMOKPAZIEZ
KATQTEPEZ TQN 2 °C, ZYMBOYAEYETAI H XPHZH
ANTIWYYKTIKOY YIPOY ME BAZH AIOYAAINIO H

MIFMATOZ AMNOMETAAAOMOIHMENOY NEPOY ME
AIOYAENOIAYKOAH.

ANO®EYITETE KATA AMNOAYTO TPOMNO TH
XPHZH ANTIWPYKTIKOY YrPOY ME BAZH
MOAYMPOMYAENIO.

1 - leyiote T Oegapevly pe TO  €1OIKO  OTOMIO:

XQPHTIKOTHTA degapevig = 4,5 |. Mpooéfte woTe
Va aTTOQUYETE OTTOIECDATIOTE UTTEPBOAIKEG OTTWAEIEG
VEPOU OTO TEAOG TOU YEPIOPATOG.

KAioTe T0 TWPa TNG de€apevng.

JUVOEOTE TIG EEWTEPIKEG OWANVWOEIG WUENG (AapTra
N déopn koAwdiwv Tng Tpogodociag cUpUATOG),
akoAouBwvTag TNV akéAoudn oeipd:

- @_) : EKPOH NEPOY (kpUou)

= apoEeVIKOG OUVOETNOG.

w N
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- @ : EMETPO®H NEPOY ({ecToU)

= BnAUKOG oUVOECHOG.
THMEIQZH: X¢ mepimmwon “dueong” ouvdeong Pe
pia Adpmra TIG, eival avaykaio va TOTTOBeTAOETE
evOIGuECa OTN OWARVWON ETTIOTPOPNG TNG idlag Tov
mpocapuooTtn (EIK. C) av mpofAémeTal.
EkteAéoTe TN oUvdeon otnv Tpifa Tpopodoaiag Kai
B¢oTe TO BIOKOTITN O¢ Béon “I’ . H wukTikr povada
utraivel AoImrév o€ Aeimoupyia KAvovTag 1o vepd va
KukAogpoproel otn AduTra.
Av  n  WukTikf  povdada  gival  ouvOedepEvn
OTn  OUYKOAANTIKA  pnxavr, o JIakéTTng dev
Xpnoigotroieital yiati o €Aeyxog TG Tpogpodoaiag
SIOXEIPICETA ATTO TNV idIa TN GUYKOAANTIKF) pnXavn.
H Aeiroupyia TNG WUKTIKAG HOVAdAG UTTOPEi va
TrpokUWel SlapopoTroinuévn avaAoya pe Tov TUTTO

H
'
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OUYKOAANTIKAG HNXOVAG HE TOV OTIoi0 OUVOEETal.
YTTApYOUV EQOPUOYEG OTTOU N EKKIVNON TNG Hovadag
yivetal Tnv idia oTIyuR TTou pTraivel o€ Asitoupyia n
OUYKOAANTIKA pnxavA Kol GAAEG OTTOU N WUKTIKA
povada pTtraivel o€ Aeimoupyia autéparta Ao Tn
oTiyun évapéng tng ouykdAAnong. Otav oTapaTdel
n OuykOAAnon, n povada PTTopEi va TTapapEivel O€
AerToupyia yia xpdévo petagu 3 kai 10 AeTrTwv avdioya
ME TNV €évTaon Tou peUPOTOG TTOU XPNOIUOTIOIEITAI.

O €Aeyxog TnG TriEdNg Tou KUKAWMATOG, SnAadr n
KUKAOQOPIaTOU VEPOU, EKTEAEITAI ATTO TN OUYKOAANTIKA
HUNXavR: O€ TTEPITITWAT TTOU ETTIONUAIVETAI AVETTOPKAG
Tieon vepou, TpooTddetal To STOP (XTOM) otn
OUYKOAANON TauTOXPOVa HE TV £VOEIEN oUVAYEPPOU
oTnv 084vn Tou Trivaka eAEyXoU TNG GUYKOAANTIKAG
pnxavig.

Metd ammd pepIkE AeTTd  AciToupyiag, €IBIKA av
xpnoigotroloUvTal  OwAAveg  olvdeong  TUTTOU
flex yia TTpoékTacn, pTopei va eival amapaitnTn
n amokardoTacn Tng oTalung otn  defapevn
TTPO0BETOVTAG KATAAANAN TTOOOTNTA VEPOU.

e TePITITwON ToU avayel n Auyvia (TrTopTokaAi)
ofpavong TToU BPICKETAI OTO PETWTTIKO PEPOG TNG
povadag (avermapkig Trieon vepou), Ba ptropoloe
va gival aTrapaitnTo Vo a@aIpéCETE TOV A£Pa TTOU
UTTAPXEl OTO KUKAWHO YIO VA EVEPYOTTOINOETE TNV
KukAogopia Tou vepoU. Me Tn povada oe Asitoupyia,
EeBidwoTe  xelpokivnta TN PBaABida  §epuaruatog
(Eik.D) yia pepIkd DeUTEPOAETITA WOTE VO PTACEI TTIO
€UKOAQ N KukAogopia Tou vepou, Kkal avapidwaTe
oTn ouvéxela Tn BaABida wWaoTe va atmmoQuUyeTe TNV
aTwAeIa vepou.

2¢€ TIEPITITWON TTOU N KUKAOQOpia dev evepyOTTOIEiTAl
Kal N QWTEIVA AuXvia Hével avappévn, oBnoTe auéowg
TNV WUKTIKA HovAada Kal KAVTE ava@opd, yia TIG
TIPWTEG TTAPEPPATEIG, OTO KEQAAQIO GUVTHPNONG.
Mnv a@rivete Tn povada va Aeitoupyei av dev givail
OUVOEDEPEVEG O CWANVWOEIG TNG AAUTTOG, aAAILG
Ba ptropouoe va XuBei eAeUBepa vEPO TTIPOKAAWVTAG
{nuIEG OTa YUPW NAEKTPIKG KUKAWUATA.

~
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ZYNTHPHZH
MPOZOXH! MNPIN EKTEAEZETE TIZ
A ENEPTEIEZ ZYNTHPHZHZ, BEBAIQOEITE
OTI H WYKTIKH MONAAA EINAI ZBHZTH KAI
AMOZYNAEAEMENH
TPO®OAOZIAL.

AMNO TO AIKTYO
Evedexopevor €Aeyxol TTou ekTeAoUvVTal UTTO TAON
OTO ECWTEPIKO TNG WYUKTIKAG MOVAdAG MTTOPOUV
va TpokaAéoouv cofapry nAektpomAngia egaiTtiag
dueong EMAQAG PE péPN UTTO Tdon Kai/l TpaUpaTa
o@eINOUEVA OE AUEON ETTAQPN ME HEPN OE Kivnon.

TAKTIKH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIZ TAKTIKHZ XYNTHPHZIHX MMOPOYN

NA EKTEAOYNTAI AMO TO XEIPIZTH.

- EAéyxere mepIodikd Tn oTABUN vEPOU OTN SeCapevr PE
ouxvoeTnTa avaloya Je Tn xprion.

- EMNéyxete TEPIODIKG OTI Ol EUKOAUTITEG EEWTEPIKEG
OWANVWOEIG OUVOEDEUEVEG OTNV WUKTIKA Hovada dev
ival PPayuEVEG.

EKTAKTH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIZ EKTAKTHZ XYNTHPHZHX MNPENEI NA
EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA AMO MPOzZQMIKO
EIAIKEYMENO H NENEIPAMENO ZTON HAEKTPIKO-
MHXANIKO TOMEA.

MPOZOXH! :TO ENAEXOMENO nNOY
NAPOYZIAZTOYN Ol AKOAOYGEZ
NEPINTQZEIZ:

- avdBel n Auxvia onuavong avemapkoUg Trieong
vePOU,

- ouxvRl avdykn aIroKaTdoTaoNG OTAdung oTn
degapevn,

- amwAeigg vepou,

oBAoTE apéowg TNV WUKTIKA povada, BydAte 1o @ig

Tpopodooiag Kal eAéyETe TIG owAnvwoelg flex, TIg

OUVOETEIG TNG HOVADAG, TA ECWTEPIKA KAl EGWTEPIKA HEPN

TToU OXeTi(oVTal PE TO KUKAWHA WUENG Kal EKTEAEDTE TIG

ATTaPAITNTEG ETTIOKEVEG.
A adeiaopa Tng Oefapevig kai  AuBei  TO
TPOBANMA TTOoU TPOKAAece Tnv aitia, Ba
HTTOopoUCE Va €ival ATTOPAITNTO VO OQAIPECETE TOV
aépa OTO KUKAWMO Yyla va EVEPYOTTOINOETE TNV

KUKAOQOpia Tou VEPOU. TNV TTEPITITWON AUTH:

- yepioTe Tn deapevi Kal BIBWOTE TO TTWHA
KAg1oipaTog,

- ouvdéoTe TIg owAnvwoelg flex TG YUKTIKAG
Hovadag pe Tn povada EAEn/AduTra,

- EVEPYOTTOINOTE TN Jovada Wyugng,

- eAéygte OTI uTTAPXEl KuKAo@opia vepoU
Kal, o€ OvTiBeTn TepimTwon, &ePIdBwoTE
xeipokivnTa Tn BaABida Eepuonuarog (Eik.D)
Y10 MEPIKG BEUTEPOAETITA WOTE VA aAQAIPEDE]
O O€PAG TTOU UTTAPXEl OTO KUKAWUO Kol va
gvepyotroindei {avd n kukAogopia,

- KAgioTe apéowg peTd Tn BaAfida woTte va
ATTOQUYETE ATTWAEIEG VEPOU.

MPOZOXH! g mepitrTwon mou AdBel xwpa 1o

(RU)

PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALUK

BHUMAHME:

NEPEO WUCNOJIb3OBAHUEM OBOPYOOBAHMUA
BHUMATEJIbHO MPOYUTATbL PYKOBOACTBO MO
SKCMNYATALMK!

OMUCAHMUE BITOKA OXNAXAOEHUA

OToT  GrOK  OXMakOeHUss C  KUAKOCTbIO  JOMKEH
MCMONb30BaTbCA  UCKIIOYUTENbHO AN OXNaXaeHust
BOASHbIX ropenok Ans ycraHoBok cBapkn MIG/MAG wn
TIG.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Ta6nuuka aaHHbIx (TAB. 1)

OcCHOBHblE [aHHble, OTHOCSILLUMECS K WCMONb30BaHMI0
n pabounm xapakTepucTukam 6rnoka oxnaxaeHus,

0600LieHbl B Tabnuyke [daHHbIX CO  CredyHoLmMm
3HaYeHVeM:
1 - P, . MOWHOCTb OxnaxaeHus ¢ 1 N/MUH noToka

OXNaXaawLLen XUAKOCTM U npu  Temneparype
okpy>atoLen cpeabl 25 °C.
2 - CMMBON OXNAXAAMOLLEN CUCTEMBI C KUAKOCTbIO.
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CMMBOS NINHWN NUTaHUS.
U,: MNepemeHHoe HanpsxeHWe U yactoTa nuTaHus
6rioka oxnaxaeHus (gonyctumble npegenst + 10%).
CMMBOSbI, oTHocsLmnecs K cTaHgapTam
6e3onacHocTu: nepen ncnonb3oBaHneM
obopynoBaHusi BHMUMATENbHO npounTaTtb
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaumu!

CepuiHbIA  HOMep Ans  uaeHTudwvkaumm Bnoka
oxnaxaeHusi (HeobxodmMm Ans Texcepsuca, 3akasa
3anyacTei, MoMcka NPOUCXOXAEHNS NPOAYKLUM).
CnpaBouHblit  EBPOMEWCKWW  ctaugapt  no
6e30MacHOCTU 1 NPOU3BOACTBY CUCTEM OXTaXAEHWSI
ONs [yroBoW cBapKu.

8 - I, . MaKcuMarbHbIN TOK, NOTOLEHHbIN fINHWEN.

9 - CreneHb 3awmTbl Kopnyca

10- P__: MaKcumarnbHoe AaBneHue.

(3]
1
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MPUMEYAHME: MNpuBeaeHHbI nprMep Tabnnykn Hocut
yKasaTenbHbIl XapakTep ANs onpeaeneHust 3HaveHun
CUMBOMIOB W LWMP; TOYHblE 3HAYEHUS] TEXHUYEeCKUX
[aHHbIX AOSKHbI GbITh OnpeAeneHbl HenocpeacTBEHHO
Ha Tabnuyke camoro 6noka.

MOHTAX, BE3OMNACHOCTb U PABOTA
f BHUMAHUE! BbINONMHUTb BCE OMEPALIUA

N0 MOHTAXY WU 3NEKTPUYECKOMY
COEAWMHEHUIO NPU  OTKINKOYEHHOM M
OTCOEOMHEHHOM OT CETWU 3NEKTPOMUTAHUA

OBOPYOOBAHUW.
QNEKTPUYECKUE COEAUHEHUA DOIMKEH
BbIMONHATb TONbKO ONbITHbIN n

KBANTU®ULIMPOBAHHBIV MEPCOHAI.

CMocob NOABEMA OBOPYOOBAHUSA
OnucaHHbIi B AaHHOM pykoBofcTBe Brok oxnaxaeHus
He UMEEeT CUCTEMbI Nogbema.

PACMONOXEHUE OBOPYAOBAHMUA

Hantn mecto ons MoHTaka Onoka oxnaaeHus, Tak,
yToObl He ObINO MPensTCTBUA B MecTax OTBEpCTUi
BXOAa 1 BbIxofa Bo3ayxa oxNaxaeHus (dhopcrmpoBaHHast
LMPKYNALMS MPY MOMOLLM BEHTUNATOPA, ECIN UMEETCS);
NpoBEpPUTb Takke, YTO He MPOUCXOAUT BcCacbiBaHWE
npoBOASALLEN NbINKW, KOPPO3WUMHBIX Napos, BnarM u T.

OcTtaBnTb MUHUMYM 250 MM CBOGOAHOMO NMPOCTpaHCTBa
BOKpYT 6roka oxnaxaeHusi.

BHUMAHUE! NMomectuTb obGopyaoBaHue Ha
A NIOCKYI0 NOBEPXHOCTbL C COOTBETCTBYlOLLEN

rpy30noaAbeMHOCTbIO, BblAepXUBaloLlein Bec
O6rnoka, 4TOOblI u36exaTb OMPOKUAbLIBAaHUWA UMK
OnacHbIX CMeLEeHUN.

NMUTAHUE (ANEKTPUYECKOE COEAUHEHME)
Bnok oxnaxaeHus fomkeH 6blTb COeAMHEH CO CBAPOYHOW
yCTaHOBKOW npu nomoLum kabens B komnnekte (PUC.B).

COEAWHEHME CO CBAPOYHOW YCTAHOBKOW

- CoeauHntb ¢ BriokoM oxnaXaeHust JOMONMHUTENbHbIN
kabens (PUC. B), wucrnonb3ys cneumanbHbIn
coeauHuTenb (THE3A0BOW 5 Nontocos).

- CoeguHnTb coeguHuTEnb (WThbIPEBOR 5 nomtocoB),
Ha KOHUe kabensi, C COOTBETCTBYIOLLEA PO3ETKOW,
HaxodsLlenca Ha 3adHe naHenu  CBapoO4HOro
annapara.

PABOTA
BHUMAHME! BbINONMHUTbL BCE ONEPALIUN
A MO HAMNOJIHEHUIO PE3EPBYAPA TPU
OTKNKOYEHHOM W OTCOEAMHEHHOM OT
CETWU ANEKTPOMUTAHUSA OBOPYOBAHUN.
MCNOJIb30BATb TONbKO
AEMUHEPATNIU3OBAHHYIO BOAY.
B CITYYAE UCMNONb30OBAHUA MPU TEMNEPATYPE
HWXE 2 °C, PEKOMEHOYEM MWCMOJIb30OBATb
XXUOKUA AHTUOPU3 HA OCHOBE 3TUNEHA UNKU
CMECb,COCTOALLYIOU3AEMUHEPATIU3OBAHHOMN
BOAObl U 3TUNEHITIUKONA.
KATEFTOPUYECKU HE PEKOMEHOYEM
MUCMNONb30BATb XUAKUA AHTU®PU3 HA OCHOBE
MONUMPONMUITEHA.
1 - MpounsBecTn HaMNorHeHWe pe3epByapa Yepes YCTbe:
EMKOCTb pe3epsyapa = 4,5 n; obpaLiaTtb BHUMaHve
Ha To, YTO6bI U3GeraTb U3GLITOMHOTO BbIXOZAA BOAbI B
KOHLIE HanomHeHws1.
3akpbITb NPobKy pe3epByapa.
CoeanHNTL HapYKHble TPYObl OXMaxaeHus (ropernka
Unu Ny4ok kabenen ycTporncTea nogayu npoBonokm),
B CrieqyloLLeM nopsiake:
- @_) : MOOAYA BO[bI (XonoaHowm)

[P N
'

= WTblpeBoe coeanHeHune.

- @ : BO3BPAT BO[bl (ropsiueit)

= rHe340BO€E COEAVHEHNE.
NPUMEYAHME: B cnyyae “npsmoro” coeauMHeHus
c ropenkon TIG, Heo6XoOMMO YCTaHOBUTb B
BO3BpaTHyl0 Tpyby ropenku apantep (PUC. C),
€CIv OH NPeAyCMOTPEH.

BbINONHUTL coedMHeHWe C  po3eTKOW NUTaHWUsA
N MOMECTUTb BbIKMOYaTeNb B MonoxeHune “1”7 .
Briok oxnaxaeHusi HaumHaeT paboTtaTb, NpuBOAs K
LMPKyNsSiLMM BoAbl B roperke.

Ecnn 6nok oxnaxgeHusi coegMHeH CO CBapO4HOMN
YCTaHOBKOW, BbIKMIOYaTENb HE MCMonb3yeTcs, Tak
KaK ynpaeneHve nuTaHWeM YnpaBrsieTcs camum
CBapOYHbIM annapaToM .

Pabota ©Onoka oxnaxaeHus  MOXeT  OblTb
anddepeHUMpoBaHHO, B 3aBUCUMMOCTW OT Tuna
CBapOYHOro annapata, C KOTOpPbIM OH COEVHEH.
MmetoTca cucTembl, B KOTOPbIX BKIIOYEHWE Grioka
NMpOMCXOAUT B TOT MOMEHT, Korga HauuHaeT
paboTaTb CBapOYHbIN annapart, U Apyrue CUCTEMBI,
B KOTOpbIX GMOK OXNaKAeHWsi HaunHaeT paboTaTtb
aBTOMaTUYeckn, C MOMEHTa Havana CBapku;
rocrie OCTaHOBKM CBapku OMOK MOXeT ocTaTbecs
pabotatowm ot 3 o 10 MUHYT, B 3aBUCUMOCTU OT
WHTEHCUBHOCTM UCMONb3yeMOoro Toka.

KoHTponb oaBneHust KOHTypa, TO €CTb LMPKYnsums
BOAbl, BbINOSHAETCA CBAPOYHbIM annapaTtoM: B TOM
criyyae, €ecnv CurHanusupyetcsi HedocTaTouyHoe
naeneHne Bofapl, gaetca curHan STOP (CTOIM)
CBapku, OAHOBPEMEHHO C YKasaHuem TpeBorn
Ha [gucnnee naHenu YrnpaeBneHWsi CBapOYHbIM
annapartom.

CnycTsi Heckonbko MUHYT paboTbl, 0COBEHHO ecrnun
MCnonb3ylTcs rMBKME LWMaHrM COeauHEHWUs ans
YATNUHEHUS!, MOXET GbITb HEOBXOAMMO BOCCTAHOBUTb
ypoBeHb  pesepByapa, [JobaBuB  goctaToyHoe
KONMYeCTBO BOAbI.

B cnyyae BknoYeHusi vHAMKaTopa (opaHXeBoro)
CUrHanu3aumu, uMetolerocst Ha nepegHen 4acTu
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6rnoka (paBneHve BOAbl HeOOCTATOMHOE), MOXET
6bITb HEOBXOANMO YCTPaHWUTL BO3AYX B KOHTYpE, ANst
aKkTMBauuu uMpkynsiuum Bogbl. lNpu paGoTatowem
6roke, OTBUHTUTL BPYYHYIO KnanaH-BaHTy3 (Puc.D)
Ha HeckomnbKo CekyHA, 4Tobbl cnocobcTBoBaTh
LUMPKYNAUMM BOAbl U BHOBb 3aBWHTUTL KIanad,
4YTOGbI M36EeXaTh yTeyek Boabl.

B ToM cniyyae, ecnu UMPKYnsSiLMA He BKMtovaetcs,
M VHOMKATOp OCTaeTCs ropsilMM, HeMeaneHHO
BbIKITO4YNTb 610K OXNaXaeHVs 1 PyKOBOACTBOBATLCS
yKa3aHusiMu, npuBeaeHHbIMU B paspene
TEXOOCNYXWBaHUSA, Ans  NPOBEeAeHUs  NepBbiX
onepauui.

8 - He Bknioyatb Gnok, ecnv He coeduHeHbl Tpyobl
ropenkvu, B MPOTMBHOM CIllyYae npousongeT
cBOOOAHbLIN  BbIXO4 ~ BOAbl,  MPUBOAALMIA K
NOBPEXAEHNUSIM  PACMONOXEHHbIX  NOBNMU30CTM
3MEKTPUYECKMX KOHTYPOB.

TEXOBCNYXWUBAHUE

BHUMAHME! NEPEQ TEM, KAK BbIMONMHATb
A OMEPALMN NO TEXOBCIY>XUBAHUIO,

NPOBEPUTb, 4YTO BJIOK COEOWHEHUA
OTKIMIOYEH U
SNEKTPOMUTAHUA.
MpoBepkK, BLINOMHEHHbIE NOA HAaNPSAXXEeHUEM BHYTPU
6rnoka oxnaxaeHwWs,, MOryT Bbi3BaTb CUIbHbIN
3NeKTPUYECKUIn pa3psif U3-3a NMPSIMOro KOHTaKTa C
YacTsiIMU NoA HanpsXkeHUWeM U/MNu us-3a NopaxeHUn
BCNeACTBME MPSIMOrO KOHTAaKTa C YacTaMM B
ABUXEHUMN.

OTCOEOMHEH OT CETU

NIAHOBOE TEXOBCIYXVUBAHUE

OMEPALUMU TMNAHOBOIO TEXOBCIYXUBAHUA

MOTYT BbIMONHATLCA ONEPATOPOM.

- Meproauyeckvi NpoBePsiTb ypOBEHbL BOAbI B PE3EPBYape
C 4acTOTOW, MPONOPLMOHaNbHOW Harpyske.

- [Mepuoguyecky NpoBepsiTb, 4YTO HapyxHble Mbkue
LUNaHIN, COEAMHEHHbIE C BGNOKOM OXMaXAeHus, He
3acopeHbl.

BHEMNNAHOBOE TEXOBCNYXVWBAHUE

OMEPALIMW BHEMMAHOBOIO TEXOBCNYXUBAHUS
[OIMKEH BbIMOMHATL TOMbKO OfbITHLIA ¢
KBANUOULIMPOBAHHBLIN NMEPCOHAI, 3HAIOLLMIA
ANEKTPUKY U MEXAHWUKY.

A BHUMAHUE! B TOM CINYYAE, ECINU

BO3HUKAIOT CNEAYIOLWME CUTYALIUN:

- BKIKOYeHue CUrHanbHoro MHAMKaTopa
HeO0CTaTOYHOro AaBneHus BoAbl,

- Heo6X0AMMOCTbL HYaCTOro BOCCTaHOBIEHUS YPOBHSA
pesepByapa,

- yTeuku Boabl

HEMe[IEHHO BbIKMOYNTbL BNOK OXNaXaeH!s, 0TCOeaNHUTL

BUINKY MUTaHWSI U NPOBEPUTL MMBKME LUNMaHrv, natpyoku

N BHYTPEHHWE W HapyXHble KOMMOHEHTbI, CBSi3aHHble C

KOHTYPOM OXMaxAEHWs, U BbINOMHUTL HEOBXOAUMbIE

NpOBEPKM.

BHUMAHME! B cny4ae, ecnu npousowno
onycToleHne pe3epByapa M nocrnegytollee

ycTpaHeHuMe  npo6rnemM, CBs3aHHbIX C
onycToLweHNeM, MOXeT 6bITb HE06X0AUMO YCTPaHUTb
BO3AyX B KOHType, Ansi MOBTOPHON aKTMBauuu
uMpKynsuum BoAabl. B 3atoM cnyyae HeoGxoavMmo

AelcTBOBaThb cCleAyloLMM o6pa3om:

- HanomHUTb pe3epByap W 3aBUHTUTbL MNpPOGKY
3aKpbITUS;

- COoeAuHUTbL rMbkue TpPybGbl Gnoka oxnaxpaeHus c
GrnokoMm Taru/ropenku;

- BKNIOYUTb GrOK OXNaXaeHUs;

- NPOBEpPUTbL HanuMyne LUMPKynsauun BoAbl W,
eCnn  UMPKYNSIUMA He NPOUCXOAMUT, OTBUHTUTbL
BPYYHYl KnanaH-BaHTy3 (Puc.D) Ha Heckonbko
CeKyHA, 4YTo6bl yCTPaHUTb BO3AyX B KOHType W
BO306HOBUTb LIMPKYNALMIO BOAbI.

- cpa3y e nocrie 3Toro 3akpbiTb KnamaH, YToGbl
n3bexarb BbixoAa BoAbl.

(H)

HASZNALATI UTMUTATO

FIGYELEM: ) )
ABERENDEZES HASZNALATAELOTTFIGYELMESEN
OLVASSA EL A HASZNALATI UTMUTATOT!

A HUTOEGYSEG MEGHATAROZASA

Ezt a folyadékos hiitéegységet kizarélag
hegesztépisztolyok vizzel torténé hitéséhez lehet
felhasznalni MIG/MAG és TIG hegeszt6 késziilékeknél.

MUSZAKI ADATOK

Adattablazat (1. TABL.)

Az alkalmazasra és a hiitéegység teljesitményeire

vonatkozd, fébb adatokat a tulajdonsagokat leiré

tablazatban foglaltuk 6ssze a kovetkezd jelentéssel:

1 - P, ,...h0t6teljesitmeény 1 I/perc hiitéfolyadék aramlas
és 25 °C kornyezeti hémérséklet mellett.

2 - folyadékos hiitérendszer jele.

3 - tapvonal jele.

4 - U;: A hitbegység valtakozo feszlltsége és
tapfrekvenmaja (elfogadott hatarértékek + 10%).

5 - a biztonsagi rendszabalyokra vonatkozoé jelek: a

készllék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a
hasznalati utmutatot!

6 - torzsszam a  hitéegység beazonositasahoz
(nélkilozhetetlen a miszaki szervizszolgalat
szamara, a cserealkatrész bekérésénél, a termék
eredetének felkutatasanal).

7 - EUROPAI hivatkozasi szabvany a biztonsagra
és az ivhegesztésnél szikséges hitérendszerek
gyartasara vonatkozoéan.

8 - |, .. avezeték altal felvett maximalis aram.

9 - Aburkolat védelmi fokozata.

10- P__: maximalis nyomas.

MEGJEGYZES: a tablazatban feltiintetett példa a jelek
és a szamok jelentésérdl tajékoztatnak; a hitéegység
miszaki adatainak pontos értékeit kozvetlenil az
egységen elhelyezett tablarol kell leolvasni.

BESZERELES, BIZTONSAG ES MUKODTETES
FIGYELEM! MINDEN BESZERELESI ES

AELEKTROMOS BEKOTESI MUVELETET
KIZAROLAG KIKAPCSOLT ES A

TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT
BERENDEZESSEL SZABAD ELVEGEZNI.



AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG
TAPASZTALT VAGY SZAKKEPZETT SZERELONEK
KELL VEGREHAJTANIA.

A BERENDEZES FELEMELESENEK MODJA
A jelen atmutatoban leirt hiitéegység nincs felszerelve
felemeld rendszerrel.

A BERENDEZES ELHELYEZESE

Valassza meg a hiitéegység beszerelési helyét oly médon,
hogy ne legyenek akadalyok a hitélevegé bemeneti
és kimeneti nyilasainal (ventillator segitségével torténd
kényszer légaramlas, ha van); id6kézben gy6z6djon
meg arrol, hogy ne tudjon beszivni elektromosan vezetd
porokat, korroziv gézoket, nedvességet, stb.

Tartson fenn legaldbb 250mm-es szabad teret a

hiitéegység kordl.
Amegfelelé teherbirasu, sik feliletre a
felborulas vagy veszélyes elmozdulasok

elkeriilése céljabaol.

FIGYELEM! Allitsa a berendezést a sulyanak

TAPELLATAS (ELEKTROMOS BEKOTES)
A hitSegységet csatlakoztatni kell a hegesztégéphez a
tartozékként atadott kabel segitségével (B ABRA).

CSATLAKOZTATAS A HEGESZTOGEPHEZ

- Csatlakoztassa a hitéegységhez a tartozékként
nyuijtott kabelt (B ABRA), az ahhoz rendelkezésre allo
csatlakozé felhasznalasaval (5 pélusu anya).

- Kdsse be a kabel masik végén elhelyezett csatlakozot
(5 polust apa) a hegesztégép hatsé panelén
elhelyezett, megfelel csatlakozéaljzathoz.

MUKODTETES
FIGYELEM! A TARTALY FELTOLTESI
AMI’JVELETEKET KIKAPCSOLT ES A
TAPHALOZATBOL  KICSATLAKOZTATOTT

BERENDEZESSEL KELL ELVEGEZNI.

CSAK DEMINERALIZALT VIZET HASZNALJON.

A 2 °C-NAL ALACSONYABB HOMERSEKLETEKNEL
VALO ALKALMAZAS ESETEN ETILEN ALAPU
VAGY DEMINERALIZALT Viz ES ETILEN-GLIKOL
OSSZETETELU KEVEREKET TARTALMAZO,
FAGYALLO FOLYADEK HASZNALATA JAVASOLT.
FELTETLENUL KERULJE A POLIPROPILEN ALAPU,
FAGYALLO FOLYADEK HASZNALATAT.

1 - Végezze el a tartaly feltoltését a betdltényilason
keresztiil: a tartaly URTARTALMA = 4,5 [; figyeljen
oda arra, hogy elkerilje a viztdbblet kiomlését a
feltoltés végeén.

Zarja le a tartaly sapkajat.

Csatlakoztassa a kilsé hitécséveket
(hegeszt6pisztoly vagy a huzaladagolo kabelkétege)
a kovetkez6 sorrendben:

- @_) : Viz BEMENET (hideg)

= apa csatlakozo.

- @ : ViZ KIMENET (meleg)

= anya csatlakozo.
MEGJEGYZES: Egy TIG hegesztépisztollyal
torténd “kdzvetlen” csatlakoztatds esetén annak
kimeneti csévezetékébe be kell helyezni az adaptert
(C ABRA), ha eléirt.

2
3

4 - Végezze el a csatlakoztatast a tapaljzatba és
dllitsa a kapcsolét az “I” pozicidba. Ekkor a
hitéegység mikddésbe lép, keringtetve a vizet a
hegesztépisztolyban.

Ha a hitéegység a hegesztégéphez csatlakoztatva
van, a kapcsolét nem kell hasznalni, mert az
aramellatas ellenérzését a hegesztégép kezeli.

A hitéegység mikodése kiuldnbdz6 lehet azon
hegesztégép tipusa alapjan, amelyhez azt
csatlakoztatjak. Vannak olyan alkalmazasok,
amelyeknél az egység beinditdsa abban a
pillanatban torténik, amelyben a hegesztégépet
miikddésbe hozzak és masoknal a hltéegység a
hegesztés elkezdésének pillanatatél kezddédéen
automatikusan mikddésbe 1ép; a hegesztés
befejezésénél az egység miikddésben maradhat egy
3 és 10 perc kozotti id6re a felhasznalt aramerésség
fuggvényében.

A vizkér nyoméasanak, azaz a vizkeringésnek
az ellenérzését a hegesztégép végzi: abban az
esetben, amikor elégtelen viznyomas jelzése lép
fel, a hegeszt6gép STOP-jat rendeli el, egyidejlleg
a hegesztégép ellenérzd panelének display-én
megjelend vészjelzéssel.

Néhany perc lizemelés utan, kilénésen ha flex
csatlakozdcsoveket hasznalnak a hosszabbitashoz,
szilkségessé valhat a vizszint helyreallitasa
megfelel6 mennyiségli viz hozzdadasaval a
tartalyban.

Az egység szemkozti oldalan 1évé jelz6lampa
(narancssarga) kigyulladasa esetén (elégtelen
viznyomas), szikségessé valhat a vizkérben 1évd
levegé eltavolitasa a vizkeringés aktivalasahoz. A
mikodésben lév8 egységen kézzel csavarja ki a
szell6zészelepet (D Abra) néhany masodpercre oly
maodon, hogy elésegitse a vizkeringést, majd ezt
kévetéen csavarja vissza a szelepet a vizveszteség
elkerllése végett.

Abban az esetben, ha a keringést nem aktivalja
és a jelz6lampa kigyulladva marad, azonnal
kapcsolja ki a hiitéegységet és olvassa el az elsé
beavatkozasoknal a karbantartds bekezdésben
feltlintetett ismereteket.

Ne mikodtesse az egységet, ha nincsenek
csatlakoztatva a hegesztbpisztoly csévezetékei,
mert kiilénben a viz szabad kiaramlasa kovetkezhet
be, amely karokat okozhat a kdzelében elhelyezett,
elektromos aramkorokben.

(3]
'

~
0

KARBANTARTAS
FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUVELETEK
AELVI’EGZI’ESE ELOTT GYOzZODJON MEG
ARROL, HOGY A HUTOEGYSEG KI VAN
KAPCSOLVA ES KI
TAPHALOZATBOL.

VAN CSATLAKOZTATVA A
A hiitéegység belsejében fesziiltség alatt elvégzett,
esetleges ellenérzések soran aramiitést szenvedhet
a fesziiltség alatt 1évé részekkel valé kozvetlen
érintkezésb6l eredéen és/vagy sulyos sériilést
szenvedhet a mozgasban lévé szervekkel valo
kozvetlen érintkezés miatt.

RENDES KARBANTARTAS

ARENDES KARBANTARTASIMUVELETEKAKEZELO

ALTAL ELVEGEZHETOK.

- |dészakonként, a hasznalattal aranyos gyakorisagban
vizsgalja meg a viz szintjét a tartalyban.
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- ldészakonként vizsgalja meg, hogy a hitéegységhez
csatlakoztatott, kilso, flexibilis csOvezetékek
nincsenek-e eltémdédve.

RENDKIVULI KARBANTARTAS

A RENDKIVULI KARBANTARTASI MUVELETEKET

KIZAROLAG ELEKTROMOS-MECHANIKAI

TERULETEN TAPASZTALATTAL RENDELKEZO VAGY

SZAKKEPZETT SZERELO VEGEZHETI EL.

A FIGYELEM! AZ OLYAN ESETEKBEN, AMIKOR

AZ ALABBIAK TAPASZTALHATOK:

- elégtelen viznyomast jelz6é lampa kigyulladasa,

- a vizszint gyakori visszaallitasanak sziikséglete a
tartalyban,

- vizszivargasok,

azonnal kapcsolja ki a hiitéegységet, huzza ki a tapdugot

és vizsgalia meg a flex csévezetékeket, a hitékor

szamara fontos, belsd és kiils6 csatlakozasokat és
komponenseket, és végezze el a sziikséges javitasokat.

A Kiiiritése és az azt kivalto, esetleges probléma

megoldasa a feladat, sziikségessé valhat a
vizkorben jelenlévé leveg6 eltavolitasa a vizkeringés
ujraaktivalasahoz. llyen esetben az alabbiak szerint
jarjon el:

- toltse fel a tartalyt és csavarja ra a zar6dugot;

- csatlakoztassa a hiitéegység flex csévezetékeit a
huzalelétol6 egységhez/hegesztépisztolyhoz;

- aktivalja a hiitéegységet;

- vizsgdlja meg, hogy van-e vizkeringés és
amennyiben nincs, kézzel csavarja le a
szell6z6szelepet (D Abra) néhany masodpercre
oly médon, hogy ezaltal a vizkérben lévo levegd
eltavolitasa megtorténjen és ujraaktivalédjon a
keringés;

- ezutan rogton zarja le a szelepet a viz kiomlésének
megakadalyozasahoz.

FIGYELEM! Abban az esetben, ha a tartaly

(RO)

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

ATENTIE:

INAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI CITITI CU
ATENTIE MANUALUL DE INSTRUCTIUNI!

DESCRIEREA UNITATII DE RACIRE

Aceasta unitate de racire cu lichid trebuie sa fie folosita
numai pentru racirea pistoletelor cu apa pentru instalatii
de sudurd MIG/MAG si TIG.

DATE TEHNICE

Placa cu datele tehnice (TAB. 1)

Principalele date referitoare la utilizarea si la prestatiile

unitatii de racire sunt mentionate pe placa indicatoare a

acestuia cu urmatoarea semnificatie:

1 - P,,..- puterea de racire la 1 I/min de flux al lichidului
de racire sila 25 °C de temperatura a mediului.

2 - simbolul sistemului de racire cu lichid.

3 - simbolul liniei de alimentare.

4 - U,: Tensiune alternativa si frecventa de alimentare a
unitatii de racire (limite admise +10%).

5 - simboluri referitoare la norme de siguranta: nainte
de folosirea aparatului cititi cu atentie manualul de
instructiuni!

6 - numar de inregistrare pentru identificarea unitatii
de racire (indispensabil pentru asistenta tehnica,
solicitarea pieselor de schimb, identificarea originii
produsului).

7 - norma EUROPEANA de referintd pentru siguranta si
fabricatia sistemelor de racire pentru sudura cu arc.

8 - I, ... curent maxim absorbit de linie.

9 - Gradul de protectie a carcasei.
10- P__: presiunea maxima.

NOTA: exemplul de pe placa indicatoare prezentat
este orientativ in ceea ce priveste semnificatia
simbolurilor si a cifrelor; valorile exacte ale datelor
tehnice ale unitatii de racire trebuie sa fie indicate
direct pe placa unitatii respective.

INSTALAREA, SIGURANTA $I FUNCTIONAREA

ATENTIE! EFECTUATI TOATE
OPERATIILE DE INSTALARE _ Sl
CONECTARE ELECTRICA NUMAI CAND

APARATUL ESTE OPRIT §| DECONECTAT DE
LA RETEAUA ALIMENTARE.

LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI
TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE
CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

MODALITA'!'ILE DE RIDICARE A APARATULUI
Unitatea de racire descrisa in acest manual nu este
prevazuta cu sisteme de ridicare.

AMPLASAREA APARATULUI

Stabiliti locul de instalare a unitatii de racire astfel incat
sd nu existe vreun obstacol in fata deschizaturii pentru
intrarea si iesirea aerului de racire (circulare fortata prin
ventilator, daca este prezent); in acelasi timp, asigurati-va
ca nu se aspira praf conductiv, aburi corozivi, umiditate,
etc..

Lasati un spatiu liber de cel putin 250 mm in jurul unitatii
de racire.

ATENTIE! Pozitionati aparatul pe o
A suprafata plana corespunzatoare pentru
a suporta greutatea acestuia si pentru a
preveni rasturnarea sau deplasarile
periculoase.

ALIMENTAREA (BRANSAMENTUL ELECTRIC)
Unitatea de racire trebuie sa fie conectata la aparatul de
sudura prin intermediul cablului din dotare (FIG.B).

CONECTAREA LA APARATUL DE SUDURA
Conectati cablul din dotare la unitatea de racire (FIG.
B), folosind conectorul respectiv (tip mama 5 poli).

- Conectati conectorul (tip tatd 5 poli), situat la celalalt
capat al cablului, la priza corespunzatoare aflata pe
panoul posterior al aparatului de sudura.

FUNCTIONAREA
ATENTIE! OPERATIUNILE DE UMPLERE A
A REZERVORULUITREBUIE SA FIEEFECTUATE
CU APARATUL OPRIT SI DECONECTAT DE LA
RETEAUA DE ALIMENTARE.
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FOLOSITI NUMAI APA DEMINERALIZATA.

iN CAZUL FOLOSIRII LA TEMPERATURI MAI MICI
DE 2°C, SE RECOMANDA FOLOSIREA LICHIDULUI
ANTIGEL PE BAZA DE ETILEN SAU A UNUIAMESTEC
COMPUS DIN APA DEMINERALIZATA $I GLICOL
ETILENIC.

EVITATI CU DESAVARSIRE FOLOSIREA LICHIDULUI
ANTIGEL PE BAZA DE POLIPROPILEN.

1 - Efectuati umplerea rezervorului prin  buson:
CAPACITATEA rezervorului = 4,5 |; acordati atentie
pentru a evita iesirea excesiva a apei la sfarsitul
umplerii.

inchideti dopul rezervorului.

Conectati conductele externe de racire (pistolet sau
manunchi de cabluri al alimentatorului cu sarma), in
urmétoarea ordine:

- ®_> : TUR APA (rece)

= racord tip tata.

- @ : RETUR APA (cald3)

= racord tip mama.
NOTA: in cazul unei conexiuni ,directe” cu un
pistolet TIG, trebuie sa interpuneti in conducta
de retur a acesteia adaptorul (FIG. C) daca este
prevazut.
Efectuati conectarea la priza de alimentare si puneti
Intrerupatorul pe pozitia “I’ . Unitatea de racire intra
deci in functiune punand in circulatie apa in pistolet.
Daca unitatea de racire este conectatd a aparatul
de sudura, intrerupatorul nu este folosit deoarece
controlul alimentarii este gestionat de aparatul de
sudura.
Functionarea unitatii de racire poate fi diferentiata
in functie de tipul aparatului de sudura la care se
conecteaza. Exista aplicatii in care pornirea unitatii
se face chiar in momentul punerii in functiune a
aparatului de sudura si altele in care unitatea de
racire intra in functiune in mod automat in momentul
inceperii sudurii; la oprirea sudurii, unitatea poate
ramane in functiune pentru un timp cuprins intre 3 si
10 minute n functie de intensitatea curentului folosit
Controlul presiunii circuitului, adica circulatia apei,
este efectuat de aparatul de sudura: in cazul in
care se semnaleaza presiunea apei insuficienta,
este comandat STOP-ul sudurii in acelasi timp cu
indicarea alarmei pe display-ul panoului de control al
aparatului de sudura.
Dupa cateva minute de functionare, in special
daca se folosesc tuburi flex de conectare pentru
prelungitor, poate fi necesara restabilirea nivelului
rezervorului prin adaugarea unei cantitati de apa
corespunzatoare.
In cazul in care se aprinde ledul (portocaliu) de
semnalizare de pe partea frontala a unitatii (presiunea
apei insuficientd), ar putea fi necesara eliminarea
aerului aflat Tn circuit pentru a activa circulatia apei.
Cu unitatea in functiune, desurubati manual supapa
de aerisire (Fig.D) timp de cateva secunde pentru a
favoriza sosirea circulatiei apei si reinsurubati apoi
supapa pentru a evita scurgerea apei.
in cazul in care circulatia nu este activata, iar ledul
luminos ramane aprins, stingeti imediat unitatea
de racire si consultati, pentru primele interventii,
sectiunea referitoare la intretinere.
8 - Nu puneti in functiune unitatea daca nu sunt
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conectate tevile pistoletului, altfel se determina
iesirea libera a apei care poate provoca daune la
circuitele electrice aflate in apropiere.

INTRETINEREA

ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA
OPERATIUNILOR DE INTRETINERE,
ASIGURATI-VA CA UNITATEA DE RACIRE

ESTE OPRITA $I DECONECTATA DE LA RETEAUA
DE ALIMENTARE.

Eventualele controale efectuate sub tensiune in
interiorul unitatii de racire pot cauza electrocutari
grave datorate contactului direct cu partile sub
tensiune si/sau leziuni datorate contactului direct cu
partile in migcare.

INTRETINEREA OBISNUITA

OPERATIUNILE DE INTRETINERE OBISNUITA POT FI

EFECTUATE DE CATRE OPERATOR.

- Verificati periodic nivelul apei din rezervor cu o
frecventa proportionala ritmului de folosire.

- Verificati periodic ca tevile flexibile externe conectate
la unitatea de racire sa nu fie infundate.

INTRETINEREA SPECIALA

OPERATIUNILE DE INTRETINERE SPECIALA
TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE PERSONAL
CALIFICAT SAU EXPERT IN DOMENIUL ELECTRIC $I

MECANIC.
A ATENTIE! IN EVENTUALITATEA PRODUCERII
URMATOARELOR CAZURI:

- aprinderea ledului de semnalizare a presiunii
insuficiente a apei,

- necesitatea frecventa a restabilirii nivelului in
rezervor,

- pierderi de apa,

stingeti imediat unitatea de racire, scoateti-o din priza si

verificati tevile flex, racordurile si componentele interne

si externe afectate de circuitul de racire si efectuati

reparatiile necesare.
A si apoi eventuala problema care a determinat
acest lucru se rezolva, ar putea trebui sa

eliminati aerul aflat in circuit pentru a reactiva

ATENTIE! in cazulin care se goleste rezervorul

mrculagla apei. In acest caz, procedati in felul

urmator:

- umpleti rezervorul si insurubati dopul de
inchidere;

- conectati tevile flex ale unitétii de racire la unitatea
tractiune/pistolet;

- activati unitatea de racire;

- verificati sa existe circulatia apei si, in cazul in care
acest lucru nu se intdmpla, desurubati manual
supapa de aerisire (Fig.D) timp de cateva secunde,
astfel incat sa se elimine aerul aflat in circuit si sa
se reactiveze circulatia;

- imediat dupa aceea inchideti supapa pentru a evita
iegirea apei.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

UWAGA: A HED]]

PRZED UiY(;IEM URZADZENIA NALEZY UWAZNIE
PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI!

OPIS URZADZENIA CHLODZACEGO

Urzadzenie chtodzace ptynem musi by¢ uzywane
wylacznie w uchwytach spawalniczych chtodzonych
woda, podtaczonych do linii spawalniczych MIG/MAG i
TIG.

DANE TECHNICZNE

Tabliczka znamionowa (TAB. 1)

Gtéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnosci
urzadzenia chtodzacego sa podane na tabliczce
znamionowej, posiadajg one nastepujace znaczenie:

1 -P, ... moc chtodzenia przy przeptywie ptynu
chtodzacego 1 I/min w temperaturze otoczenia 25
°C.

symbol systemu chtodzenia ptynem.

symbol linii zasilania.

U,: Napigcie przemienne oraz czgstotliwos¢ zasilania
urzadzenia chtodzacego (dopuszczalny limit £10%).
symbole dotyczace przepiséw bezpieczenstwa:
przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje obstugi!

numer seryjny stuzacy do identyfikacji urzadzenia
chtodzacego (niezbedny dla pogotowia technicznego,
podczas zamawiania cze$ci zamiennych oraz
badania pochodzenia produktu).

norma EUROPEJSKA dotyczaca bezpieczenstwa i
produkcji systemow chtodzenia uzywanych podczas
spawania tukowego.

8 - I, .. maksymalny prad pobierany z sieci.

9 - Stopien zabezpieczenia obudowy.

10- P__: maksymalne ci$nienie.
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UWAGA: na tabliczce znamionowej podane jest
przyktadowe znaczenie symboli i cyfr; dokltadne dane
techniczne urzadzenia chtodzacego nalezy odczyta¢
bezposrednio na tabliczce samego urzadzenia.

MONTAZ, BEZPIECZENSTWO | FUNKCJONOWANIE
UWAGA! WYKONAC WSZELKIE OPERACJE
A MONTAZU ORAZ PODLACZENIA
ELEKTRYCZNEPOUPRZEDNIMWYLACZENIU
URZADZENIA | ODLACZENIU GO OD SIECI
ZASILANIA.
PODLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSzA BYC
WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL
DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY.

SPOSOB PODNOSZENIA URZADZENIA
Urzadzenie chtodzace opisane w tej instrukcji obstugi nie
jest wyposazone w systemy podnoszenia.

USTAWIENIE URZADZENIA

Wyznaczy¢ miejsce instalacji urzadzenia chtodzacego
w taki sposdb, aby w poblizu otworu wlotowego i
wylotowego powietrza chtodzacego nie znajdowaty

sie przeszkody, (wymuszone krazenie za pomoca
wentylatora, jezeli wystepuje); upewnic sie jednoczes$nie,
czy nie sg zasysane pylty przewodzace, opary korozyjne,
wilgog, itd..

Zapewni¢ co najmniej 250mm wolnej przestrzeni wokot

urzadzenia.
A powierzchni, o nosnosci odpowiedniej dla
jego ciezaru, celem uniknigcia wywrécenia

lub przesuniecia, ktore sa niebezpieczne.

UWAGA! Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej

ZASILANIE (PODLACZENIE ELEKTRYCZNE)
Urzadzenie chtodzace musi by¢ podtgczone do spawarki
z zastosowaniem przewodu znajdujgcego sie w
wyposazeniu (RYS.B).

PODLACZENIE DO SPAWARKI

- Podtaczy¢ przewdd znajdujacy sie w wyposazeniu
spawarki do urzadzenia chiodzacego (RYS. B),
wykorzystujac przeznaczong do tego celu wtyczke
(wtyczka zenska 5-biegunowa).

- Podtaczy¢ wtyczke (meska 5-biegunowa), znajdujaca
sie na drugim koncu przewodu do odpowiedniego
gniazdka na tylnym panelu spawarki.

DZIALANIE
UWAGA! OPERACJE NAPELNIANIA

A ZBIORNIKA MUSZA BYC WYKONYWANE PO
WYLACZENIU URZADZENIA | ODLACZENIU

GO OD SIECI ZASILANIA.

STOSUJ WYLACZNIE WODE DEMINERALIZOWANA,

W PRZYPADKU UZYWANIA URZADZENIA W

TEMPERATURACH NIEPRZEKRACZAJACYCH
2 °C ZALECA SIE STOSOWANIE PLYNU
NIEZAMARZAJACEGO NA BAZIE ETYLENU

LUB MIESZANKI SKLADAJACEJ SIE Z WODY
DEMINERALIZOWANEJ | GLIKOLU ETYLENOWEGO.
BEZWZGLEDNIE UNIKAJ STOSOWANIA PLYNU
NIEZAMARZAJACEGO NA BAZIE POLIPROPYLENU.
1 - Napetni¢ zbiornik przez wlew: POJEMNOSC
zbiornika 4,5 |; zachowa¢ ostroznos¢, aby nie
rozlewa¢ wody podczas napetniania zbiornika.
Zakreci¢ korek zbiornika.

Podiacz zewnetrzne przewody chtodzace (uchwyt
spawalniczy lub wigzka przewodéw zasilajacych
drut) w nastepujacej kolejnosci:

- @_) : DOPROWADZANIE WODY (zimna)

wWnN
'

= zlgcze meskie.
- @ : POWROT WODY (ciepta)

= zlacze zenskie.
UWAGA: w przypadku “bezposredniego”
podtaczenia do uchwytu spawalniczego TIG
nalezy wlozyé do przewodu powrotnego uchwytu
adapter (RYS. C), jezeli przewidziany.
Podfaczyé do gniazdka zasilania i ustawi¢
wylacznik w pozycji ‘I’ . Urzadzenie chitodzace
wigcza sie powodujac krazenie wody w uchwycie
spawalniczym.
Jezeli urzadzenie chtodzace jest podigczone do
spawarki, wytacznik ten nie bedzie wykorzystywany,
poniewaz kontrola zasilania jest zarzadzana przez
sama spawarke.
Funkcjonowanie urzadzenia chiodzacego moze

»
'
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rézni¢ sie w zaleznosci od typu spawarki, do ktérej
zostanie podtaczone. lIstniejg zastosowania, w
ktorych urzadzenie jest uruchamianie w tej samej
chwili, w ktérej nastepuje wiaczenie spawarki, w
innych natomiast urzadzenie chtodzace witacza sie
automatycznie w chwili rozpoczecia spawania; po
zakonczeniu spawania urzadzenie moze pozostac
wigczone przez czas zawarty w zakresie od 3 do 10
minut, w zaleznos$ci od zastosowanego natezenia
pradu.

Sterowanie ci$nienia w obwodzie, czylikrazenia wody
jest wykonywane przez spawarke: w przypadku,
kiedy zostanie zasygnalizowane zbyt niskie cisnienie
wody, spawanie zostanie przerwane z jednoczesnym
wyswietleniem alarmu na wyswietlaczu panelu
sterujgcego spawarka.

Po uplynieciu  kilku minut  funkcjonowania,
szczegdlnie w przypadku, kiedy uzywane sg
przewody przediuzajgce flex, moze sta¢ sie
konieczne uzupetnienie poziomu wody w zbiorniku
poprzez dolanie odpowiedniej ilosci.

W przypadku zaswiecenia sie diody sygnalizacyjnej
(pomaranczowa), znajdujacej sie z przodu urzadzenia
(zbyt niskie ci$nienie wody), moze stac sie konieczne
usunigcie powietrza znajdujacego sie w obwodzie,
ktore umozliwi uaktywnienie krgzenia wody. Podczas
funkcjonowania urzadzenia nalezy wykreci¢ rgcznie
na kilka sekund zawér odpowietrzajacy (Rys.D),
aby w ten sposob utatwié krazenie wody i nastepnie
dokreci¢ zawdr, aby zapobiec wylewaniu sig wody.
W  przypadku, kiedy krazenie nie zostanie
uruchomione a lampka kontrolna bedzie sie nadal
Swieci¢, nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie
chtodzace i podczas wykonywania jakichkolwiek
operacji odwotaé sie do zalecen zamieszczonych w
rozdziale dotyczacym konserwaciji.

Nie wiaczaj urzadzenia, jesli nie zostaty podtaczone
przewody uchwytu spawalniczego, poniewaz
grozi to swobodnym wyptywem wody, ktéry moze
powodowaé uszkodzenie obwoddéw elektrycznych
znajdujacych sie w poblizu.

~
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KONSERWACJA

UWAGA! PRZED WYKONANIEM OPERACJI
A KONSERWACJI NALEZY UPEWNIC SIE, ZE

URZADZENIE CHLODZACE JEST
WYLACZONE | ODLACZONE OD SIECI ZASILANIA.
Ewentualne kontrole pod napieciem, wykonywane
wewnatrz urzadzenia chlodzacego moga grozi¢
powaznym szokiem elektrycznym, powodowanym
przez bezposredni kontakt z czesciami znajdujacymi

si¢ pod napigciem i/lub z elementami znajdujacymi
si¢ w ruchu.

RUTYNOWA KONSERWACJA

OPERACJE RUTYNOWEJ KONSERWACJI

BYC WYKONYWANE PRZEZ OPERATORA.

- Okresowo sprawdza¢ poziom wody w zbiorniku,
z czestotliwoscia proporcjonalng do  warunkow
uzytkowania.

- Sprawdza¢ okresowo, czy gigtkie przewody
zewnetrzne podtaczone do urzadzenia chtodzacego
nie sg zatkane.

MOGA

NADZWYCZAJNA KONSERWACJA
OPERACJE NADZWYCZAJNEJ
POWINNY BYC WYKONYWANE

KONSERWACJI
WYLACZNIE

PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB
WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE ELEKTRYCZNO-

MECHANICZNYM.
A UWAGA! W PRZYPADKU WYSTAPIENIA
NASTEPUJACYCH OKOLICZNOSCI:

- zaswiecenie sie kontrolki sygnalizujacej zbyt
niskie cisnienie wody,

- koniecznos¢ czestego uzupetniania poziomu ptynu
w zbiorniku,

- straty wody,

nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie chtodzace,

wyja¢ wtyczke zasilania i sprawdzi¢ przewody, ztaczki

oraz komponenty wewnetrzne i zewnetrzne, ktére sg

zwigzane z obwodem chtodzacym i nastepnie wykona¢

niezbedne naprawy.
A podczas rozwigzywania problemoéw, ktore

zostaly przez nie spowodowane, moze sta¢
sie konieczne usunigcie powietrza znajdujacego sie

w zbiorniku w celu uruchomienia krazenia wody. W

tym przypadku nalezy postepowa¢ w nastepujacy

sposob:

- napetni¢ zbiornik i zakreci¢ korek;

- podtaczy¢ przewody flex urzadzenia chtodzacego
do podajnika/uchwytu spawalniczego;

- wiaczy¢ urzadzenie chlodzace;

- sprawdzi¢, czy wystepuje krazenie wody i w
przypadku braku krazenia recznie wykreci¢
zawor odpowietrzajacy (Rys.D) na kilka sekund,
aby w ten sposéb umozliwi¢ usuniecie powietrza

UWAGA! W przypadku opréznienia zbiornika

znajdujacego si¢ w obwodzie i ponownie
uruchomi¢ krazenie;
- natychmiast zamkna¢ zawér, aby uniknaé

wyplyniecia nadmiernej ilosci wody.

(CZ)

NAVOD K POUZITi

UPOZORNENI: o
PRED POUZITIM ZARIZENi S| POZORNE PRECTETE
NAVOD K POUZITi!

POPIS CHLADICi JEDNOTKY

Tato jednotka kapalného chlazeni musi byt pouzivana
vyhradné pro chlazeni svafovacich pistoli vodou
v zafizenich pro svafovani MIG/MAG a TIG.

TECHNICKE UDAJE

Identifikacni Stitek (TAB. 1)

Hlavni udaje tykajici se pouziti a vlastnosti chladici

jednotky jsou shrnuty na identifikaénim S$titku a jejich

vyznam je nasledujici:

1 - P, Chladici vykon pfi pratoku chladici kapaliny 11/
min a teploté prostiedi 25 °C.

2 - symbol systému kapalného chlazeni.

3 - symbol napajeciho vedeni.
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4 - U, Stfidavé napéti a frekvence napajeni chladici
jednotky (povolené mezni hodnoty +10%).

5 - symboly vztahujici se k bezpecnostnim pokynim:
Pred pouzitim zafizeni si pozorné prectéte navod

k pouziti!

6 - vyrobni ¢&islo pro identifikaci chladici jednotky
(nezbytné pro servisni sluzbu, objednavky
nahradnich dild, vyhledavani puvodu vyrobku).

7 - prisluna EVROPSKA norma pro bezpeénost
a konstrukci chladicich systém( pro obloukové
svarovani.

8 - I, ., maximalni proud absorbovany vedenim.

9 - stupen ochrany obalu.

10- P__: maximalni tlak.

POZNAMKA: Uvedeny priklad Stitku ma pouze
indikativni charakter poukazujici na symboly a
Cisla; presné hodnoty technickych udaji vasi
chladici jednotky musi byt odecitany pfimo
z identifika¢niho Stitku samotné jednotky.

INSTALACE, BEZPECNOST A CINNOST ;
UPOZORNENI' VSECHNY  UKONY

A SPOJENE SINSTALACIAELEKTRICKYM
ZAPOJENIM SE MUSiI PROVADET PRI

VYPNUTEM ZARIiZENi, ODPOJENEM OD

NAPAJECIHO ROZVODU.

ELEKTRICKA

ZAPOJENI  MUsi _ BYT
PROVEDENA VYHRADNE ZKUSENYM A
KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

ZPUSOB ZVEDANI ZARIZENI
Chladici jednotka popsana v tomto navodu neni vybavena
systémy pro zvedani.

UMISTENI ZARIZENI

Vyhledejte misto pro instalaci chladici jednotky, a to tak,
aby se v blizkosti otvorli pro vstup a vystup chladiciho
vzduchu (nuceny obéh prostfednictvim ventilatoru - je-
li soucasti) nenachazely prekazky; mezitim se ujistéte,
Ze se nebude nasavat vodivy prach, korozivni vypary,
vlhkost atd.

Udrzujte kolem chladici jednotky volny prostor minimainé
do vzdalenosti 250mm.

UPOZORNENI! Umistéte zafizeni na
Arovny povrch s nosnosti, ktera je

umeérna jeho hmotnosti, abyste pfedesli
jeho prevraceni nebo nebezpecnym
presuntm.

NAPAJENI (ELEKTRICKE ZAPOJENI)
Chladici jednotka musi byt pfipojena k svafovacimu
pristroji prostfednictvim kabelu z pfisluSenstvi (OBR. B).

PRIPOJENI KE SVAROVACIMU PRISTROJI

- Pripojte ke chladici jednotce kabel dodavany spolu se
zafizenim (OBR. B) s pouzitim specifického konektoru
(5-pdlovy, samice).

- Pripojte konektor (5-pdlovy, samec), nachazejici se na
druhém konci kabelu, do pfislusné zasuvky na zadnim
panelu svarovaciho pfistroje.

CINNOST
UPOZORNENIi! OPERACE PLNENi NADRZE
Amusi BYT PROVEDENY PRI VYPNUTEM
ZARIZENi, ODPOJENEM OD NAPAJECIHO

ROZVODU.

POUZIVEJTE POUZE DEMINERALIZOVANOU VODU.
V PRIPADE POUZITI PRI TEPLOTACH NIZSICH
NEZ 2 °C SE DOPORUCUJE POUZIT NEMRZNOUCI
KAPALINU S OBSAHEM ETYLENU NEBO SMES
SLOZENOU Z DEMINERALIZOVANE VODY A
ETYLENGLYKOLU.

JEDNOZNACNE ZABRANTE POUZITI NEMRZNOUCI
KAPALINY NA BAZI POLYPROPYLENU.

1 - Provedte naplnéni nadrze prostfednictvim hrdla:
KAPACITA nadrze = 4,5 |; vénuijte prosim pozornost
tomu, abyste zabranili jakémukoli nadmérnému
Uniku vody na konci pInéni.

Zavfete uzavér nadrze.

Pfipojte vnéjsi potrubi chladiciho okruhu (svafovaci
pistole nebo svazek kabell podavace dratu)
Vv nasledujicim poradi:

- @_) : PRITOK VODY (studené)

= spojka samec.

- @ : ODTOK VODY (teplé)

= spojka samice.

POZNAMKA: V pripadé ,pfimého* pfipojeni
prostfednictvim svarovaci pistole TIG je tfeba mezi
jeji odtokové potrubi zapojit adaptér (OBR. C) — je-li
soucasti.
Provedte pfipojeni k napajeci zasuvce a prepnéte
jisti¢ do polohy ,I*. Chladici jednotka bude uvedena
do ¢innosti a zahaji obéh vody ve svafovaci pistoli.
Kdyz je chladici jednotka pfipojena ke svafovacimu
pFistroji, jisti¢ se nepouziva, protoZze napajeni je
ovladano samotnym svafovacim pfistrojem.
Cinnost chladici jednotky se méze lisit v zavislosti na
typu svarovaciho pristroje, ke kterému je pfipojena.
U nékterych aplikaci dochazi ke spusténi jednotky
ve stejném okamziku, kdy je svarovaci pfistroj uveden
do ¢&innosti, zatimco v pfipadé jinych aplikaci dojde
k automatické aktivaci chladici jednotky od okamziku
zahdjeni svarovani; pfi zastaveni svafovani mize
jednotka zustat v €innosti po dobu v rozmezi od 3 do
10 minut, v zavislosti na intenzité pouzitého proudu.
Kontrola tlaku v rozvodu, to znamena kontrola obéhu
vody, se provadi svafovacim pfistrojem: V pfipadé
signalizace nedostate¢ného tlaku vody bude
ovladano STOP (ZASTAVENI) svafovani soudasné
se zobrazenim alarmu na displeji ovladaciho panelu
svarovaciho pfistroje.
Po nékolika minutach €innosti, zejména pfi pouziti
prodluzovacich hadic, mGze byt potfebné obnovit
hladinu v nadrzi pfidanim vhodného mnozstvi vody.
V pfipadé rozsviceni signalizaéni  kontrolky
(oranzové) nachazejici se na celni strané jednotky
(upozorfiujici na nedostate¢ny tlak vody) by mohlo
byt potfebné odstranit vzduch pfitomny v rozvodu
za UCelem aktivace obé&hu vody. B&hem cinnosti
jednotky manualné odsroubujte na nékolik sekund
odvzdusnovaci ventil (Obr. D), aby se usnadnil
pfivod vody do obéhu, a nasledné zasroubuijte ventil
zpét, aby nedochazelo k uniku vody.
V pfipadé, Ze nedojde k aktivaci obéhu a kontrolka
zUstane rozsvicena, okamzité vypnéte chladici
jednotku a pfi realizaci prvotnich opatfeni postupuijte
dle pokynt uvedenych v ¢asti vénované udrzbé.
8 - Neuvadéjte zafizeni do <cinnosti, kdyZz nejsou

pfipojena  potrubi svafovaci pistole, protoze

wWnN
'

4 -

(3]
'
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v opacném pfipadé by doSlo k volnému uniku
vody, ktera by mohla poskodit elektrické obvody,
nachazejici se v blizkosti.

UDRZBA
UPOZORNENI! PRED PROVADENIM UKONU
AUDRiBY SE UJISTETE, ZE JE CHLADICI
JEDNOTKA VYPNUTA A ODPOJENA OD
NAPAJECIHO ROZVODU.
Pripadné kontroly provadéné uvnitf chladici jednotky
pod napétim mohou zpusobit zasah elektrickym
proudem s vaznymi nasledky, zptisobenymi pfimym
stykem se soucastmi pod napétim a/nebo pfimym
stykem s pohybujicimi se soucastmi.

RADNA UDRZBA

OPERACE RADNE UDRZBY MUZE PROVADET

OBSLUHA.

- Pravidelné kontrolujte hladinu vody
v intervalech umérnych naro€nosti pouziti.

- Pravidelné kontrolujte stav vnéjsich hadic pfipojenych
k chladici jednotce a ovérte, zda nejsou ucpané.

vV nadrzi,

MIMORADNA UDRZBA

UKONYMIMORADNEUDRZBYMUSIBYTPROVEDENY

VYHRADNE PERSONALEM SE ZKUSENOSTMI NEBO

S KVALIFIKACI Z ELEKTRICKO-STROJNI OBLASTI.

A UPOZORNENI! V PRIPADE VYSKYTU

NASLEDUJICICH PRIPADU:

- Rozsviceni kontroly signalizace nedostate¢ného
tlaku vody,

- opakované potieby obnovovani hladiny v nadrzi,

- unikda vody

okamzité vypnéte chladici jednotku, odpojte napajeci

zastrcku a zkontrolujte hadice, spojky a vnitfni i vnéjsi

soucasti souvisejici s chladicim obvodem a provedte

potfebné opravy.
A vyprazdnéni nadrze a naslednému odstranéni

jeho pfic¢iny, by mohlo byt potiebné odstranit
vzduch z rozvodu za ucelem obnoveni obéhu vody.

V takovém pripadé postupujte nasledovné:

- Napliite nadrz a zasroubujte uzavér;

- pfipojte hadice chladici jednotky k jednotce podavace/
svarovaci pistoli;

- aktivujte chladici jednotku;

- zkontrolujte, zda je v ob&hu voda, a v pfipadé, Ze tomu
tak neni, manualné na nékolik sekund odSroubujte
odvzdu$novaci ventil (Obr. D), aby mohlo dojit
k odstranéni vzduchu nachazejiciho se v rozvodu a
k obnoveni obéhu;

- bezprostfedné poté zasroubujte ventil, aby nedoslo
k nadmérnému Uniku vody.

UPOZORNENIi! V pfipadé, 2e dojde k

(SK)

NAVOD NA POUZITIE

AL

UPOZORNENIE:
PRED POUZITIM ZARIADENIA ~SI
PRECGITAJTE NAVOD NA POUZITIE!

POZORNE

POPIS CHLADIACEJ JEDNOTKY

Tato jednotka kvapalného chladenia musi byt pouzivana
vyhradne pre chladenie zvaracich pistoli vodou
v zariadeniach pre zvaranie MIG/MAG a TIG.

TECHNICKE UDAJE

Identifikacny $titok (Tab. 1)

Zakladné udaje, tykajuce sa pouzitia a vlastnosti

chladiacej jednotky su uvedené na identifikacnom Stitku

a ich vyznam je nasledovny:

1 - P, . chladiaci vykon pri prietoku chladiacej
kvapaliny 1 I/min a teplote prostredia 25 °C.

2 - symbol systému kvapalného chladenia.

3 - symbol napajacieho vedenia.

4 - U, striedavé napatie a frekvencia napdjania
chladiacej jednotky (povolené medzné hodnoty
+10%).

5 - symboly vztahujuce sa k bezpe€nostnym pokynom:
Pred pouzitim zariadenia si pozorne precitajte navod
na pouzitie!

6 - vyrobné ¢Cislo na identifikaciu chladiacej jednotky
(nevyhnutné pre servisnd sluzbu, objednavky
nahradnych dielov, vyhladavanie pévodu vyrobku).

7 - prislusna EUROPSKA norma pre bezpeénost a
konstrukciu chladiacich systémov pre oblukové
zvaranie.

8 - I, .. maximalny prud absorbovany vedenim.

9 - stupefi ochrany obalu.

10- P__: maximalny tlak.

POZNAMKA: Uvedeny priklad $titku ma len informagny
charakter, zobrazujici mozné symboly a hodnoty;
presné hodnoty technickych parametrov vasej chladiacej
jednotky musia byt odc¢itané priamo z identifikaéného
Stitku samotnej jednotky.

INSTALACIA, BEZPECNOST A CINNOST
UPOZORNENIE! VSETKY UKONY SPOJENE
A SINSTALACIOUAELEKTRICKYMZAPOJENIM
ZARIADENIA MUSIA BYT VYKONANE PRI
VYPNUTOM  ZARIADENi, ODPOJENOM OD
NAPAJACIEHO ROZVODU.
ELEKTRICKE ZAPOJENIA MUSIA BYT VYKONANE
VYHRADNE SKUSENYM ALEBO KVALIFIKOVANYM
PERSONALOM.

SPOSOB DVIHANIA ZARIADENIA
Chladiaca jednotka popisana v tomto navode nie je
vybavena systémom pre dvihanie.

UMIESTNENIE ZARIADENIA

Vyhladajte miesto pre inStalaciu chladiacej jednotky,
a to tak, aby sa v blizkosti otvorov pre vstup a vystup
chladiaceho vzduchu (nuteny obeh prostrednictvom
ventilatora - ak je sucastou) nenachadzali prekazky;
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pricom sa uistite, Ze sa nebude nasavat vodivy prach,
korozivne vypary, vihkost, atd.
Zabezpecte okolo chladiacej jednotky volny priestor

minimalne do vzdialenosti 250mm.

A rovny povrch s nosnost'ou, ktoraje dostato¢na
pre jeho hmotnost, aby sa neprevratilo, alebo

aby nedoslo k jeho nebezpeénym presunom.

UPOZORNENIE! Umiestnite zariadenie na

NAPAJANIE (ELEKTRICKE ZAPOJENIE)

Chladiaca jednotka musi byt pripojena k zvaraciemu
pristroju prostrednictvom kabla z prislusenstva (OBR.
B).

PRIPOJENIE K ZVARACIEMU PRISTROJU

- Pripojte k chladiacej jednotke kabel dodavany spolu so
zariadenim (OBR. B) s pouzitim vhodného konektora
(5-pdlovy, samica).

- Pripojte konektor (5-polovy, samec) nachadzajuci
sa na druhom konci kabla do prislu$nej zasuvky na
zadnom paneli zvaracieho pristroja.

CINNOST
UPOZORNENIE! NADRZ SA MUSI PLNIT PRI
AVYPNUTOM ZARIADENi, ODPOJENOM OD
NAPAJACIEHO ROZVODU.
POUZIVAJTE LEN DEMINERALIZOVANU VODU.
V PRIPADE POUZITIA PRI TEPLOTACH NIZSiCH
AKO 2 °C SA ODPORUCA POUZIT NEMRZNUCU
KVAPALINU S OBSAHOM ETYLENU ALEBO
ZMES ZLOZENU Z DEMINERALIZOVANEJ VODY A
ETYLENGLYKOLU.
V ZIADNOM PRIPADE NEPOUZIVAJTE NEMRZNUCU
KVAPALINU NA BAZE POLYPROPYLENU.
1 - Nadrz plite cez hrdlo: KAPACITA nadrze = 4,5 |;
davajte pozor, aby na konci plnenia neuniklo prili§
vela kvapaliny.
Zatvorte uzaver nadrze.
Pripojte vonkajSie potrubie chladiaceho okruhu
(zvaracia pistol alebo zvézok kablov podavaca

drétu) v nasledujucom poradi:
- ®_> : PRITOK VODY (studenej)

w N
'

= spojka samec.

—_@ : ODTOK VODY (teplej)

= spojka samica.
POZNAMKA: V pripade ,priameho* pripojenia
prostrednictvom zvaracej pistole TIG, je potrebné
zapojit medzi jej odtokové potrubie adaptér (OBR.
C) - ak je sucast’ou.
Pripojte k napajacej zasuvke a prepnite isti¢ do
polohy ,I*. Chladiaca jednotka bude uvedena do
¢innosti a zahaji obeh vody v zvaracej pistoli.
Ak je chladiaca jednotka pripojena k zvaraciemu
pristroju, isti€¢ sa nepouziva, pretoZze napajanie je
ovladané samotnym zvaracim pristrojom.
Cinnost chladiacej jednotky sa méze lisit v zavislosti
na type zvaracieho pristroja, ku ktorému je pripojena.
Pri niektorych aplikaciach dochadza ku spusteniu
jednotky v tom istom okamihu, ked je zvaraci pristroj
uvedeny do ¢&innosti, zatial ¢o v pripade inych
aplikacii déjde k automatickej aktivacii chladiacej
jednotky v okamihu zahajenia zvarania; pri zastaveni
zvarania méze jednotka zostat v ¢innosti po dobu

v rozmedzi od 3 do 10 minut, v zavislosti na intenzite
pouzitého prudu.

Kontrola tlaku v rozvode, to znamena kontrola
obehu vody, je vykonavana zvaracim pristrojom:
V pripade signalizacie nedostato¢ného tlaku vody
bude zvéranie STOP (ZASTAVENE) a na displeji
ovladacieho panelu zvaracieho pristroja bude
zobrazeny alarm.

Je mozné, Ze po niekolkych minutach ¢innosti, hlavne
pri pouziti predlZzovacich hadic, bude potrebné nadrz
poplnit.

Je mozné, ze v pripade rozsvietenia signalizacnej
kontrolky (oranZovej), nachadzajucej sa na celnej
strane jednotky (upozorfiujucej na nedostatoény
tlak vody), bude potrebné vypustit vzduch z rozvodu
kvoli opatovnej aktivacii obehu vody. Pocas €innosti
jednotky manualne odskrutkujte na niekolko sekund
odvzdusnovaci ventil (Obr. D) kvoli ulah&eniu privodu
vody do obehu a nasledne ventil zaskrutkujte, aby
nedochadzalo k Uniku vody.

V pripade, ak neddjde k aktivacii obehu a kontrolka
zostane rozsvietenda, okamzite vypnite chladiacu
jednotku a potom postupujte podla pokynov
uvedenych v €asti venovanej udrzbe.

Neuvadzajte zariadenie do &innosti, ked nie
sU pripojené potrubia zvaracej pistole, pretoze
v opacnom pripade by do$lo k volnému uniku
vody, ktord by mohla poskodit elektrické obvody,
nachadzajuce sa v blizkosti.

UDRZBA
UPOZORNENIE! PRED VYKONANIM UDRZBY
A SA UISTITE, ZE JE CHLADIACA JEDNOTKA
VYPNUTA A ODPOJENA OD NAPAJACIEHO
ROZVODU.
Pripadné kontroly, vykonavané vo vnutri chladiacej
jednotky pod napatim, mézu sposobit’ zasah
elektrickym pradom s vaznymi nasledkami,
sposobenymi priamym stykom s ¢astami pod
napéatim a/alebo priamym stykom s pohybujicimi sa
cast'ami.

RIADNA UDRZBA

UKONY RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT

OBSLUHA.

- Pravidelne kontrolujte hladinu vody v nadrzi podla
toho, ako €asto sa zariadenie pouziva.

- Pravidelne kontrolujte stav  vonkajSich hadic
pripojenych k chladiacej jednotke a ¢i nie st upchaté.

MIMORIADNA UDRZBA

MIMORIADNA UDRZBA MUSi BYT VYKONANA
VYHRADNE SKUSENYM PERSONALOM ALEBO
PERSONALOM KVALIFIKOVANYM V ELEKTRICKO-

STROJNOM ODBORE.
AUPOZORNENIE! V  PRIPADE VYSKYTU
NASLEDUJUCICH PRIPADOV:

- Rozsvietenie kontrolky
nedostato¢ného tlaku vody,

- potreba éastého dopiiiania nadrze,

- uniku vody,

okamzite vypnite chladiacu jednotku, odpojte napajaciu

zastréku a skontrolujte hadice, spojky a vnutorné

i vonkajSie Casti, tykajuce sa chladiaceho obvodu,

a vykonaijte potrebné opravy.

signalizacie
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UPOZORNENIE! Je mozné, ze v pripade
A vyprazdnenia nadrze a  naslednému

odstraneniu jeho pri¢iny, bude potrebné
vypustit' vzduch z rozvodu kvéli obnoveniu obehu
vody. V takom pripade postupujte nasledovne:

- Napliite nadrz a zaskrutkujte uzaver;

- pripojte hadice chladiacej jednotky k jednotke
podavacalzvaracej pistoli;

- aktivujte chladiacu jednotku;

- skontrolujte, ¢i je v obehu voda a v pripade, ak
nie je, manualne na niekol'ko sekund odskrutkujte
odvzdusnovaci ventil (Obr. D), aby ste vypustili
vzduchu z rozvodu a obnovili obeh;

- bezprostredne potom zaskrutkujte ventil,
nedoslo k nadmernému uniku vody.

aby

(sl)

PRIROCNIK ZA UPORABO

OPOZORILO:

PREDEN ZACNETE UPORABLJATI NAPRAVO,
SKRBNO PREBERITE PRIROCNIK Z NAVODILI!

OPIS ENOTE ZA HLAJENJE

To enoto za hlajenje na teko€ino se sme uporabljati
izklju€no za hlajenje vodno hlajenih elektrodnih drzal za
varilne naprave MIG/MAG in TIG.

TEHNICNI PODATKI

PLOSCICA S PODATKI (TAB. 1)

Glavni podatki, ki se nana$ajo na uporabo in zmogljivost
enote za hlajenje, so povzeti na ploscici z oznakami, ki
pomenijo naslednje:

1 -P, ... mo¢ hlajenja pri 1 l/min pretoka hladilne
tekocCine in 25 °C ambientalne temperature.

simbol hladilnega sistema na tekocino.

shema napajalnega omrezja.

U,: Izmenicna napetost in napajalna frekvenca enote
za hlajenje (dovoljena so odstopanja + 10%).
simboli, ki se nanaSajo na varnostne predpise:
preden za¢nete uporabljati napravo, skrbno preberite
priro¢nik z navodili!

mati¢na Stevilka za identifikacijo naprave za hlajenje
(nujno potrebna za tehni€éno pomo¢, za narocila
rezervnih delov in iskanje originalnih nadomestnih
delov za izdelek).

EVROPSKI predpis, ki se nanasa na varnost
in izdelavo sistemov za hlajenje za za oblo¢no
varjenje.

8 - I, ... maksimalni tok, ki ga prenese linija.

9 - Stopnja zascite ohisja.
10- P__: maksimalni tlak.

2
3 -
4

(4]
'

o
'

~
'

POZOR: prikazani zgled plo3¢ice je le zgled za pomen
simbolov in Stevilk; natanéne vrednosti enote za hlajenje
morajo biti ozna¢ene neposredno na tablici enote same.

NAMESTITEV, VARNOST IN DELOVANJE
OPOZORILO! VSE FAZE NAMESTITVE IN
A PRIKLJUCITVE NA ELEKTRICNI TOK
MORAJO BITI IZVEDENE, KO JE NAPRAVA
IZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA IZ ELEKTRICNEGA
OMREZJA.

ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME
USPOSOBLJENO OSEBJE.

IZVESTI LE

NACIN DVIGANJA NAPRAVE
V tem prironiku opisana naprava za hlajenje ni
opremljena z opremo za dviganje.

UMESTITEV NAPRAVE

Mesto za postavitev enote za hlajenje poiscite tako, da na
njem ni ovir za prezracevanje in ohlajanje (Ce je treba, v
prostor namestite ventilator); so¢asno se prepri¢ajte, da
se vanjo ne morejo vsesati prevodni prahovi, korozivne
pare, vlaga itd.

Okoli enote za hlajenje naj bo vsaj 250 mm prostega

prostora.
A in morebitno prevraanje naprave, mora biti
ta postavljen na ravno povrsino s primerno

nosilnostjo glede na svojo tezo.

OPOZORILO! Da bi preprecili nevarne premike

NAPAJANJE (ELEKTRICNI PRIKLJUCKI)
Enota za hlajenje mora biti povezana z varilnim aparatom
s prilozenim kablom (slika B).

POVEZOVANJE Z VARILNIM APARATOM

- Prilozeni kabel (SLIKA B) prikljucite v enoto za
hlajenje, tako da uporabite za to namenjeni prikljuéek
(zenski, 5-polni).

- Prikljuéek na drugi strani kabla (moski, 5-polni)
priklju€ite v ustrezno vti€nico na plos¢i na sprednji
strani varilnega aparata.

DELOVANJE
POZOR! POSTOPKE POLNJENJA JE TREBA
A IZVESTI, KO JE NAPRAVA UGASNJENA IN
IZKLJUCENA IZ NAPAJALNEGA OMREZJA.

UPORABLJAJTE SAMO DEMINERALIZIRANO

VODO.

V PRIMERU UPORABE PRI TEMPERATURAH,

NIZJIH OD 2 °C, VAM SVETUJEMO UPORABO

ANTIFRIZA NA ETILENSKI BAZI ALI MESANICE 1Z

DEMINERALIZIRANE VODE IN GLIKOLETILENA.

NIKAKOR NE SMETE UPORABITI ANTIFRIZA NA

BAZI POLIPROPILENA.

1 - Rezervoar napolnite skozi Sobo za dolivanje:
ZMOGLJIVOST rezervoarja = 4,5 |; pazite, da se
boste ob koncu polnjenja izognili prekomernemu
izlivu vode.

2 - Zaprite pokrovcek rezervoarja.

3 - Zunanje cevi za hlajenje (elektrodno drzalo ali snop
kablov za podajalnik Zice) povezite v naslednjem

vrstnem redu:
- @_) : DOMET VODE (mrzle)

= moska spojka.
- _@ : VRACANJE VODE (tople)

= Zenska spojka.
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POZOR: V primeru “neposredne” povezave z
elektrodnim drzalom TIG je treba v povratni
cevovod vstaviti prilagojevalnik (slika C), ce je ta
predviden.

Izvedite prikljucitev na napajalno vtiénico in prestavite
stikalo v polozaj “I". Enota za hlajenje za¢ne delovati
in voda zac¢ne kroziti po elektrodnem drzalu.

Ceje enota za hlajenje povezana z varilnim aparatom,
stikala ne smete uporabiti, saj se upravljanje
napajanja krmili z varilnega aparata samega.
Delovanje enote za hlajenje je mogoce razlocevati
glede na tipologijo varilnega aparata, na katerega je
priklju€ena. Pri nekaterih uporabah pride do zagona
enote v trenutku, ko zacne delovati varilni aparat, pri
drugih pa se enota za hlajenje sprozi samodejno, ko
se zacne postopek varjenja; ob zaustavitvi varjenja
lahko enota deluje Se od 3 do 10 minut glede na
jakost uporabljenega toka.

Krmiljenje tlaka tokokroga, oz. kroZenja vode, izvaja
varilni aparat: v primeru, da pride do signalizacije
za nezadosten tlak vode, se sprozi ukaz STOP za
varjenje so¢asno z alarmom na zaslonu krmilne
ploS¢e varilnega aparata.

Po nekaj minutah delovanja, sploh pri uporabi
gibkih cevi za povezovanje podalj§kov, bo morda
treba dopolniti tekoc€ino v rezervoarju z dodajanjem
ustrezne koli¢ine vode.

Ce zasveti (oranzna) kontrolna ludka na sprednji
strani enote, ki signalizira nezadosten tlak vode, bo
morda mogoce odstraniti zrak iz tokokroga v vezju,
da bi aktivirali kroZzenje vode. Ko enota deluje, je
treba torej roéno odviti oddusni ventil (slika D) za
nekaj sekund, tako da zakrozi voda, nato pa je treba
ventil spet priviti, da ne bi priSlo do pus€anja vode.
V primeru, da kroZenje ni sprozeno in da ostane
lu¢ka prizgana, takoj ugasnite enoto za hlajenje in
za prve posege glejte, kar je navedeno v poglavju o
vzdrZevanju.

Pazite, da ne boste sprozili enote, ¢e niso povezane
cevi elektrodnega drzala, sicer lahko pride do
prostega izteka vode, kar lahko povzroci Skodo na
elektricnem vezju v blizini cevovoda.

IS
'

VZDRZEVANJE

OPOZORILO! PREDEN IZVAJATE
A VZDRZEVALNA DELA, SE PREPRICAJTE, DA

JE ENOTA ZA HLAJENJE IZKLJUCENA IN
IZKLOPLJENA 1Z NAPAJALNEGA OMREZJA.
Morebitna preverjanja, ki bi jih izvajali v notranjosti
enote za hlajenje, ko je ta pod napetostjo, lahko
povzro€ijo hud elektricni udar, ki je posledica
neposrednega stika z deli pod napetostjo, ali pa

poskodbe zaradi neposrednega stika z gibljivimi
deli.

OBICAJNO VZDRZEVANJE

OBICAJNA VZDRZEVALNA DELA LAHKO IZVAJA

OPERATER.

- Periodi¢no preverjajte nivo vode v rezervoarju tako
pogosto, kakor je primerno glede na obremenitev
rabe;

- Periodi¢no preverjajte, da zunanje gibke cevi, ki so
povezane na enoto za hlajenje, niso zamasene.

POSEBNO VZDRZEVANJE .
POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME
IZVAJATI IZKLJUCNO STROKOVNO IZVEDENO ALI

KVALIFICIRANO OSEBJE NA ELEKTRICARSKO-

MEHANSKEM PODROCJU.

A OPOZORILO! CE PRIDE DO NASLEDNJIH
SITUACIJ:

- vkljuci se signalizacijska lu¢ka za nezadosten tlak

vode,

- Ce je pogosto treba dolivati vodo v rezervoar,

- Ce pusca voda,

takoj izkljucite enoto za hlajenje, iztaknite napajalni vti¢

in preverite gibke cevi, spojke ter notranje in zunanje

komponente, ki se ti¢ejo tokokroga za hlajenje, nato pa

izvedite potrebna popravila.
A rezervoar in nato resite tezavo, zaradi katere
je priSlo do izpraznitve, bo morda treba
odstraniti zrak iz tokokroga, da bi lahko spet sprozili
krozenje vode. V tem primeru naredite, kot sledi:

- napolnite rezervoar in privijte pokrovéek za
zapiranje;

- povezite gibke cevi enote za hlajenje na enoti
vleka/ elektrodno drzalo;

- aktivirajte enoto za hlajenje;

- preverite, da voda krozi in ¢e ne, roéno odvijte
oddusni ventil (slika D) za nekaj sekund, tako
da se izpusti zrak iz tokokroga in se spet sprozi
krozenje;

- takoj nato zaprite ventil, da ne bi pri$lo do puséanja
vode.

OPOZORILO! V primeru, da se izprazni

(HR/SCG)

PRIRUCNIK ZA UPOTREBU

POZOR: A I]m]]

PRIJE UPOTREBE STROJAPOTREBNO JE PAZLJIVO
PROCITATI PRIRUCNIK ZA UPOTREBU!

OPIS RASHLADNE JEDINICE

Ova rashladna jedinica koja radi teku¢inom mora biti
upotrijebljena iskljuivo za rashladivanje plamenika
vodom za strojeve za varenje MIG/MAG i TIG.

TEHNICKI PODACI

Plocica sa podacima (TAB. 1)

Glavni podaci koji se odnose na upotrebu i rezultate

rashladne jedinice navedeni su na plocici sa osobinama

stroja, sa slijede¢im znacenjem:

1 - P, ... snaga rashladivanja na 1 I/min protoka
rashladne tekucine i 25 °C sobne temperature.

2 - simbol rashladnog sustava tekuc¢inom.

3 - simbol linije napajanja.

4 - U,:izmjenicni napon i frekvenca napajanja rashladne
jedinice (prihvatljive granice = 10%).
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5 - simboli koji se odnose na sigurnosne odredbe: prije
upotrebe stroja potrebno je paZzljivo proditati prirucnik
za upotrebu!

6 - serijski broj za identifikaciju rashladne jedinice
(neophodno za tehni¢ko servisiranje, narucivanje
rezervnih dijelova, ispitivanje porijekla proizvoda).

7 - odgovarajuéa EUROPSKA norma za sigurnost i
izradu rashladnih sustava za luéno varenje.

8 - I, ... maksimalna struja koju absorbira linija.

9 - stupanj zastite kucista.

10- P__: maksimalni pritisak.

NAPOMENA: navedeni primjer plocice sluzi samo za
znacenje simbola i brojeva; to€ne vrijednosti tehnickih
podataka rashladne jedinice moraju biti o€itani izravno
na plogici same jedinice.

POSTAVLJANJE, SIGURNOST | RAD
POZOR! SVE RADNJE POSTAVLJANJA |
A ELEKTRICNOG PRESPAJANJA MORAJU BITI
1ZVRSENE DOK JE STROJ UGASEN |
ISKLJUCEN IZ STRUJE.

ELEKTR_ICNO PRESPAJANJE MORA  VRSITI
ISKLJUCIVO ISKUSNO LI KVALIFICIRANO
OSOBLJE.

NACIN PODIZANJA STROJA
Opisana rashladna jedinica iz ovog priru¢nika nema
nikakvog sustava za podizanje.

POSTAVLJANJE UREDAJA

Prona¢i mjesto postavljanja rashladne jedinice tako
da ne postoje prepreke na ulaznom i izlaznom otvoru
za rashladni zrak (po potrebi postaviti ventilator);
istovremeno provjeriti da se ne usi$e prah koji sprovodi,
korizivne pare, vlaga, itd..

Zadrzati barem 250mm slobodnog prostora oko rashladne
jedinice.

A

NAPAJANJE (ELEKTRICNO PRESPAJANJE)
Rashladna jedinica mora biti spojena na stroj za varenje
pomocu dostavljenog kabla (FIG.B).

POZOR! Postaviti uredaj na ravnu povrsinu
prikladne nosivosti kako bi se izbjeglo
prevrtanje ili opasno pomicanje.

SPAJANJE NA STROJ ZA VARENJE

- Spojiti dostavljeni kabel na rashladnu jedinicu (FIG.
B), upotrebljavajuci prilozeni kabel (Zenski 5 pola) .

- Spojiti spojnik (muski 5 pola), koji se nalazi na drugom
kraju kabla, na odgovaraju¢u uti¢nicu na straznjem
dijelu stroja za varenje.

RAD
POZOR! PUNJENJE SPREMNIKA SE MORA

A VRSITI DOK JE STROJ UGASEN | ISKLJUCEN
1Z STRUJE.

UPOTREBLJAVATI SAMO DESTILIRANU VODU.

U SLUCAJU UPOTREBE POD TEMPERATUROM

MANJOM OD 2 °C, SAVJETUJE SE UPOTREBA

ANTIFRIZTEKUCINE NABAZIETILENAILIMJESAVINE

DESTILIRANE VODE SA ETILEN-GLIKOLOM.

IZBJEGAVATI APSOLUTNO UPOTREBU ANTIFRIZ

TEKUCINE NA BAZI POLIPROPILENA.

1 - Napuniti spremnik kroz otvor: KAPACITET spremnika

= 4,5 |; pripaziti da se izbjegne svaki prekomjerni

izkazak vode na kraju punjenja.

Zatvoriti ep spremnika.

Spojiti vanjske cijevi za rashladivanje (plamenik ili
snop kablova uredaja za napajanje Zicom), slijedeéim
redoslijedom:

- @_) : DOVOD VODE (hladna voda)

wWnN
'

= muski prikljucak.
- @ : ODVOD VODE (topla voda)

= Zenski priklju¢ak.
NAPOMENA: Kod ‘“izravnog” spajanja plamenika
TIG, potrebno je u odvodnu cijev istoga umetnuti
adapter (FIG. C) ako je predviden.
Spojiti na strujnu mrezu i postaviti sklopku na polozaj
“I”. Rashladna jedinica se pali i voda pocinje strujati
u plameniku.
Ako je rashladna jedinica spojena na stroj za varenje,
sklopka se ne koristi jer stroj za varenje upravlja
napajanjem.
Rad rashladne jedinice moze varirati ovisno o vrsti
stroja za varenje na koji se spaja. Kod nekih primjena
rashladna jedinica se pali u trenutku kada se pali
stroj za varenje, a kod drugih primjena rashladna
se jedinica automatski pali kod pocetka varenja; kod
zaustavljanja varenja, jedinica moze dalje raditi od 3
do 10 minuta ovisno o jacini upotrebljene struje.
Stroj provjerava pritisak u krugu, to jest strujanje vode:
u slu€aju signalizacije nedovoljnog pritiska vode,
ukljucuje se komanda STOP varenja istovremeno
kada se na zaslonu kontrolne ploce stroja za varenje
pojavljuje alarm.
Nakon nekoliko minuta rada, posebno ako se
upotrebljavaju fleksibilne cijevi za spajanje kao
produzetak, moze biti potrebno ponovno uspostaviti
razinu u spremniku dodatkom prikladne koli¢ine
vode.
U sluéaju paljenja signalizacijskog  svjetla
(naranc€astog) na prednjoj strani jedinice (nedovoljni
pritisak vode), moze biti potrebno ukloniti zrak
iz kruga kako bi se aktivirao protok vode. Dok je
jedinica upaljena, ru¢no odviti ispusni ventil (Fig.D)
na nekoliko sekundi kako bi se pospjeSio dotok
protoka vode, i naknadno naviti ventil kako bi se
izbjeglo curenje vode.
U slucaju da se protok ne pokrene a svijetlo ostane
upaljeno, odmah iskljuciti rashladnu jedinicu i za prve
intervencije slijediti upute iz poglavlja koji se odnosi
na servisiranje.
Ne smije se pokrenuti jedinica ako nisu spojene
cijevi plamenika, jer bi u protivnom doslo do curenja
vode Sto mozZe ostetiti elektriéne sustave u blizini.

H
'

(3]
'

©
'

SERVISIRANJE

POZOR! PRIJE VRSENJA RADNJI
SERVISIRANJA, PROVJERITI DA JE
RASHLADNA  JEDINICA UGASENA |

ISKLJUCENA 1Z STRUJE.

Eventualne provjere izvrSene pod naponom unutar
rashladnog sustava mogu prouzrociti teski elektri¢ni
Sok uslijed izravnog dodira sa dijelovima pod
naponom i/ili ozljede uslijed izravnog dodira sa
organima u pokretu.

REDOVNO SERVISIRANJE

OPERATER MOZE VRSITI RANJE REDOVNOG
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SERVISIRANJA.

- Povremeno provjeravati razinu vode u spremniku
toliko Cesto koliko je Eesta upotreba.

- Povremeno provjeriti da vanjske fleksibilne cijevi
spojene na rashladnu jedinicu nisu zacepljene.

IZVANREDNO SERVISIRANJE

RADNJE IZVRANREDNOG SERVISIRANJA MORA

VRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO

OSOBLJE ELEKTROMEHANICARSKE STRUKE.

A POZOR! U SLUCAJU DA SE UKAZU

SLIJEDECE SITUACIJE:

- paljenje signaliziraju¢eg svjetla kod nedovoljnog
pritiska vode,

- Cesta potreba da se ponovno uspostavi razina
unutar spremnika,

- curenje vode,

odmah ugasiti rashladnu jedinicu, iskljuciti utika¢ i

provjeriti fleksibilne cijevi, spojnike i unutarnje i vanjske

komponente rashladnog kruga i izvrSiti potrebne

popravke.

A naknadnog rjeSavanja eventualnog problema
koji je prouzrokovao praznjenje, moze biti

potrebno ukloniti zrak iz kruga kako bi se ponovno

pokrenuo protok vode. U tom slucaju potrebno je

izvrsiti slijedece:

- napuniti spremnik i naviti ¢ep;

- spojiti fleksibilne cijevi rashladne jedinice na

jedinicu za povlacenje/plamenik;

ukljugiti rashladnu jedinicu;

provjeriti da postoji protok vode, a u slu¢aju da

nema protoka, odviti ruéno ispusni ventil (Fig.D) na

nekoliko sekundi kako bi se uklonio zrak prisutan

u krugu i da se ponovno pokrene protok;

- odmah zatvoriti ventil kako bi se izbjeglo curenje

vode.

POZOR! U sluéaju praznjenja spremnika i

(LT)

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

ISPEJIMAS:

E’RIES NAUDOJANT |JRANGA, ATIDZIAI PERSKAITYTI
SIA NAUDOJIMO INSTRUKCIJA!

AUSINIMO BLOKO APRASYMAS

Sis ausinimo skysgiu blokas turi biti naudojamas tik
vandens degikliy ausinimui MIG/MAG ir TIG suvirinimo
jrangoje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Duomeny lentelé (LENT. 1)

Pagrindiniai duomenys, susije su ausinimo bloko

naudojimu ir jo savybémis yra pateikti duomeny lenteléje,

jy reikSmes yra tokios:

1 - P, ,..s Ausinimo galia prie 1 l/min ausinimo skyscio
fliuso ir 25 °C aplinkos temperatdros.

2 - ausinimo skysc€iu sistemos simbolis

3 - matinimo linijos simbolis

4 - U,: Ausinimo bloko kintamoji jtampa ir maitinimo
daznis (leistina riba + 10%).

5 - simboliai, susije su saugos normatyvais: prie$
naudojant jranga, atidziai perskaityti Sig naudojimo
instrukcija!

6 - ausinimo bloko identifikacinis numeris (bdtinas
techniniam  aptarnavimui,  atsarginiy  detaliy
uzsakymui, produkto kilmés paieskai).

7 - EUROPOS standartas, susijes su ausinimo sistemy
frengimu ir sauga lankiniame suvirinime.

8 - |, .. didZiausia linijoje naudojama elektros srove.

9 - Gaubto apsaugos laipsnis.

10- P__ . didZiausias slégis.

PASTABA: pateiktas duomeny lentelés pavyzdys parodo
tik simboliy ir skaitmeny, reikSmes; tikslios ausinimo bloko
techniniy duomeny vertés turi bati nuskaitomos tiesiogiai
nuo eksploatuojamo bloko duomeny lentelés.

IRENGIMAS, SAUGA IR EKSPLOATAVIMAS
DEMESIO! VISAS |RENGIMO IR ELEKTROS

A INSTALIACIJOS OPERACIJAS ATLIKTI TIK
SU ISJUNGTA IR ATJUNGTA NUO ELEKTROS

TINKLO |[RANGA.

ELEKTROS INSTALIACIJA TURI ATLIKTI

PATYRES IR KVALIFIKUOTAS PERSONALAS.

TIK

JRANGOS PAKELIMO BUDAI
Sioje instrukcijoje apra$ytas ausinimo blokas néra
apriapintas pakélimo sistema.

IRANGOS PASTATYMAS

Parinkti ausinimo blokui tokig jrengimo vieta, kurioje
nebaty barjery ties ausinimo oro jéjimo ir i$éjimo angomis
(forsuota cirkuliacija ventiliatoriaus pagalba, jei jis yra),
be to jsitikinti, ar tuo paciu nebadty jtraukiamos pralaidzios
dulkés, koroziniai garai, drégmé, ir t.t.

Aplink ausinimo blokg iSlaikyti bent 250mm laisvos

erdvés.

A pavirSiaus, pritaikyto atitinkamam svoriui,
tokiu biidu bus galima iSvengti apvirtimo arba

pavojingo slankiojimo.

DEMESIO! Pastatyti jranga ant lygaus

MAITINIMAS (ELEKTROS INSTALIACIJA)
Ausinimo blokas gamintojo tiekiamu kabeliu turi bati
prijungtas prie suvirinimo aparato (PAV. B).

PRIJUNGIMAS PRIE SUVIRINIMO APARATO

- prijungti prie ausinimo bloko kartu tiekiamg laidg
(PAV. B), naudojant atitinkama jungtj (apimanti 5 poliy
jungtis).

- Sujungti jungtj (jeinanti 5 poliy jungtis), esancig laido
gale su atitinkamu lizdu, esanciu ant suvirinimo
aparato uzpakalinio skydo.

EKSPLOATAVIMAS
DEMESIO! BAKO PRIPILDYMO OPERACIJAS
A ATLIKTI TIK KAI [RANGA YRA ISJUNGTA IR
ATJUNGTA NUO MAITINIMO TINKLO.
NAUDOTI TIK DEMINERALIZUOTA VANDEN].
JEI EKSPLOATUOJAMA ZEMESNEJE NEI 2 °C
TEMPERATUROJE, PATARIAMANAUDOTIANTIFRIZA
ETILENO PAGRINDU ARBA DEMINERALIZUOTO

VANDENS IR ETILENO GLIKOLIO MISIN|.
NIEKADA NENAUDOTI ANTIFRIZO POLIPROPILENO
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PAGRINDU.

1 - Pripildyti bakg naudojantis anga: Bako TALPA =
4,5 |; baigus pripildyma, atkreipti démesj, kad baty
iSvengiama vandens iSsiliejimo.

UZsukti bako kam§tj.

Sujungti iSorinius ausinimo vamzdzius (degiklis
arba vielos tiekimo jrenginio kabeliy pluostas) tokiu
eiliSkumu:

- @_) : VANDENS TIEKIMAS (Saltas)

W N
'

= gaubiandioji jungtis.
@ : VANDENS ISLEIDIMAS ($iltas)

= gaubiamoji jungtis.
PASTABA: Tiesioginio sujungimo su TIG degikliu
atveju, | atgalinius vamzdzius batina jterpti adapterj
(PAV.C), jei jis numatytas.
Atlikti prijungimg prie maitinimo lizdo ir nustatyti
jungiklj “I’ padétyje. Ausinimo blokas pradeda veikti,
degiklyje ima cirkuliuoti vanduo.
Jei ausinimo blokas yra prijungtas prie suvirinimo
aparato, jungiklis néra naudojamas, nes maitinimg
valdo pats suvirinimo aparatas.
Ausinimo bloko darbas gali varijuoti priklausomai
nuo suvirinimo aparato, prie kurio jis yra prijungtas,
riSies. Gali bati pritaikymy, kuriy metu bloko
darbas pradedamas suvirinimo aparato jjungimo
momentu, bei atvejy, kada ausinimo blokas sijungia
automatiskai, pradéjus suvirinimo darbus. Baigus
suvirinima, blokas gali iSlikti jjungtas nuo 3 iki 10
minuciy, imtinai, priklausomai nuo naudotos srovés
intensyvumo.
Grandinés slégj, kaip ir vandens cirkuliacijg valdo
suvirinimo aparatas: jei atsiranda signalas apie
nepakankamg vandens slégj, suveikia suvirinimo
proceso STOP funkcija, tuo paciu metu suvirinimo
aparato valdymo displéjuje rodomas praneSimas
apie sutrikima.
Po keliy veikimo minuciy, ypac¢ jei yra naudojami
lankstUs prailginimo vamzdziai, gali iSkilti poreikis
papildyti baka pripilant atitinkama vandens kiekj.
Jei uzZsidega signaliné lemputé (oranzinés spalvos),
esanti ant bloko priekio (nepakankamas vandens
slégis), gali prireikti pasalinti ora, esantj grandinéje,
tokiu bldu bus aktyvuojama vandens cirkuliacija.
Veikiant blokui, rankiniu biddu kelioms sekundéms
atsukti nutekéjimo sklende (Pav.D), tokiu badu bus
pagerinta vandens cirkuliacija. Paskui vél uZsukti
sklende, kad vanduo neiSbeégty.
Jei cirkuliacija néra aktyvuojama, signaliné lemputé
iSlieka deganti, tokiu atveju i$ karto iSjungti ausinimo
bloka ir perzidréti nurodymus, susijusius su pirmuoju
remontu, jie yra pateikti techninés priezidros
skyriuje.
Nejunkite bloko, jeigu néra sumontuoti degiklio
vamzdziai, prieSingu atveju iSsilies vanduo, o
tai galéty pakenkti netoliese esancioms elektros
grandinéms.

I
'

o
'

o
'

TECHNINE PRIEZIURA
f DEMESIO! PRIES ATLIEKANT BET KOKIAS

TECHNINES PRIEZIDROS OPERACIJAS,

ISITIKINTI, AR AUSINIMO BLOKAS YRA
ISJUNGTAS IR ATJUNGTAS NUO MAITINIMO
BLOKO.

Bet kokie patikrinimai bloko viduje kai prijungta

itampa, dél tiesioginio kontakto su jtampoje
esanciomis detalémis gali salygoti stipry elektros
smigj, ir /arba suzeidimus dél tiesioginio kontakto
su judanciomis detalémis.

EINAMOJI PRIEZIURA

EINAMOSIOS PRIEZIDROS OPERACIJAS GALI

ATLIKTI OPERATORIUS.

- Periodiskai tikrinti vandens lygj bake, patikrinimy daznis
turéty bati proporcingas eksploatavimo intensyvumui.

- Periodiskai tikrinti, ar néra uzsikim$e iSoriniai lankstls
vamzdziai, prijungti prie ausinimo bloko.

SPECIALIOJI PRIEZIORA

SPECIALIOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS TURI

ATLIKTI TIK PATYRES ARBA ELEKTROMECHANIKOS

SRITYJE SPECIALIZUOTAS PERSONALAS.

A DEMESIO! ATVEJAIS, KAl PASIREISKIA

VIENA IS ZEMIAU PATEIKTY SITUACIJY:

- uzsidega signaliné lempute, nurodanti
nepakankama vandens slégj,

- daznai iSkyla batinybé atnaujinti vandens lygj
bake,

- vandens nutekéjimas,

nedelsiant iSjungti ausinimo bloka, iStraukti maitinimo

kiStukq ir patikrinti lanks¢ius vamzdzius, jy atSakas bei

vidinius ir iSorinius elementus, susijusius su ausinimo

grandine. Atlikti reikiamus remonto darbus.

A iSkilusias problemas, prie§ aktyvuojant
vandens cirkuliacija gali prireikti pasalinti

susikaupusj ora. Tokiu atveju veikti taip:

- pripildyti baka ir uzsukti kamstj;

- Sujungti lanks€ius ausinimo bloko vamzdzius su
vagoneélio/degiklio bloku;

- jjungti ausinimo bloka;

- patikrinti, ar vyksta vandens cirkuliacija, prieSingu
atveju, rankiniu bidu kelioms sekundéms
atsukti nuleidimo sklende (Pav.D), tokiu bidu
bus pasalinamas susikaupes oras ir sudaromos
salygos cirkuliacijai;

- i§ karto uzsukti sklende,
vandens nutekéjimo.

DEMESIO! Istustinus baka, bei iSsprendus

kad baty iSvengta
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KASUTUSJUHEND
TAHELEPANU:
ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE

KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI!

JAHUTUSSEADME KIRJELDUS

Kéesolevat vedelikjahutusseadet tohib kasutada ainult
MIG/MAG ja TIG-keevitusseadmete vesijahutusega
keevituskappade jahutamiseks.

TEHNILISED ANDMED

Andmeplaat (TAB. 1)

Peamised andmed jahutusseadme kasutamise ja
omaduste kohta on &ra toodud seadme andmeplaadil;
lihendite tdhendused on jargnevad:

1 - P, ... jahutusvdimsus juhul, kui jahutusvedeliku vool
on 11/ min ja kasutuskoha temperatuur 25 °C.
vedelikjahutussUisteemi simbol.

toiteliini simbol.

U,: Vahelduvpinge ja generaatori toitesagedus
(lubatud kdikumine + 10%).

turvanorme puudutavad simbolid: enne seadme
kasutamist lugege juhend hoolikalt Iabi!
seerianumber jahutusseadme identifitseerimiseks
(seda peab teadma tehnoabi saamiseks, varuosade
tellimiseks ja toote paritolu tuvastamiseks).
EUROOPA standard, millega séatestatakse néuded
kaarkeevitusel  kasutatavate  jahutusseadmete
ohutusele ja valmistamisele.

8 - I, ... maksimaalne voolutarve.

9 - Korpuse kaitseaste.

10- P__: maksimumrohk.

BN
o

(3]
'

~
'

NB: aratoodud andmeplaat illustreerib sumbolite ja
vaartuste tahendusi; iga konkreetse jahutusseadme
tapsed tehnilised andmed on &ra toodud sellel oleval
andmeplaadil.

PAIGALDAMINE, TURVALISUS JA TOO

TAHELEPANU!MISTAHES PAIGALDUSTOODE
A JA ELEKTRIUHENDUSTE TEOSTAMISEKS

PEAB SEADE OLEMA ILMTINGIMATA VALJA
LULITATUD JA VOOLUVORGUST VALJAS.
ELEKTRIUHENDUSI TOHIB TEOSTADA AINULT
SELLE ALA SPETSIALIST VOl VASTAVAT
KVALIFIKATSIOONI OMAV ISIK.

SEADME TEISALDAMINE
Kéesolevas juhendis kirjeldatud jahutusseadmel pole
spetsiaalseid tdstedetaile.

SEADME PAIGALDUSKOHT

Valige jahutusseadme asukoht nii, et jahutuséhu
sissevOtu- ja valjalaskeavade ees poleks takistusi
(ventilaatoriga jahutusslisteem selle olemasolul); samuti
kontrollige, et 6huga koos ei sattuks seadmesse elektrit
juhtivad tolmud, s6dvitatavaid aurud, niiskus jne.
Jahutusseadme Umber peab jddma vahemalt 250 mm
vaba ruumi.

TAHELEPANU! Et valtida seadme
mahakukkumisest voi libisemahakkamisest

Ajohtuvaid ohuolukordi, tuleb see panna

tasasele, seadme kaalu kannatavale pinnale.

TOIDE (ELEKTRIUHENDUSED)
Jahutussuisteem tuleb keevitusseadme kiilge Uhendada
komplekti kuuluva juhtme abil (JOON.B).

UHENDAMINE KEEVITUSSEADMEGA

- Uhendage komplekti kuuluv juhe jahutusseadmega
(JOON. B), kasutades selleks ettenahtud liitmikku (5
jalaga ,mamma“ pistik).

- Uhendage juhtme teises otsas olev liitmik (5 jalaga

Jpapa“‘) keevitusseadme tagapaneelil olevasse
pesasse.
TOOPOHIMOTE
TAHELEPANU! PAAGI TAITMISEKS PEAB

A SEADE OLEMA VALJA LULITATUD JA

VOOLUVORGUST VALJAS.

KASUTAGE AINULT DEMINERALISEERITUD VETT.

JUHUL KUl SEADMESTIKKU KASUTATAKSE

TEMPERATUURIL ALLA 2 °C, ON SOOVITATAV

KASUTADA ETULENEENIPOHIST ANTIFRIISI VOI

DEMINERALISEERITUD VEE JA ETULEENGLUKOOLI

SEGU.

RANGELT ON KEELATUD

POLUPROPULEENIPOHIST ANTIFRIISI.

1 - Taitke paak selle taiteava kaudu: paagi MAHT =
4,5 1; olge ettevaatlik, et valtida vee mahaminekut
taitmise I6pposas.

2 - Sulgege paagi kork.

3 - Uhendage jahutussiisteemi vélised 16dvikud (pdleti
vdi  traadietteandemehhanismi  kaablikomplekt)
jargnevas jarjekorras:

- ®_> : VEE SISSEVOOL (kiilm vesi)

KASUTADA

= isaskontakt.
- @ : VEE VALJAVOOL (kuum vesi)

= emaskontakt.
NB: Juhul kui seade U(hendatakse ,otse* TIG
poletiga, tuleb selle tagasivoolulddvikus kasutada
vahetiikki (JOON. C) selle olemasolul.
Teostage Uhendused toitestisteemiga ja viige liliti
asendisse ,I” . Jahutusseade hakkab t6dle ja kapa
jahutusvesi alustab ringlust.
Kui jahutusseade on ihendatud keevitusseadmega,
liilitit ei kasutata, kuna toidet juhib viimane.
Jahutusseadme t66 voib varieeruda sdltuvalt
keevitusseadmest, millega see Uhendatakse.
Teatud juhtudel hakkab jahutusslsteem todle
samal hetkel, kui kaivitatakse keevitusseade,
monikord aga kaivitub jahutus automaatselt siis, kui
alustatakse keevitamist; keevitamise |6ppedes vdib
jahutusseade sdltuvalt kasutatud voolutugevusest 3
kuni 10 minutiks tédle jaada.
Susteemis olevat survet, s.t. veeringlust kontrollib
keevitusseade: juhul kui tuvastatakse ebapiisav
surve, antakse keevitamise STOP kask ja samal ajal
kuvatakse keevitusseadme juhtimispuldil vastavat
hoiatust.
Moéneminutilise tdotamise jarel, eriti juhul, kui
Uhendamiseks kasutatakse pikenduslddvikuid, voib

3.}
'
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paaki jaanud vesi olla ebapiisav ning seega tuleb
see vajalikul maaral taita.

Juhul kui sittib margutuli (oranz) seadme esikiiljel
(veesurve ebapiisav), vdib veeringluse taastamiseks
olla vajalik lasta slsteemist valja sinna sattunud
ohk. Keerake to6tava seadmega kasitsi korraks
lahti valjalaskeventiil (Joon. D), et veeringlus uuesti
kaivitada, ning sulgege see siis kohe uuesti, et
valtida vee valjajooksmist.

Juhul kui veeringlus ei taastu ja margutuli jaab
pdlema, lllitage jahutusseade otsekohe valja ja
viige probleemi kdrvaldamiseks labi osas ,Hooldus"
aratoodud toimingud.

8 - Seadme kaivitamiseks peavad pleti I6dvikud olemas
Uhendatud — vastasel juhul v3ib kontrollimatult valja
voolav vesi rikkuda valjavoolu ldheduses asuvad
elektrilulitused.

HOOLDUS

TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSTOODE
A TEOSTAMIST KONTROLLIGE, ET
JAHUTUSSEADE OLEKS VALJA LULITATUD

JA VOOLUVORGUST VALJAS.

Voolu all oleva seadme sisemuse kontrollimisel voib
toode teostaja saada tugeva elektril66gi, kui ta juhtub
kokku puutuma pinge all olevate osadega, ja/voi
mehaanilisi vigastusi lilkuvate osade vastu minekul.

TAVAHOOLDUS

KORRALIST HOOLDUST VOIB TEOSTADA KA

MASINAGA TOOTAV ISIK.

- kontrollige regulaarselt veetaset paagis; kontrollvalbad
peavad vastama seadme kasutamise intensiivsusele.

- Kontrollige perioodiliselt jahutusseadme valislddvikuid
ummistuste suhtes.

ERAKORRALINE HOOLDUS

ERAKORRALIST HOOLDUST TOHIB TEOSTADA
AINULT ELEKTRI-JA MEHHAANIKATOODE
SPETSIALIST VOI SIIS VASTAVAT KVALIFIKATSIOONI
OMAV ISIK.

A TAHELEPANU! KUI MARKATE, ET:

- siittib ebapiisava veesurve margutuli,

- paaki on vaja vaga sageli vett lisada;

- seade lekib,

lilitage jahutusseade otsekohe valja, Uhendage see
vooluvérgust lahti ja kontrollige 16dvikuid, Uhendusi,
jahutussusteemi valis-ja sisedetaile  ning vajadusel

kdrvaldage rikked voi vigastused.

Apéhjustanud probleem korvaldatakse, voib
olla vajalik lasta siisteemist vélja sinna

sattunud ohk, et veeringlus taastada. Sellisel juhul

toimige jargnevalt:

- taitke paak ja keerake sellele kork peale;

- uhendage jahutussiisteemi lodvikud veermik/
keevituskdpa komplektiga;

- lulitage jahutusseade sisse;

- kontrollige veeringluse olemasolu ja juhul,
kui see ei kaivitu, keerake korraks kasitsi lahti
valjalaskeventiil (Joon.D), et siisteemis olev 6hk
vilja lasta ja veeringlus taas kdivitada;

- keerake ventiil kohe seejarel uuesti kinni, et véltida

TAHELEPANU! Juhul kui paagi tiihjenemise

vee véljavoolamist.

(LV)

ROKASGRAMATA

UZMANIBU:

PIRMS IERICES LIETOSANAS UZMANIGI IZLASIET
ROKASGRAMATU!

DZESESANAS IEKARTAS APRAKSTS

87 Skidrumdzeses iekarta ir paredzéta tikai un vienigi
Odensdzeses degla dzesé$anai MIG/MAG un TIG
metinasanas aparatos.

TEHNISKIE DATI

Tehnisko datu plaksnite (TAB. 1)

Pamatdati par dzesé$anas iekartas pielietoSanu un par

tas raksturojumiem ir izklastiti uz tehnisko datu plaksnites,

kuru nozime ir paskaidrota zemak.

1 - P, ... dzeséSanas spéja pie 1 I/min dzeséSanas

§kidruma plismas un 25 °C apkartgjas vides

temperaturas.

Skidrumdzeses sistémas simbols.

- baro$anas Iinijas simbols.

- U,: DzeséSanas iekartas baro$anas spriegums un

frekvence (pielaujama novirze £10%).

simboli, kas attiecas uz dro$ibas normam: pirms

ierices lietoSanas uzmanigi izlasiet rokasgramatu!

dzeséSanas iekartas identifikacijas numurs (loti

svarigs  tehniskds palidzibas pieprasiSanai,

rezerves dalu pasitiSanai, izstradajuma izcelsmes

identifikacijai).

EIROPAS norma, kura ir aprakstiti ar

metinaSanas dzeséSanas sistému drosibu

razo$anu saistitie jautajumi.

8 - I, . maksimala no baro$anas linijas patéréjama
strava.

9 - Korpusa aizsardzibas pakape.

10- P__: maksimalais spiediens.

(3] B WN
'

o
'

~
1
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PIEZIME: attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs
raksturs, tas ir izmantots tikai, lai paskaidrotu simbolu
un skaitlu nozimi; jisu dzeséSanas iekartas precizas
tehnisko datu vertibas var atrast uz iekartas eso$as
plaksnites.

UZSTADISANA, DROSIBA UN DARBIBA
UZMANIBU! UZSTADOT IEKARTU UN VEICOT
A ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS, IEKARTAI
IR JABUT PILNIGI IZSLEGTAI UN ATSLEGTAI
NO BAROSANAS TIKLA.
ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT TIKAI
PIEREDZEJUSAIS VAI KVALIFICETAIS PERSONALS.
IEKARTAS PACELSANA

Saja rokasgramata aprakstitd dzesé$anas iekarta nav
aprikota ar cél&jiericem.

IEKARTAS NOVIETOSANA
Izvélieties iekartas uzstadiSanas vietu ta, lai taja nebdtu
Skérslu blakus dzeséSanas gaisa iepludes un izplades

-38-



atverém (piespiedcirkulacija tiek nodrosinata ar ventilatora
palidzibu, ja tas ir uzstadits); turklat, parliecinieties, ka
netiek iesdkti elektribu vadosSie putekli, kodigi tvaiki,
mitrums utt.

Atstajiet apkart dzeséSanas iekartai vismaz 250mm platu

brivu zonu.
Avirsmas, kura atbilst aparata svaram, lai
nepielautu ta apgasanos vai spontanu

kustibu, kas var but Joti bistami.

UZMANIBU! Novietojiet iekartu uz plakanas

BAROSANA (ELEKTRISKIE SAVIENOJUMI)
Dzesésanas iekarta ir jasavieno ar metinasanas aparatu
ar komplektacija eso$o vadu palidzibu (ZIM.B).

SAVIENOSANA AR METINASANAS APARATU

- Pievienojiet pie dzeséSanas komplektacija esos$o
vadu (ZIM. B), izmantojot specialu savienotaju
(kontaktrozete ar 5 kontaktiem).

- Pievienojietsavienotaju (kontaktdak$a ar 5 kontaktiem),
kas atrodas otra vada gala, pie atbilstoSas rozetes uz
metinaSanas aparata aizmuguréja panela.

DARBIBA
UZMANIBU! TVERTNES UZPILDES LAIKA
A IEKARTAM  JABUT  IZSLEGTAM  UN
ATVIENOTAM NO ELEKTRIBAS TIKLA.
LIETOJIET TIKAI DEMINERALIZETO UDENI.
GADIJUMA, JA IEKARTU LIETO TEMPERATURA,
KAS IR ZEMAKA PAR 2 °C, TIEK REKOMENDETS
IZMANTOT ANTIFRIZA SKIDRUMU UZ ETILENA
BAZES VAl DEMINERALIZETA UDENS UN
ETILENGLIKOLA MAISIJUMU.
IR KATEGORISKI AIZLIEGTS LIETOT ANTIFRIZA
SKIDRUMU UZ POLIPROPILENA BAZES.
1 - Uzpildiet tvertni caur ielietni: tvertnes TILPUMS = 4,5
I; esiet uzmanigs un izvairieties no Gdens izlieSanas
uzpildes beigas.
Aizveriet tvertnes vacinu.
Pievienojiet aréjas dzeséSanas caurules (deglis vai
stieples padeves ierices vadu kdlis), $aja seciba:
- ®_> : UDENS PADEVE (auksts Gidens)

2
3

= aptverams savienojums.
- _@ : UDENS ATGRIESANA (karsts Gidens)

= aptveroSs savienojums.
PIEZIME: Savienojot pa tieSo ar TIG degli, ta
atgrieSanas caurulé ir jauzstada parejas detala
(ZIM. C), ja ta ir paredzéta.
Pievienojiet iekartu pie elektribas tikla un uzstadiet
slédzi pozicija “I'. DzeséSanas iekarta ieslégsies un
degl saks cirkulét Gdens.
Ja dzeséSanas iekarta ir savienota ar metinaSanas
aparatu, slédzi var neizmantot, jo iekartas ieslégSanu
vada metinaSanas aparats.
DzeséSanas iekartas darbiba ir atkariga no
metinaSanas aparata, ar kuru ta ir savienota. Dazos
gadijumosiekartaieslédzasvienlaicigiarmetinasanas
aparata ieslégSanu, citos gadijumos dzeséSanas
iekarta ieslédzas automatiski metinadSanas sakuma;
péc metinaSanas pabeigSanas, iekarta var palikt
ieslégtaja stavokli no 3 I1dz 10 minatém, atkariba no
metinaSanas stravas intensitates.
MetinaSanas aparats kontrolé spiedienu konttira un

IS
'

Gdens cirkulaciju: gadijuma, ja Gdens spiediens nav
pietieko$s, metinasana tiek STOP (PARTRAUKTA)
un uz metinaSanas aparata vadibas panela displeja
paradas zinojums par avarijas signalu.

Péc dazam darbibas minatém, it 1pasi, ja
pagarina$anai tiek lietotas lokanas savieno$anas
caurules, var bat nepiecieSams papildinat Gdens
daudzumu tvertné.

Gadijuma, ja ieslédzas lampina (dzeltena) uz
iekartas priek$éja panela (nepietieko$s Tdens
spiediens), iespéjams, ka ir jaatgaiso kontdrs, lai
Gdens varétu cirkulét. Kamér iekarta darbojas, uz
dazam sekundém atgrieziet atgaisotaju (zim. D), lai
Gdens saktu cirkulét, tad pievelciet to, lai izvairitos no
Gdens nopludes.

Gadijuma, ja 0Odens nesasniedz atgaisotadju un
lampina turpina degt, nekavéjoties izslédziet
dzeséSanas iekartu un skatiet noradijumus nodala
par tehnisko apkopi.

Nedarbiniet iekartu, ja degla caurules nav
pievienotas, pretéja gadijuma izpladis Gdens, kas
var sabojat blakus eso$as elektriskas kédes.

o
'

TEHNISKA APKOPE
UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES
A VEIKSANAS PARLIECINIETIES, KA
DZESESANAS IEKARTA IR IZSLEGTA UN
ATSLEGTA NO BAROSANAS TIKLA.
Veicot parbaudes, kad dzeséSanas iekartas iek$ejas
dalas atrodas zem sprieguma, var git smagu
elektroSoku pieskaroties pie zem spriegojuma

esos$ajam deta]am, ka ari var ievainoties, pieskaroties
pie kustigajam dalam.

PLANOTA TEHNISKA APKOPE

PLANOTO TEHNISKO APKOPI

OPERATORS.

- Periodiski parbaudiet idens Iimeni tvertné, biezums ir
atkarigs no ekspluatacijas apstakliem.

- Periodiski parbadiet, vai pie dzesé$anas iekartas
pievienotas aréjas lokanas caurules vai aizséréjusas.

VAR  VEIKT

ARKARTEJA TEHNISKA APKOPE

ARKARTEJO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI
PIEREDZEJUSAIS VAI KVALIFICETS PERSONALS,
KURAM IRZINASANAS ELEKTRIBAS UN MEHANIKAS
JOMA.

A UZMANIBU! ZEMAK NORADITAJOS

GADIJUMOS:

- nepietiekosa tudens spiediena lampinas
iedegSanas,

- ir biezi japapildina Gdens limenis tvertné,

- adens noplade,

nekavéjoties izslédziet dzeséSanas iekartu, izvelciet
baro$anas vada kontaktdakSu un parbaudiet dzesé$anas
kontdra lokanas caurules, savienotajuzmavas, ka art
iekSejas un aréjas detalas; nepiecieSamibas gadijuma

veiciet remontu.

A viss tidens, tad péc bojajuma novérsanas var
bit nepiecieSams atgaisot kontiiru, lai Jautu

Gidenim cirkulét taja. Saja gadijuma rikojieties $adi:

- uzpildiet tvertni un aizgrieziet vacinu;

- savienojiet dzeséSanas iekartas lokanas caurules

UZMANIBU! Gadijuma, ja no tvertnes izpliida
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ar ratinu/degla bloku;

- ieslédziet dzesésanas iekartu;

- parbaudiet, vai adens cirkulé kontira un, ja
tas necirkulé, uz dazam sekundém atgrieziet
atgaisotaju (zim. D), lai izlaistu kontiira esosSo
gaisu un Jautu Gdenim cirkulét;

- aizveriet varstu, kad ldens sak tecét ara, lai
izvairitos no tidens nopludes.

(BG)

PBKOBOACTBO C UHCTPYKUUN

BHUMAHUE:

NPEOU OA N3MNON3BATE AMAPATYPATA,
NPOYETETE BHUMATEJIHO PBHKOBOOACTBOTO C
WHCTPYKLUN!

OMUCAHME HA OXNAXOALLATA EAUHULIA

Ta3n oxnaxpgalia eauHvua ¢ TedHocT Tpsbea aa 6bvae
13ronssaHa e4uHCTBEHO 3a OXxnaxJaHe Ha ropenku ¢
BOAa 3a 3aBapbyHu nHctanauum MIG/MAG un TIG (BUT).

TEXHUYECKWU OAHHU

Ta6ena c panHm (TAB. 1)

OcHOBHUTE AaHHK, CBbp3aHK C ynotpebarta u pabortata
Ha oxnaxpaulaTta eavHuua ca obobuieHn B Tabenarta ¢
TeXHUYECKM XaPaKTEPUCTUKM ChC CIBAHMUTE 3HAYEHNS:

1 - P, s MOLHOCT Ha oxnaxaaHe npu 1 I/min nputok
Ha oxnaxpaaliaTta Te4yHocT u 25 °C Temnepatypa Ha
okonHarta cpefa.

CMMBOS Ha cMcTeMaTa 3a OxnaxaaHe C TEYHOCT.
CMMBOI Ha 3axpaHBallaTa fIMHUs.

U,: TlpoMeHnuBo HarpexeHue U 4Yectota Ha
3axpaHBaHe Ha eguHUULaTa 3a  OXnaxaaHe
(monyctumu rpannum + 10%).

CUMBOIW, OTHACSILLM Ce 0 HOpMUTE 3a 6e30nacHoCT:
npeau Aa ce u3nonaea anapaTyparta, Aa ce npoyete
BHUMAaTENHO PbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLMU!
perucTpaumMoHeH  HOMep,  KOWTO  chyxu  3a
naeHTUdUKaumMa Ha  oxnaxgawiata  eauHuua
(HeoGXxoAMM Mpy TEXHUYECKW Mperneau, Npu 3asieka
Ha pe3epBHY YacTU UNK ycTaHOBsIBaHe Ha nponaxoda
Ha npoaykTa).

pedepeHTHa EBPOIMEMNCKA Hopma 3a 6esonacHocT
1 KOHCTPyMpaHe Ha OXnaxaalln CUCTEMU 3a ObrOBO
3aBapﬂBaHe

8 - MaKcuMareH ToK, KOHCYyMUpaH OT NUHUsITa.

9 - éTeneH Ha 3aluMTa Ha CTpyKTyparTa.

10- P__ : MaKkcumasnHo HansraHe.

HAWN
o

(3]
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o
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3ABENEXKA: taka npefcraBeHata tabena ¢ TEXHUYECKN
XapakTepUCTUKM MOKa3Ba 3HAYEHUETO Ha CUMBONMTE U
LnpuTe; TOYHUTE CTOMHOCTM Ha TEXHUYECKUTE AaHHW Ha
oxnaxpaliarta egvHuLa MoraT Aa ce BUAST Ha Tabenara,
nocraBeHa BbpXy camaTa oxnaxgalia eamHuua.

WHCTAITUPAHE, BE3OMACHOCT n
®YHKUMOHUPAHE
BHUMAHUE! BCUYKM OMNEPALUMK NO
WHCTANTUPAHE n ENEKTPUYECKO

CBbLP3BAHE [A CE W3BBLPLWBAT CAMO
NPU HAMBIIHO WU3FACEHA U U3KIIOYEHA OT
ENEKTPUYECKATA MPEXA ATNAPATYPA.
ENEKTPUYECKUTE CBBLP3BAHUA TPABBA [OA
BEBbOAT U3BBLPLUBAHU EAVUHCTBEHO OT OBYYEH U
KBANU®ULIMPAH 3A TA3U OEMHOCT MEPCOHAIN.

HAYMHU 3A NOBOUIFAHE HA AMNAPATYPATA
Oxnaxgaliara eauHuua, onvcaHa B ToBa PbKOBOACTBO
He e 060opyaBaHa CbC CUCTEMM 3a MOBAMUrAHE.

MECTONONOXEHUE HA ANMAPATYPATA
OnpepgeneTe MACTOTO Ha MHCTaNMpaHe Ha oxnaxaaiiara
eaMHUUa, Taka Ye TaM Jda HsaMa NpensitcTBus npen
CbOTBETHUA OTBOP 3a BXO4 M U3XOA Ha oxnaxzgalyus
Bb3dyX (3acurneHa uMpkynauusi 4ypes BeHTunaTop, ako
“MMa TakbB); B CbLUOTO Bpeme yBepeTe ce, Aanu He ce
BCMYKBaT MpaLUMHKW, KOPO3VWBHW W3MapeHusl, Bnara u
TH.

Mopabpxaiite noHe 250mm cBOBOAHO MPOCTPAHCTBO
OKOMO OXnaxaallaTta eguHuua.

A paBHa MOBBLPXHOCT CbC CbOTBETHaTa
TOBapoONMOHOCUMOCT, 3a jAa ce wu3berHe

eBeHTyarnHo npeo6pbLyaHe UM onacHo NpemecTBaHe
Ha anapartypara.

3AXPAHBAHE (ENEKTPUYECKO CBBbP3BAHE)
Oxnaxpawara eguvHuua TpsibBa fa Obde cBbp3aHa
KbM 3aBapbyHUsA anapaTt MoCPeACTBOM NpPenocTaBeHus
kaben (PUr.B).

CB'bP3BAHE KbM ENEKTPOXEH
CBbpXeTe  KbM  efuHMuUaTa 3a  oxnaxaaHe
npepocTaBeHuss kaben (®Ul B), kato usnonssate
crneumanHns KOHeKTop (keHcku 5 nontoca) .

- CBbpxeTe KoHeKTopa (MbXKM 5 nontoca), nocTaBeH Ha
Apyrvisi kpai Ha kabena, KbM CbOTBETCTBALLIMS KOHTAKT,
nocTaBeH Ha 3afjHUs NaHesn Ha enekTpoXeHa.

®YHKUMOHUPAHE
BHUMAHME! ONEPALIUUTE NO HAMBJIBAHE
HA PE3EPBOAPA TPABBA [OA BbOAT
N3BbPLUBAHU NPU CMPAHA U U3KIIOYEHA
OT 3AXPAHBALLATA MPEXA AMNAPATYPA.

BHUMAHMUE! MocTtaBeTe anapaTtypata Bbpxy

M3MON3BAUTE CAMO [OEMWHEPATNIU3UPAHA
BOJA.
B CINYYAW, YE AMAPATLT CE U3MON3BA

MPN TEMMEPATYPU MO-HUCKM OT 2°C, CE
NPENOPBYBA YNOTPEBATA HA AHTU®PU3HA
TEYHOCT HA ETUNNIEHOBA OCHOBA 1IN HA CMEC,
CBbCTABEHA OT AOEMWHEPANU3WPAHA BOOA U
ETWUNEH rMukKon. .

B HMKAKBB CIIYYAU OA HE CE YNOTPEBSABA
AHTUPPU3HA TEYHOCT HA MONMUMNPOMUIIEHOBA
OCHOBA.

1 - V3BbplUieTe HanMbrBaHETO Ha pe3epBoapa npes
otBopa: BMECTUMOCT Ha pesepBoapa = 4,5 |;
6baeTe BHMMAaTENHK, 3a Aa n3berHeTe npekaneHoTo
npenvBaHe B kpasi Ha HaMbNBaHETO Ha pe3epBoapa.
3aTtBopeTe ¢ TanaTta pesepBoapa.

CBbpxeTe BbHLIHWTE TpbOM 3a oxnaxaaHe (ropenka
1nmn cHon kabenu 3a TenonoAaBaLloTo YCTPOUCTBO),
B CniefHus pe;:

- @_) : MYCKAHE HA BO[ATA (cTyaeHa)

W N
0

= MBXKO CheIHeHMe.
- _@ : BPBLUIAHE HA BOJATA (tonna)

= )XEHCKO CbeNHEHME.
3ABENEXKA: B cnyyait Ha “anpeKkTHO” cBbp3BaHe
¢ ropenka BUI (TIG), Tpsabea na ce noctaBu KbM
TpbOWUTE 3a BpbliaHe Ha BopaTta Ha ropernkara
apanTep (PUr. C), ako e npeaBuaeH.

M3BbplleTe  CBbp3BAHETO CbC  3axpaHBalus
KOHTaKT 1 nocTaBeTe npekbcBadva B nonoxexue “I’
. OxnaxpallaTta egvHuua 3anoysa ga pyHKUMoHMpa
KaTo kapa BoaaTta fa LypKynvpa B ropenkara.

Ako oxnaxpalwata eiuHMUa e cBbp3aHa C
enekTpoXeHa, NPeKkbCBaYbT He Ce 13Mon3Ba, 3aLoTo
KOHTPOMbT Ha 3axpaHBaHeTO ce OCblUecTBsiBa OT
CaMusi eNEKTPOXEH.

DYHKLUMOHUPAHETO Ha oxnaxjallaTta eaMHuLa Moxe

5 -
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[a ce oKaxe pasfnuyHo, B 3aBMCMMOCT OT TuMa Ha

enekTpoXeHa, KbM KOWTO ce CBbp3Ba. Tyk cnagat
NPUMOXEHWS, MPW KOMTO NyCKaHETO Ha oxnaxaalyata
eMHMLa CTaBa B CbLUMS MOMEHT, B KOUTO Ce nycka
€reKkTpoXeHa W Apyrv, Mpy KOUTO oxnaxgaliara
eavHMUa 3anoyBa Aa (PYHKLMOHMPa aBTOMAaTU4HO
OT MOMEHTa Ha 3ano4BaHe Ha 3aBapsiBAHETO; Mpu
cnvpaHe Ha 3aBapsiBaHETO, oxNaxaalliata eanHiua
MOXe Ja NPoAbITKU Aa YHKUMOHMPA 3a Bpeme OT
3 0o 10 MVHYTM B 3aBUCMMOCT OT MHTEH3WUTETa Ha
M3MON3BaHNs TOK.
KoHTponmbT Ha HansiraHeTo Ha cuctemara unm
LUMPKYNMpaHeTo Ha BopaTa, Cce OocCbluecTBsiBa
OT enieKTpoXeHa: B Cnyyal, 4e uma curHan 3a
HeJoOCTaTbYHO HansiraHe Ha BojaTa, nogaBa ce
komaHga STOP Ha 3aBapsiBaHETO €OHOBPEMEHHO
C VHOMKaUuuATa 3a anapma BbpxXy Aucnnes Ha
KOHTPOMHMS MaHen Ha eneKkTpoXeHa.

6 - Cnep HAKOMKO MWHYTU PyHKLUMOHMpaHe, ocobeHo
ako ce W3Mon3BaT CBbP3BaLLM MEKM BpPb3KM 32
yAbIDKEHVE, MOXE [a Ce HarnoXu Aa ce Bb3CTaHOBM
HMBOTO B pe3epBoapa kaTto ce [[06aBU HYXXHOTO
KONMYeCTBO BOAA.

7 - Bcnyyan, Ye cBeTHe curHanHaTta namna (opaHxesa),

HanuW4Ha BbPXY NpefgHaTa 4YacT Ha oxnaxgailiara
eanHuUa (HeJoCcTaTbYHO HansiraHe Ha Bogara), MoXe
[ia ce Hanoxwu npeMaxBaHeTo Ha Bb3ayxa, HannyeH
B cMCTeMaTa, 3a [Ja Ce aKTMBMpa LMPKynuMpaHeTo
Ha Bogata. [pu dyHKUMOHMpalla eduHuua 3a
oxnaxgaHe, pasBuiiTe PbYHO Bb3AylIHATa knana
(Pur.D) 3a HAKOMKO CeKyHAW, Taka 4e fOa ce
CMOMOrHe LMPKynupaHeTo Ha BoaaTa W cref Tosa
3aBuiTe knana, 3a da u3berHere M3TUYaHETO Ha
BoJa.
B cnyyail, 4Ye UMPKYNMpaHETO He Ce aKkTuBMpa
M CcWrHanmHata namna npogbixasa [fa CBeETH,
He3abaBHO fa ce n3racy oxnaxgaiiara eanHviua v ga
Ce HanpaBu CrpaBka, 3a MbpBOHa4anHuTe 4eNCTBUS
CbC CbAbPXaHMETO Ha pasaen noaapbXKKa.

8 - [la He ce nycka ga pabotu eguHuuarta, ako He ca
CBbp3aHN TpbOMTE Ha ropenkara, B NpOTUBEH cry4van
MOXe Ja CTUrHe JO cBOGOAHO M3TMYaHe Ha BoAa,
KOSITO MOXE [a MPUYMHM LLETU MO ENEKTPUYECKUTE
CcUCTEMU, KOUTO Ca NocTaBeHn Habnmso.

OO0OPBXKA

BHAMAHUE! NPEOU [OA W3BLPLUBATE

ONEPALIMU MO NOAOPBXKA, YBEPETE CE,

YE OXAXOALLATA EOVHULA E U3rACEHA
U U3KNMKOYEHA OT 3AXPAHBALLIATA MPEXA.
Hsikon KOHTponmHM paboTu, W3BBLPLIEHN noa
HanpexeHue BbB BbTpeLIHaTa YacT Ha oxnaxaawara
eAMHUULA MoraT Aa npeau3BMKaT Cepuo3eH TOKOB
yAap, nopoaeH oT AWPEKTHUSI KOHTaKT C YacTu nog
HanpexeHue M | UM HapaHsiBaHWA, BCrieACTBUE Ha
KOHTaKTa C ABWXeLM ce YacTu.

OBWUKHOBEHA NOAAPBXKA

OMEPAUMUTE MO OBWUKHOBEHA MNOAOPBXKA

MOFAT OA U3BBPLLUEHU OT OMNEPATOPA.
MpoBepsiBaliTe NEpPUOAMYHO HMBOTO Ha BopaTta B
pesepBoapa € YecToTa NPOMNopLVoHanta Ha cTeneHTa
Ha ynoTpeba.

- [MpoBepsiBaiiTe NEPUOAMYHO, AanW BbHLUHUTE MEKM
BPB3KU, CBbP3aHN KbM OXMnaxzalliata eqnHuua, He ca
3anyLeHu.

WU3BBLHPEOHA NOAOPBXKA

OMEPALMUTE NO WU3BBLHPEOHA TNOOOPBXKA
TPABBA OA CE U3BBLPLIBAT EAUMHCTBEHO OT
EKCNEPTEH WU KBAJIIU®ULUMPAH NEPCOHAN B
OBJTACTTA HA ENEKTPO- MEXAHUKATA.

BHUMAHMUE! nePu EBEHTYAJIHO
Bb3HUKBAHE HA EOHA OT CHNEOHUTE
CUTYALUU:

- cBeTBaHe Ha CUrHamHaTa flamna 3a He[oCTaTb4YHO
HansiraHe Ha Boaara,

- yecTa Heo6XoAMMOCT Aa ce AOMbLIIBA HUBOTO Ha
pesepBoapa,

- W3TMYaHe Ha BoAa,

uaracete He3abaBHO OxNaxdalla eauHULA, U3KIHYeTe

3axpaHBaliMs Liencen W MpoBepeTe MeKUTe BPBL3KK,

BbTPELHN U BbHLWHU CbeAVHEHMUs!, OTHACALWM Ce KbM

cucTemata 3a oxflaxaaHe v U3BbpLuieTe HeobxoaumuTe

nonpaBku.

BHUMAHUE! B cnyuan, 4ye uma usnpasBaHe
Hape3epBoapau BnocneAcTBue oTcTpaHsiBaHe
Ha eBeHTyanHua npobnem, KOWTo ro e
npeausBUKan, MoXe Aa Ce HanoXu OTCTPaHsIBaHETO

Ha Bb3gyxa B CUCTEMaTa, 3a Aa ce akTMBMpPa OTHOBO

uMpKynauuaTa Ha Bopata. B TakbB cny4an

npoueaupanTe, KakTo crneaBa:

- HanmbNHeTe pe3epBoapa WM 3aBMHTETe Tanara 3a
3aTBapsiHe;

- CBbpXeTe MeKkuTe BpPb3KM Ha eAuHUUaTa 3a
oxnaxaaHe KbM eAUHULIATa NPOTSAXKEH MEXaHU3bM
| ropenka;

- aKTMBUpauTe eAMHULATa 3a oxnaxaaHe;

- npoBsepeTe, fanu B HeA MMa UMPKynauus Ha
BOoAa U B cnyvaW, Ye ToBa He cTaHe, pa3BuiTe
pbYHO Bb3AywHata knana (®wur.D) 3a Hskonko
CeKyHOW, Taka 4Ye fAa ce OTCTPaHU Bb3AyXa,
Hanu4yeH B cUcTeMaTa U ga ce aKkTUBMpPa OTHOBO
UMpKynauusaTa;

- 3arBopeTe BepHara crnej ToBa knanmata, 3a pa
n3berHere U3TM4aHe Ha Boaa.
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Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed
to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse collection
centres. - Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L’utente ha I'obbligo
di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta
autorizzati. - Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne
I peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre de collecte
autorisé. - Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerate. Der Benutzer hat pflichtgemaR dafiir
zu sorgen, daB dieses Gerat nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muR er eine
der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos y
electronicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los
centros de recogida autorizados. - Simbolo que indica a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utente
tem a obrigagao de nao eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha
autorizados. - Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is
verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra.
- Symbol, der star for szrlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette
apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - Symboli, joka ilmoittaa
sahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdyksen. Kayttdjan velvollisuus on kaantya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen
eika valittaa laitetta kunnallisena sekajatteena. - Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater.
Brukeren ma oppfylle forpliktelsen & ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg
til autoriserte oppsamlingssentraler. - Symbol som indikerar separat sopsortering av elektriska och elektroniska apparater.
Anvandaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat fast hushallsavfall, utan maste vanda sig till en auktoriserad
insamlingsstation. - ZUpBoAo Trou &eixvel Tn dila@opoTroinpév GUAAOYH TWV NAEKTPIKWY KIO NAEKTPOVIKWV CUCKEUWV. O XpRoTng
UTTOXPEOUTAI VO UNV SIOXETEUEI AUTH T CUCKEUN OOV MIKTO OTEPES AOTIKO atroBANTO, AAAG va aTTEUBUVETAI O€ EYKEKPIPNEVA KEVTPO
oUAAOYNG. - CUMBON, yKa3bIiBalOLWMIA Ha pa3aenbHbl c60p 3MeKTPMYEeCcKoro U aneKTpoHHoro o6opyaoBaHus. Monb3oBaTens He
MMeeT NpaBa BbiGpackiBaTk AaHHOE 060pyAOBaHMeE B Ka4eCTBe CMeLlaHHOro TBepAoro 6LITOBOro 0TX0Aa, a 06513aH o6palaTsca
B cneuuanu3vpoBaHHble LEHTpbl c6opa oTxopoB. - Jeldlés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv
hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalé koteles ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gydijteni, hanem
erre engedéllyel rendelkez6 hulladékgytijté kozponthoz fordulni. - Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice
si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un
centru de depozitare a deseurilor autorizat. - Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadow aparatury elektrycznej i elektronicznej.
Zabrania si¢ likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie
si¢ do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady. - Symbol oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych
zarizeni. UzZivatel je povinen nezlikvidovat toto zarizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované
sbérny. - Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie likvidovat’ toto zariadenie
ako pevny zmieSany komunalny odpad, ale je povinny dorucit’ ho do autorizovany zberni. - Simbol, ki ozna¢uje loéeno zbiranje
elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavrec¢i kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se
mora obrniti na pooblaséene centre za zbiranje. - Simbol koji oznaéava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata.
Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obi¢an kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - Simbolis,
nurodantis atskiry nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy kaip
misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis | specializuotus atlieky surinkimo centrus. - Stimbol, mis tahistab elektri-
ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist. Kasutaja kohustuseks on pé6rduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte kdsitleda
seda aparaati kui munitsipaalne segajaade. - Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviSki no citam elektriskajam
un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest So aparatiiru municipalaja cieto atkritumu izgaztuve, bet nogadat
to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra. - CumBon, KOWTO 03Ha4yaBa pa3ferniHO CbOMpaHe Ha enekTpuyeckaTa u enekTPoHHa
anapatypa. [lon3BatensT ce 3agbnkaBa ja He U3XBLPIIA Ta3u anapaTypa KaTo CMeceH TBbp/l OTNaAbk B KOHTelHepuTe 3a CMeT,
rnocTaBeHM OT o6lMHaTa, a TpA6bBa Aa ce 06bpHe KbM cCrnieLManM3vpaHuTe 3a ToBa LIEHTPOBe.
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(GB) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of materials
or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should
be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according
to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by an official receipt or delivery
note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or

indirect damages.

(1) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per
cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se
in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano
come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da
scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni respon-
sabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(F) GARANTIE

Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de ma-
tériel ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous
garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées comme biens de consommation
selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n’est valable que s'il est accompagné de la preuve
d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline
en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.
(D) GEWAHRLEISTUNG
Der Hersteller Gibernimmt die Gewahrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter
Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein.
Werden Maschinen zuriickgesendet, muR dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNA-
ME wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsgiter fallen, und
nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur gltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere
Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. Auferdem wird jede Haftung fiir
direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.
(E) GARANTIA

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por
mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado.
Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcién, segun cuanto establecido,
las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE solo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de
garantia tiene validez solo si esta acompafiado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o negligencia estan
excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.
P) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pecas que porventura se
deteriorarem devido & mé qualidade de material e por defeitos de fabricagéo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no
certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO FRANCO e serao devolvidas com FRETE A PAGAR. S&o excepgao, a
quanto estabelecido, as maquinas que s&o consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da
EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagéo impropria,
adulteracéo ou descuido, s@o excluidos da garantia. Para além disso, o fabricNante eém?e/:\sNeT(ljé qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.
L

De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afsliiten omwille van de slechte
kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrufstelhng van de machine, bevestigd op het certificaat. De
geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken
een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van
de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale regu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik,
schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst meSKa\;e verantwoordelukheld af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til veder\agsfr\t at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe materia-
lekvalitet eller fabrikationsfejl i labet af de farste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de
sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette geelder dog ikke for de maskmer deri henhold til Direktivet 1999/44/EQF udger forbrugsgoder,
men kun pa betingelse af at de szelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der ved]; irer. Garantien daekker ikke for forstyrrel-
ser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslashed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen mater\aalln ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12
kuukauden sis&lla koneen kayttéonottopaivasts, miké ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myés takuussa olevat, on lahetettdva LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA
ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, Jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyodykkeisiin eurooppalaisen direktiivin
1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei
kata vaarinkaytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi ymys k|e|tay1yy ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista.

Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller konstru-
ksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lzpet av garantiperioden,
skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbruknlngsvarer ifolge europadirektiv 1999/44/
EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar pa grunn av galt bruk,
manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvakf_‘r){ alle direkte og indirekte skader.
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader
efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, &ven om de técks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att
skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da
enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning,
averkan eller vardsloshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig aven aII)t aE?vrale:%rl‘ldlrekt och indirekt skada.
H kataoKeuaoTikN eTaipia eyyudral Ty KaAf AeImoupyia Twv pnxaviy kai 6£oueusml Val EKTEAEDEI SWPEGV TNV QVTIKATAGTAOT THNUATWY OE TTEPITITWon @Bopdg Toug egaiTiag
KAKAG TIoIOTNTAG UAIKOU 1| EAATTWHATWY KATAOKEUNG, EVTGG 12 pnviv ammd TV npepounvia Béong o€ AeImoupyiag Tou UnxavuaTog emBeRaiwEVN ATTO TO TNOTOTIOINTIKG.
Ta pnyavrpara Tou eMOTpEQOVTal, aKOPA kai av eival ot gyyunon, Ba otéAvovral XQPIZ EMIBAPYNZH kai 8a emoTpégovral pe £505a MAHPQTEA ZTON MPOOPIZMO.
EgaipoUvTal aTmé 1a opIGHEVa Ta UNXavAKATA TToU aTmoTeAoLV KaTavaAwTikg ayadd olpgwva pe Ty eupwadiki odnyia 1999/44/EC uévo av wAolvTal o8 KPATN PEAN TNG
EE. To moTotroinTikG £yyunong 10XUel H6vo av ouvodeUetal aTmd etrionpn amodeign TAnpwpng n amodeitn maparaprg. Evaexdueva mpoBArjpata ogeiAépeva ot kakn xprion,
Taparoinon fi apéAeia, atrokAgiovTal aTtro Ty eyyunon. AToppitITeTal, £Tmiong, KABe euBUvn yia otroladnToTe BAGRN Apean N Eupeo.

(RU) FAPAHTMS
KomMnaHWs-npon3BoauTenb rapaHTMpyeT XOpoLuylo paBoTy MallMHHOTO 0B60pYAoBaHUs U 0GA3yeTcsi GeCnaTHO NPOM3BECTU 3aMEHY YACTeNl, UMEIOLLNX HEUCTIDaBHOCTH,
FIBUBLUMECS CMIECTBMEM MNIOXOTO KayecTsa Marepuana uin AeekTos NPOU3BOACTBA, B TEYEHUM 12 MeCsLIEB C AaThl Mycka B AKCTyaTaLyio MaLMHHOO 0GOpYA0BaHNS,
nNpocTaBneHHoM Ha cepTudukare. BoaBpameHHoe oBopyaoBaHue, Aaxe HaxoAsLWEeecs Nof ASNCTBUEM rapaHTUM, OMKHO BbiTb HanpaBneHo Ha ycnosusx MOPTO ®PAHKO
1 6ypet eosspalero B YKABAHHOE MECTO. 3 0roBopeHHOro BbilLe UCKITIONaeTcsi MalunHHoe 06opyaoBaHme, Cum TOBapamm noT B COOTBETCTBUM
C €BPOMenCcKoit ANPeKTUBon 1999/44/EC TONMbKO B TOM CIly4ae, ecnu oHu Bbinu NpodaHsl B rocyaapcTeax, Bxoasiwmx B EC. rapaHTMMHbM cepTucbukaT cuuTaetcs geiic-
TBUTErbHBIM TOMLKO MPU YCIIOBUM, 4TO K HEMY MPUMAraeTCsi TOBApHLIN YK UMK TOBAPOCONPOBOAUTENbHas HaknaaHas. Hi , BO. Ve u3-3a 1bHOTO
VCTIONb30BaHNS, NOPYM MW HEGPEXHOTO OBpalLeHws, He NOKPLIBAOTCS AENCTBUEM rapaHTuu. [lononHTenbHO Npou3soaTens cmwlaer C cebsi Mio6ylo OTBETCTBEHHOCTb
3a KaKoW-NMBO MPSIMOI MMM HENPSIMOM YLIEP6.

(H) JOTALLAS

A gyarté cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszeri lizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébd valamint
gyartasi hibabdl erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatdl szamitott 12 hénapon bellil. A cserélends alkatrészeket még a jotallas keretében
is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly aldl azon gépek, melyek az Eurdpai Unid 199/44/
EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindsiiinek, s az EU keriltek ér . Ajotallas csak a blokki igazolas illetve szallitdlevél mel-
IéKletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbél, megrongalasbdl illetve nem megfelel§ gondossaggal valé ésbél eredd rendeller & a jotallast kizarjak.
Kizart tovabba barminemii felelésségvallalas minden kézvetlen és kizvetett Karért.

RO ) GARANTIE

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a materia-
lului sau din cauza defectelor de constructle in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt
in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum,
conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai daca este insotit de bonul
fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare i improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul Tsi
declina orice responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.

PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje si¢ do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsuja sie¢ w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad
fabrycznych w ciagu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie gwarancii, nalezy
wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia, ktére sg odsytane jako
dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaly sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wy-
facznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie sa objete
gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
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(CZ) ZARUKA
Vyrobce ruéi za spravnou ¢innost stroju a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dilt opotrebovanych z duvodu spatne kvality materialu a nasledkem konstrukénich vad
do 12 mésicl od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarucnim listé. Vracené stroje a to i v zaruéni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a
budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvori vyjimku stroje spadajlcl do spotiebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu,
Ze byly prodany v Elenskych statech EU. Zaruéni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je predloZen spolu s Uétenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného
pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vSechny pfimé a nepfimé Skody.

Vyrobca ruéi za spravnu €innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatn vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom konstrukénych
vad do 12 mesiacoy od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaruénom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zarucnej doby musia byt odoslané so
ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajuce do spotrebného majetku, v zmysle smernice
1999/44/ES, len za predpokladu, ze boli predané v &lenskych $tatoch EU. Zaruény list je platny len v pripade, ked je predlozeny spolu s étenkou alebo dodacim listom.
Poruchy vyplyva]uce z nespravneho pouzitia, neopravneného zasahu alebo nedostato¢nej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vietky
priame i nepriame $kody.

(SI) GARANCIJA

Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplaéno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri
proizvodnji v roku 12 me secev od dne zacetka delovanja stroja, ki je naveden na certifikatu. Stroje, tudi ¢e zanje $e velja garancija, je treba poslati do proizvajalca na stro-
Ske stranke in bodo na stroske stranke le-tej tudi vrnjeni. Izjema so stroji, ki so del potro$nih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi
¢Elanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e sta mu priloZzena veljaven racun ali prevzemnlca Neprijetnosti, ki izhajajo iz nepravilne uporabe posegov ali malomarnosti,
garancija ne pokriva. Poleg tega pro\zvaja\ec zavraCa odgovornost za vse nep

(HRISCG ) GARANCIJA
Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose kvalitete materijala i zbog tvornickih greéaka, u roku
od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez pla¢anja troskova prijevoza.
Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list
vrijedi samo ako je popracen racunom ili dostavnom listom. Os(ecen]a nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom.
Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne $tete.

(LT) GARANTIJA

Gamintojas garantuoja nepriekaistingg jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos kokybés
ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi biti paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati
siunciami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO IéSomis. 18imtj auksciau aprasyual salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus
vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio Cekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra
itraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezitra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius
ar netiesioginius nuostolius.

(EE) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide tottu, 12
kuu jooksul alates masina kéikupanemise sertifikaadil toestatud kuupaevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja
nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi maslnad mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekau-
ba kategooriasse ja ainult siis, kui miiidud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- vi kéttetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hélma riknemisi, mis on
pohjustatud seadme vaarast kasltsemlsest modifitseerimisest v6i hoolimatust kasu(t;amlsest Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.
ARANTIJA
Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razosanas defektu d&| 12 ménesu laika
kop$ sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosita saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem
un razotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Elropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina
preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases Geku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem,
kad bojajumi ir radusies nepareizas izmanto$anas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dé|. Turklat, aja gadijuma raZotajs nonem jebkadu atbildibu par tiesajiem un
netieSajiem zaudé&jumiem.
(BG) FAPAHUMSI

dupmaTa NpOU3BOAUTEN rapaHTUpa 3a A06POTO YHKLIMOHMPAHE Ha MalMHUTE U Ce 3abikaBa Aa U3BbPLLN Be3nnaTHO NoAMsIHaTa Ha YacTh, KOUTO Ca Ce MOBPEaUnM,
3apajiv HekauecTBEH MaTepuan Uni NpoU3BOLCTBEHN AechekTu, 40 12 Mecelia OT JataTa Ha nyckaHe B JEiCTBIE Ha MaluMHaTa, 0Ka3aHa C rapaHLMOHHa KapTa. BbpHatute
MaLUUHK, AOPU U B rapaHums, Tpsabea Aa 6baat usnpatenn cbe SAMNATEH NPEBO3 u we 6baat BbpHath ¢ HAJIOXKEH MMATEX. C uaknioyeHne Ha MalnHUTe, KOUTo
Ce cunTaT 3a IBUKUMO MMYLLECTBO 3a MOCTOSHHO MON3BaHe, KakTo € YCTaHOBEHO OT eBponelickata anpekTusa 1999/44/EC, caMo ako MaluMHUTE Ca NPOAaBaHi B CTPaHm
uneHki Ha EBponerickins Cbio3. lapaHUMOHHaTa kapTa e BanuaHa, Camo ako e MPUAPYXKeHa OT crckarneH GoH Ui pasnucka 3a AocTaska. HepeaHocTUTe, NpousTuyaLLy ot
nolwa ynotpeGa Unu HEGPEXHOCT, Ca M3KMIoUYeHN OT rapaHunsaTa. OCBEH TOBa CE OTKIOHSIBA BCAKaKBa OTFOBOPHOCT 3@ AMPEKTHM UM NHAMPEKTHM LETU.

GB CERTIFICATE OF GUARANTEE SF  TAKUUTODISTUS CZ ZARUCNiLIST

I CERTIFICATO DI GARANZIA N GARANTIBEVIS SK ZARUCNY LIST

F  CERTIFICAT DE GARANTIE S GARANTISEDEL S| CERTIFICAT GARANCIJE

D GARANTIEKARTE GR TIXTOIOIHTIKQ EITYHXHY HR GARANTNILIST

E CERTIFICADO DE GARANTIA RU TAPAHTUWHBLIN CEPTUGUKAT IéTz gﬁgﬁm:rgé;ﬁﬁ&%ﬁﬁ\s

P CERTIFICADO DE GARANTIA H  GARANCIALEVEL _

NL GARANTIEBEWIJS RO CERTIFICAT DE GARANTIE LV GARANTIJAS SERTIFIKATS

DK GARANTIBEVIS PL CERTYFIKAT GWARANCJI BG TAPAHLMOHHA KAPTA

MOD. / MONT / MO,/ URLAP / MUDEL / MOLEN / $t/ Br. GB Date of buying - | Data di acquisto - F Date d’achat - D Kauftdatum - E Fecha

de compra - P Data de compra - NL Datum van aankoop - DK Kgbsdato - SF
Ostopéivamaara - N Innkjepsdato - S Inkdpsdatum - GR Hpepopnvia ayopds -
RU [lata npopaxu - H Vasarlas kelte - RO Data achizitiei - PL Data zakupu
- CZ Datum zakoupeni - SK Datum zakupenia - SI Datum nakupa - HR Datum

= ) kupnije - LT Pirkimo data - EE Ostu kuupaev - LV Pirk§anas datums - BG [JATA
NR./ARIQM/ E./ C./HOMEP: A HORYIKATA.

GB Sales company (Name and Signature) RU LWITAMM v MOAMVCL  (TOPFOBOTO NPEAMPUATASA)

| Dittarivenditrice (Timbro e Firma) H  Eladés helye (Pecsét és Alairas)

F  Revendeur (Chachet et Signature) RO Reprezentant comercial (Stampila si semnétura)

D Handler (Stempel und Unterschrift) PL Firma odsprzedajaca  (Pieczeé i Podpis)

E  Vendedor (Nombre y sello) CZ Prodejce (Razitko a podpis)

P Revendedor (Carimbo e Assinatura) SK Predajca (Petiatka a podpis)

NL Verkoper (Stempel en naam) Sl Prodajno podjetie (Zig in podpis)

DK Forhandler (stempel og underskrift) HR Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)

SF Jalleenmyyjé (Leima ja Allekirjoitus) LT Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)

N Forhandler (Stempel og underskrift) EE Edasimiliigi firma (Tempel ja allkiri)

S Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) LV Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

GR Kardonua méknons (% paylda kau  vrioypadi) BG MPOJABAY (Moanvc u Mevar)

The product is in compliance with: Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: Vyrobok je v stlade so:

Il prodotto & conforme a: At produktet er i overensstemmelse med: Vyrobek je ve shodé se:

Le produit est conforme aux Att produkten ar i 6verensstammelse med: Proizvod je v skladu z:

Die maschine entspricht: To npoidveival KAaTaoKEUAoUEVO CUUPWVAa Ke T: Proizvod je u skladu sa:

Het produkt overeenkomstig de BasBnsercs, YToO U3aenne CooTBETCTBYET: Produktas atitinka:

El producto es conforme as: Atermék megfelel a kdvetkezbknek: Toode on kooskdlas:

O produto & conforme as: Produsul este conform cu: Izstradajums atbilst:

At produktet er i overensstemmelse med: Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw: TpoaykTsT oTroBaps Ha:

DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN - DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN -

DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV - DIREKTIV DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV - DIREKTIV

- KATEYOYNTHPIA OAHTIA - IMPEKTUBE - IRANYELV - DIRECTIVA - KATEYOYNTHPIA OAHTIA - AUPEKTUBE - IRANYELV - DIRECTIVA

- DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI - - DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI -

DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - AUPEKTUBA HA EC DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - AUPEKTUBA HA EC
LVD 2006/95/EC + Amdt. EMC 2004/108/EC + Amdt.
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